GUVERNUL REPUBLICII MOLDOVA

HOTARIRE o

din

Chisinin

Cu privire la modificarea si completarea Hotiiririi
Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014

in temetul articolului 18 alineatul (1) si pozitiei 8 din anexa nr.3 la Legea
nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activititile de acreditare si de evaluare a
conformitétii (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2012, nr.46-47, art.136),
cu modificirile si completirile ulterioare, Guvernul HOTARASTE:

1. Se aprobd modificdrile §1 completirile ce se opereazi in Hotdrirea
Guvernului nr. 267 din & aprilie 2014 ,,Pentru aprobarea Reglementirii tehnice

privind aparatele de cintarit neautomate” (se anexeazi).

2. Prezenta hotérire intri in vigoare la data de 18 octombrie 2016.

Prim-ministru PAVEL FILIP



Aprobate
prin Hotérirea Guvernului
nr. din 2016

MODIFICARILE SI COMPLETARILE
ce se opereazii in Hotirirea Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014

1. Hotérlrea Guvernului nr.267 din 08 aprilie 2014 pentru aprobarea Reglementérii
tehnice privind aparatele de cintarit neautomate (Monitorul Oficial al Republicii
Moldova, 2014, nr.92-98, art.296), se modifica si se completeaza dupa cum urmeaza:
1) la punctul 3 din hotarire cuvintele "va elabora lista standardelor conexe si planul
de implementare a Reglementarii tehnice privind aparatele de cintarit neautomate” se
substituie cu cuvintele “va aproba planul de actiuni pentru implementarea
Reglementirii tehnice privind aparatele de cintdrit neautomate, cu exceptia punctelor
72, 73, 105, 106, 111, 112, care vor intra in vigoare la data intrdrii in vigoare a
Acordului privind evaluarea conformitatii $i acceptarea produselor industriale dintre
Republica Moldova si Uniunea Europeand”;

2) punctul 3 se completeazi cu punctele 3', 32 si 37 cu urmétorul cuprins:

» 3!, Se admite punerea la dispozitie pe piata a aparatelor de ¢intérit neautomate care
indeplinesc prevederile reglementdrilor de metrologie legald aplicabile acestora
inainte de data intrdrii in vigoare a prezentei hotardri, pind la expirarea perioadei de
valabilitate a aprobdrilor de model.

37, Pini la intrarea in vigoare a Acordului privind evaluarea conformitatii si
acceptarea produselor industriale dintre Republica Moldova si Uniunea Europeand:
1) se admite punerea la dispozitie pe piata si darea in folosinta a aparatelor de cintdrit
neautomate cu marcaj de conformitate SM, aplicatd conform prevederilor prevazute
in Legea nr.235 din | decembrie 2011 privind activititile de acreditare si de evaluare
a conformitagii;

2) producitorul sau reprezentantul autorizat al acestuia, persoana juridica cu sediul in
Republica Moldova, aplica marcaj de conformitate SM in situaia in care evaluarea
conformitdtii a aparatelor de cintirit neautomate destinate pietei nationale se
realizeazi de citre organismele de evaluare a conformitatii recunoscute prin utilizarea
procedurilor prevazute in Capitolul Il din Reglementarea tehnica privind aparatele
de cintirit neautomate. Se interzice, in conditiile prevazute de prezenta hotarire,
aplicarea pe acelasi aparat de cintarit neautomat a marcajului de conformitate SM in
egald masurd si a marcajului de conformitate CE;

3) prevederile prezentei hotariri referitoare la marcajul de conformitate CE se aplica
si marcajului de conformitate SM;

4) Ministerul Economiei recunoaste organismele care realizeazd evaluarea
conformitatii aparatelor de cintdrit neautomate destinate pietei nationale in




concordan{d cu procedurile prevazute in Capitolul IIT din Reglementarea tehnica
privind aparatele de cintarit neautomate;

5) cerintele cu privire la organismele de evaluare a conformitétii notificate se aplica
si organismelor de evaluare a conformitatii recunoscute. La desfdsurarea procedurilor
de evaluare a conformitatii, organismele de evaluare a conformitétii recunoscute care
realizeazd evaluarea conformititii aparatelor de cintirit neautomate vor intocmi
certificate de examinare de tip;

6) lista cuprinzind organismele de evaluare a conformitétii recunoscute, sarcinile
specifice pentru care acestea au fost recunoscute se publicd in Monitorul Oficial al
Republicii Moldova.,

3°. Obligatiile si raspunderea producatorului, a reprezentantului sdu autorizat, a
importatorului sau a distribuitorului, persoane juridice cu sediul in Republica
Moldova, privind aparatele de cintdrit neautomate puse la dispozitie pe piata si date
in folosintd cu marcaj de conformitate SM corespund celor previzute de prezenta
hotirire pentru aparatele de cintarit neautomate cu marcajul CE.”;

2. In Reglementarea tehnicd privind aparatele de cintérit neautomate:

1) preambulul va avea urmatorul cuprins:

"Prezenta Reglementare tehnicd transpune partial Directiva 2014/31/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind armonizarea
legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor
de masurare (reformare), text cu relevantd pentru SEE, publicata in Jurnalul Oficial
al Uniunii Europene L 96 din 29 martie 2014.”;

2) la punctul 1 cuvintele “punere in functiune” se substituie cu cuvintele “dare in
folosinta™;

3) punctul 2 va avea urmatorul cuprins:” Prezenta reglementarea tehnica se aplica
tuturor aparatelor de cantirit cu functionare neautomata. in sensul prezentei
reglementari tehnice, se face distinctie intre urmatoarele domenii de utilizare a
aparatelor de cantarit cu functionare neautomatd”

4) la punctul 3 cuvintele nr. 647 din 17 noiembrie 1995” se substituie cu cuvintele
“nr. 19 din 4 martie 2016”,;

5) notiunile “organism notificat”, “organism recunoscut”, “marca de conformitate
SM” se exclud;

6) la pet. 4 cuvintele 1 si” se exclud, cuvintul "introduse” se substituie cu cuvintele
"puse la dispozitie”, iar In a doua propozitia va avea urmitorul cuprins: “aparatele de
cintirit neautomate utilizate in domeniile prevdzute la punctul 2 al prezentei
Reglementari tchnice pot fi date in folosinta numai dacid indeplinesc cerintele
aplicabile din prezenta Reglementare tehnica, inclusiv procedurile de evaluare a




conformititii prevazute la capitolul 111, si poartd marcajul de conformitate CE, aplicat
conform prevederilor Capitolului IV al prezentei Reglementari tehnice.”;

punctul 4 se completeazi cu punctele 4' si 42 cu urmétorul cuprins:

”4! Punerea la dispozifie pe piatd si darea in folosintda a aparatelor de cintarit
neautomate mentionate la pct.2 al prezentei Reglementéri tehnice care indeplinesc
cerintele aplicabile acestora din prezenta Reglementare tehnicd nu poate fi
restrictionata.

4% Un importator sau distribuitor in sensul prezentei Reglementdri tehnice este supus
obligatiilor si raspunderii ce revin producatorului atunci ¢cind introduce pe piata un
aparat de cintarit neautomat sub denumirea sau marca sa, ori modificd un aparat de
cintdrit neautomat deja introdus pe piatd intr-o manierd care poate afecta
conformitatea acestuia cu cerintele prezentei Reglementari tehnice.”;

7) la punctul 5 cuvintele “aprobate prin ordinul Ministrului Economiei, conexe la
prezenta Reglementare tehnica si care acopera cerinfele esentiale prevazute in anexa
nr.1” se substituie cu cuvintele “europene armonizate ale céror referinte sunt publicate
in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, adoptate ca standarde moldovenesti”;

8) la punctul 6 cuvintul “conexe” se substituie cu cuvintul “"moldovenesti”;
9) la punctul § cuvintele “anexa nr.5” se substituie cu cuvintele ”Capitolul VII”;

10) dupa Capitolul 1T se completeaza cu Capitolul II' cu urmétorul cuprins:
” II' OBLIGATIILE AGENTILOR ECONOMICI
Sectiunea 1
Obligatiile producitorilor

8'. Atunci cind introduc pe piatd aparatele de cintdrit neautomate destinate pentru
domeniile de utilizare previzute la pct.2 ale prezentei Reglementdri tehnice,
producitorii se asigura ci acestea au fost proiectate §i fabricate in conformitate cu
cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1 din prezenta Reglementare tehnica.

82, In cazul aparatelor de cintirit neautomate destinate pentru domeniile de utilizare
prevazute la pct. 2 al prezentei Reglementari tehnice, producétorii intocmesc
documentatia tehnica prevdzutd in anexa nr. 2 la prezenta Reglementare tehnica si
efectueaza procedura de evaluare a conformitagii relevantd mentionata la capitolul 111
sau dispun efectuarea acestei proceduri.

8. Tn cazul in care s-a demonstrat conformitatea unui aparat de cintérit neautomat
destinat a fi utilizat pentru domeniile de utilizare previzute la pct. 2 al prezentei
Reglementiri tehnice cu cerintele aplicabile prin procedura aferentd de evaluare a
conformitatii, producitorii intocmesc o declaratie de conformitate si aplicad marcajul
CE si marcajul metrologic suplimentar.

8%, in cazul aparatelor de cintirit neautomate destinate a fi utilizate pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice, producatorii
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pastreazd documentaiia tehnica si declaratia de conformitate timp de 10 ani dupa
introducerea pe piata a aparatului de cintdrit neautomat in cauza.

8% Producitorii se asigurd cd existd proceduri care sa garanteze conformitatea
continud a productiei de serie cu prezenta reglementare tehnicd. Modificédrile de
proiectare ale aparatului de cintirit neautomat sau ale caracteristicilor aparatului de
cintdrit neautomat si modificarile standardelor armonizate sau ale altor specificatii
tehnice in raport cu care se declard conformitatea unui aparat de cintarit neautomat se
iau in considerare in mod corespunzator.

8%, Atunci se considera necesar, avind in vedere riscurile prezentate de un aparat de
cintdrit neautomat destinat a fi utilizat pentru domeniile de utilizare prevazute la pct.
2 ale prezentei Reglementiri tehnice, producitorii testeaza prin esantionare aparatele
de cintdrit neautomate puse la dispozitie pe piaté, investigheaza si tin un registru de
reclamatii, aparatede cintdrit neautomate neconforme si rechemari ale aparatelor de
cintirit neautomate si informeazi distribuitorii cu privire la orice astfel de activitati
de monitorizare.

87, Producitorii se asigurd ci pe aparatele de cintiirit neautomate pe care le-au introdus
pe piatd sunt inscriptionate tipul, lotul sau seria de fabricafie sau alt element de
identificare, astfel cum se prevede in anexa nr. 4 la prezenta Reglementare tehnica.
88. In cazul aparatelor de cintirit neautomate destinate a fi utilizate pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice, producitorii aplica
inscriptiondrile prevdzute la pet. | din anexa nr. 4.

8°, Pentru aparatele de cintirit neautomate care nu sunt destinate a fi utilizate pentru
domeniile de utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice,
producitorii aplicd inscriptionarile prevazute la pct. 2 din anexa nr. 4.

8!, T cazul in care un aparat de cintirit neautomat care este destinat a fi utilizat pentru
oricare dintre domeniile de utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementéri
tehnice include sau este conectat la dispozitive care nu sunt utilizate sau destinate a f1
utilizate pentru domeniile de utilizare prevazute la pet. 2 ale prezentei Reglementéri
tehnice, producitorii aplicd pe fiecare dispozitiv simbolul de utilizare restrictiva,
astfel incat sa fie ugor vizibil si de nesters precum si este prevazut de la pet. 3 din
anexa nr. 4.

8!!. Producitorii indica pe aparat denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrati
sau marca lor inregistrata si adresa postald la care pot fi contactati. Adresa contine un
singur punct de contact al producdtorului. Datele de contact sunt comunicate in limba
de stat.

8!2, Producitorii se asigurd ci aparatul de cintdrit neautomat destinat a fi utilizat
pentru domeniile de utilizare prevdzute la pet. 2 ale prezentei Reglementiri tehnice
este insotit de instructiuni §i informatii in limba de stat. Astfel de instructiuni si
informatii, precum si orice text imprimat pe etichete trebuie si fie clare, usor de inteles
si inteligibile.

813 Producitorii care considerd ori au motive si creadd cd un aparat de cintarit
neautomat pe care I-au introdus pe piatd nu este conform cu prezenta Reglementare
tehnica iau de indatd masurile corective necesare pentru a aduce respectivul aparat in
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conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-1 rechema, dupé caz. De asemenea, in
cazul in care aparatul de cintarit neautomat prezinta un risc, producétorii informeaza
imediat in acest sens Agentia pentru Protectia Consumatorilor, oferind detalit, in
special cu privire la neconformitate si la orice masuri corective luate.

8'4, Producitorii, in urma unei cereri motivate din partea Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia necesara in
limba de stat pe suport de hértie sau in format electronic, pentru a demonstra
conformitatea aparatului de cintdrit neautomat cu prevederile din prezenta
Reglementare tehnicid. Acestia coopereazd cu Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor la cererea acesteia, cu privire la orice méasurd luata pentru eliminarea
riscurilor prezentate de aparatele de cintdrit neautomate pe care le-au introdus pe
piata.

Sectiunea 2
Obligatiile reprezentantilor autorizati

8'5, Un producitor poate numi printr-un mandat scris un reprezentant autorizat.
Obligatiile stabilite la pct. 9 si obligatia de a intocmi documentatia tehnicé prevazuta
la pet. 10 nu fac parte din mandatul reprezentantului autorizat.

8'°, Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile specificate in mandatul primit de
la producitor. Mandatul permite reprezentantului autorizat s indeplineasca cel putin
urmatoarele sarcini:

a) si pastreze declaratia de conformitate i documentatia tehnica la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor pentru o perioadd de 10 ani, dupd introducerea pe
piata a aparatului;

b) la cererea motivatd a Agentiei pentru Protectia Consumatorilor, sa furnizeze
acesteia toate informatiile si documentatia necesara pentru a demonstra conformitatea
unui aparat;

¢) si coopereze cu Agentia pentru Protectia Consumatorilor la cererea acestela, cu
privire la orice masura luatd pentru eliminarea riscurilor reprezentate de aparatele de
cintarit neautomate care fac obiectul mandatului reprezentantului autorizat.

Sectiunea 3
Obligatiile importatorilor

8'7. Importatorii sunt obligati si introduci pe piad numai aparate conforme.

818, {nainte de a introduce pe piat un aparat destinat a fi utilizat pentru domeniile de
utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementéri tehnice, importatorii se asigurd
ca procedura corespunzitoare de evaluare a conformitatii prevazuta la Capitolul Il a
fost indeplinita de citre producator. Acestia se asigura ca producatorul a intocmit
documentatia tehnici, ca aparatul poartdi marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar si este insotit de documentele necesare si ca producdtorul a respectat
cerintele previzute la punctele 15 - 19 din prezenta Reglementarea tehnica.
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8'?. Daca un importator considerd sau are motive si creadi ci un aparat destinat a fi
utilizat pentru domeniile de utilizare previdzute la pct. 2 ale prezentel Reglementiri
tehnice nu este conform cu cerintele esentiale prevdzute in anexa nr. 1, acesta nu
introduce aparatul pe piat inainte ca el sa fie adus in conformitate. In plus, in cazul
in care aparatul prezintd un risc, importatorul informeaza producatorul si Agentia
pentru Protectia Consumatorilor in acest sens.

8%, Inainte de a introduce pe piati un aparat care nu este destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare previazute la pct. 2 ale prezentei Reglementdri tehnice,
importatorii se asigura cé producatorul a respectat cerintele stabilite la punctele 15 -
16 din prezenta Reglementarea tehnica.

8*!. Importatorii indica pe aparat denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistrata
sau marca lor comerciald iInregistratd, precum si adresa postald la care pot fi
contactati. Dacd aceasta necesitd deschiderea ambalajului, indicatiile pot fi inscrise
pe ambalaj si intr-un document care insoteste aparatul, Datele de contact sunt
comunicate in limba de stat.

82, Importatorii se asigurd cd aparatul destinat a fi utilizat pentru domeniile de
utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice este insotit de
instructiuni si informatii in limba de stat.

8%, Importatorii se asigurd c, atat timp cit un aparat destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare prevézute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice se afli in
responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau transport a aparatului nu pericliteaza
conformitatea acestuia cu cerintele esentiale prevazute in anexa nr. 1.

824, In raport cu riscurile prezentate de un aparat destinat a fi utilizat pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice, importatorii
efectuezd sau solicitd efectuarea testarii prin esantionare aparatele de cintédrit
neautomate puse la dispozitie pe piata, investigheaza si {in un registru de reclamatii,
aparate neconforme si rechemari ale aparatelor si informeaza distribuitorii cu privire
la orice astfel de activitéti de monitorizare.

825, Importatorii care considerd sau au motive si creadd ci un aparat pe care l-au
introdus pe piatd nu este conform cu prezenta Reglementarea technicd 1au de indata
masurile corective necesare pentru a aduce respectivul aparat in conformitate, pentru
a-l retrage sau pentru a-1 rechema, dupa caz. in plus, in cazul in care aparatul prezint
un risc, importatorit informeaza imediat in acest sens Agentia pentru Protectia
Consumatorilor, oferind detalii, In special cu privire la neconformitate si la orice
masuri corective care au fost luate.

826, Pentru aparatele de cintdrit neautomate destinate a fi utilizate pentru domeniile
de utilizare prevazute la pct. 2 ale prezentei Reglementiri tehnice, importatorii
pastreazd o copie a declaratiei de conformitate la dispozitia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor pentru o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piata a aparatului si
se asigurd ci documentatia tehnica poate fi pusa la dispozitia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor, la cerere.

827, Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor, furnizeazi acesteia toate informatiile si documentatia necesard




pentru a demonstra conformitatea unui aparat, pe suport hartie sau 1n format
electronic, in limba de stat. Importatorii coopereaza cu Agentia pentru Protectia
Consumatorilor, la cererea acesteia, cu privire la orice mésura luata pentru eliminarea
riscurilor prezentate de aparatele de cintarit neautomate pe care le-au introdus pe

piata.

Sectiunea 4
Obligatiile distribuitorilor

828, Distribuitorii care pun la dispozijie pe piad un aparat trebuie sa indeplineasca
prevederile prezentei Reglementdri tehnice.

8%, Tnainte de a pune la dispozitie pe piatd un aparat destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementdri tehnice,
distribuitorii verificd daca aparatul poarti marcajul CE de conformitate i marcajul
metrologic suplimentar, dacd acesta este insotit de documentele necesare si de
instructiuni si informatii redactate in limba de stat si daca producatorul si importatorul
au respectat ceringele prevdzute la pet. 15-19 si, respectiv, la pct. 29.

83 Daca distribuitorul considerd sau are motive si creadd ca un aparat destinat a fi
utilizat pentru domeniile de utilizare prevazute la pet. 2 ale prezentei Reglementri
tehnice nu este conform cu cerintele esentiale previzute in anexa nr. 1, acesta nu pune
aparatul la dispozitie pe piata inainte de a fi adus in conformitate. Atunci cind aparatul
prezinta un risc, distribuitorul informeaza producétorul sau importatorul in acest sens,
precum si Agentia pentru Protectia Consumatorilor.

8. nainte de a introduce pe piatd un aparat care nu este destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementéri tehnice,
distribuitorii se asiguri ci producatorul i importatorul au respectat cerintele stabilite
la pct. 15-19 si, respectiv, la pct. 29.

832, Distribuitorii se asigurd ca, atit timp cit un aparat destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementari tehnice se afld in
responsabilitatea lor, conditiile de depozitare sau transport al acestuia nu pericliteaza
conformitatea sa cu cerintele esentiale prevdzute in anexa nr. | din prezenta
Reglementare tehnica.

833, Distribuitorii care considerd sau au motive sé creada ca un aparat pe care l-au pus
la dispozitie pe piatd nu este conform cu prevederile prezentei Reglementri tehnice
iau de indatd misurile corective necesare pentru a aduce respectivul aparat in
conformitate, pentru a-1 retrage sau pentru a-I rechema, dupd caz. In cazul in care
aparatul prezintd un risc, distribuitorii informeaza de indatd Agentia pentru Protectia
Consumatorilor, indicind detaliile, in special cu privire la neconformitate si la orice
misuri corective luate.

834, Distribuitorii, la cererea motivatd a Agentiei pentru Protectia Consumatorilor,
furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia necesard, pe suport hirtie sau in
format electronic, pentru a demonstra conformitatea aparatului, Distribuitorii
coopereazd cu Agentia pentru Protectia Consumatorilor, la cererea acesteia, cu privire
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la orice actiune intreprinsd pentru eliminarea riscurilor prezentate de aparatele de
cintdrit neautomate pe care acestia le-au pus la dispozitie pe piata.

Sectiunea 5
Identificarea agentilor economici

835, In cazul aparatelor destinate a fi utilizate pentru domeniile de utilizare prevazute
la pct. 2 ale prezentei Reglementdri tehnice, agentii economici transmit, la cerere,
Agentiel pentru Protectia Consumatorilor datele de identificare ale:

1) oricdrui agent economic care le-a furnizat un aparat;

2) oricarui agent economic caruia i-au furnizat un aparat.

8¢, Agentii economici trebuie si poatd prezenta informatiile prevazute la pet. 43 ale
prezentel Reglementari tehnice timp de 10 ani dupa ce le-a fost furnizat aparatul si
timp de 10 ani dupa ce au furnizat aparatul.”

11) la punctul 9 cuvintele sau a reprezentantului autorizat” se exclud, iar punctele 1)
si 2) vor avea urmétorul cuprins:

”1) modulul B, urmat fie de modulul D, fie de modulul F, previzute la Anexa nr. 2.
Cu toate acestea, modulul B nu este obligatoriu in cazul aparatelor care nu utilizeaza
dispozitive electronice si al caror dispozitiv de mésurare a sarcinii nu foloseste un arc
pentru echilibrarea sarcinii. Pentru aparatele de cintdrit neautomate care nu fac
obiectul modulului B se aplica modulul D1 sau modulul F1, prevazute la Anexa nr.
2;

2) modulul G, prevazut la pct. 6 din anexa nr. 27;

12) la pet. 10 cuvintele 9, “competent” si "marcii de conformitate SM” se substitie
cu cuvintele 7457, ”notificat” si respectiv "marcajului de conformitate CE”, si a treia
propozitie se exclude;

13) punctul 11 se abrogd;

14) Titlul Capitolului 1V va avea urmétorul cuprins:
"PRINCIPII GENERALE ALE MARCAJULUI CE SI ALE MARCAJULUI
METROLOGIC SUPLIMENTAR?”;

15) punctele 12, 13 si 14 vor avea urmétorul cuprins;

»12. Conformitatea unui aparat de cintirit neautomat destinat a fi utilizat pentru
domeniile de utilizare previzute la pct. 2 ale prezentei Reglementéri tehnice cu toate
prevederile prezentei reglementdri este indicatd prin prezenta pe aparat a marcajului
de conformitate CE si a marcajului metrologic suplimentar.

Marcajul de conformitate CE face obiectul principiilor generale prevézute la art. 231
din Legea nr. 235 din 1 decembrie 2011 privind activitétile de acreditare si de evaluare

a conformitatii




13. Marcajul metrologic suplimentar este format din majuscula "M", urmata de
ultimele doud cifre ale anului in care a fost aplicat, incadrate intr-un dreptunghi.
Iniltimea dreptunghiului este egald cu indltimea marcajului de conformitate CE.

14. Principiile generale stabilite la art. 23' din Legea nr.235 din 1 decembrie 2011
privind activitatile de acreditare §i de evaluare a conformitatii se aplica, in mod
corespunzitor, marcajului metrologic suplimentar. Marcajul metrologic suplimentar
este situat imediat dupa marcajul de conformitate CE.”

16) Capitolul IV se completeazi cu punctele 14' — 14® cu urmatorul cuprins:

”14!. Marcajul CE, marcajul metrologic suplimentar si numarul/numerele de
identificare al/ale organismului sau organismelor notificat/notificate pot fi urmate de
orice alt marcaj care indicd un risc special sau o utilizare speciala.

142, Simbolul previzut la pet. 18 §i descris la pet. 3 din anexa nr. 4 se aplicd pe
dispozitive astfel incat sa fie usor vizibil si de nesters.

143, Declaratia de conformitate atestd faptul c¢a indeplinirea cerinielor esentiale
previzute in anexa nr. 1 a fost demonstrata.

14%, Declaratia de conformitate se intocmeste dupd modelul prevdzut in anexa nr. 5
la prezenta Reglementare tchnicd, contine elementele specificate in modulele
relevante din anexa nr. 2 si se actualizeazi continuu. Aceasta, in cazul aparatelor de
cintarit neautomate introduse pe piatd sau puse la dispozitie pe piatd in Republica
Moldova, se redacteazi sau se traduce in limba de stat.

145, In cazul in care un aparat de cintirit neautomat cade sub inciden{a mai multor
reglementari tehnice prin care se solicitd o declarajie de conformitate, se emite o
singuri declaratie de conformitate in temeiul tuturor acestor reglementari. Declaratia
respectivd contine identificarea reglementarilor tehnice in cauza, inclusiv referintele
de publicare ale acestora.

14%, Prin intocmirea declaratiei de conformitate, producdtorul isi asumd
responsabilitatea pentru conformitatea aparatului cu cerintele stabilite in prezenta
Reglementare tehnicd. Atribuirea sau nu a unui numar declaratiei de conformitate
ramine la latitudinea producatorului.”

17) punctul 15 va avea urmaétorul cuprins:

15, Supravegherea pietei privind corespunderea aparatelor de cintdrit neautomate
cerintelor esentiale ale prezentei Reglementiri tehnice se efectueaza de citre Agentfia
pentru Protectia Consumatorilor.”;

18) Capitolul V se completeaza cu punctele 56'- 56'* cu urmétorul cuprins:
» 56!, Aparatelor de cintarit neautomate le sunt aplicabile prevederile Legii nr. 7
din 26 februarie 2016 privind supravegherea piefei in ceea ce priveste comercializarea

produselor nealimentare.
562, in cazul in care Agentia pentru Protectia Consumatorilor considerd cd un

aparat de cintarit neautomat care cad sub incidenta prezentei reglementiri tehnice
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prezintd un risc referitor la aspectele de protectie a interesului public, aceasta
efectueazd o evaluare cu privire la aparatul in cauza, acoperind toate cerinfele
relevante stabilite in prezenta reglementare. Agentii economici in cauzi coopercazi
cu Agentia pentru Protectia Consumatorilor in acest scop.

56°. In cazul in care, pe parcursul evaludrii prevazute la pet. 58, Agentia pentru
Protectia Consumatorilor constata ci aparatul de cintarit neautomat nu este conform
cerintelor stabilite in prezenta Reglementare tehnicd, aceasta solicitd de indatd
agentului economic In cauza sa intreprinda toate mésurile corective adecvate pentru
a aduce aparatul in conformitate cu respectivele cerinte, pentru a-l retrage de pe piata
sau pentru a-l rechema, intr-un interval de timp rezonabil, proportional cu riscul
stabilit de Agentia.

56%. Agentia pentru Protectia Consumatorilor informeaza organismul de
evaluare a conformitatii notificat respectiv.

56°. In cazul in care Agentia pentru Protectia Consumatorilor considerd ca
neconformitatea nu se limiteaza la teritoriul national, aceasta informeazd Ministerul
Economiei cu privire la rezultatele evaludrii si la actiunile solicitate sa fie intreprinse
de agentul economic.

56% Agentul economic se asigurd ci sunt intreprinse toate masurile corective
adecvate pentru toate aparatele de cintdrit neautomate de cintérit neautomate vizate
pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piata.

567, n cazul in care agentul economic in cauza nu ia masurile corective adecvate
in termenul previzut la pct. 59, Agentia pentru Protectia Consumatorilor intreprinde
toate masurile corespunzitoare pentru a interzice sau a restrange punerea la dispozitie
pe piata a aparatului de cintarit neautomat, pentru a retrage sau a rechema aparatul de
pe piata.

568, Agentia pentru Protectia Consumatorilor informeaza de indatd Ministerul
Economiei, despre masurile luate conform prevederilor pct. 63.

56°. Informatiile prevazute la pct. 62 includ toate detaliile disponibile, in special
datele necesare pentru a identifica aparatul de cintarit neautomat neconform, originea
aparatului, natura neconformitafii constatate si riscul implicat, natura si durata
masurilor nationale luate, precum si argumentele prezentate de agentul economic in
cauza.

56'0, Agentia pentru Protectia Consumatorilor indica, dacd neconformitatea se
datoreaza:

1) necorespunderil aparatului cerintelor referitoare la aspectele de protectie a
interesului public previzute in prezenta reglemenatare tehnic; ori

2) deficientelor din standardele armonizate care conferd prezumtia de
conformitate.

56'". 1n cazul in care, in urma efectudrii unei evaluari in conformitate cu pet. 58,
Agentia pentru Protectia Consumatorilor constata ca, desi un aparat de cintarit
neautomat este in conformitate cu prezenta Reglementare tehnica, acesta prezinta un
risc in ceea ce priveste anumite aspecte de protectie a intereselor publice, aceasta
solicitd agentului economic relevant sa ia toate mésurile corespunzatoare pentru a se
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asigura cd aparatul in cauzi, atunci cind este introdus pe pia{d, nu mai prezintd
respectivul risc, pentru a-1 retrage de pe piatd sau a-l rechema intr-un termen
rezonabil, proportional cu natura riscului, indicat de Agentia.

56'%, Agentul economic se asigurd ca sunt luate masuri corective pentru toate
aparatele de cintarit neautomate vizate pe care le-a pus la dispozitie pe piata.

56'3. Agentia pentru Protectia Consumatorilor solicitd agentului economic vizat
sd elimine neconformitatea identificata, in cazul in care a constatat una din situatiile
urmatoare:

1) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar a fost aplicat prin incélcarea
capitolului IV din prezenta Reglementare tehnica;

2) marcajul CE sau marcajul metrologic suplimentar nu a fost aplicat;

3) inscriptiile prevazute la pct. 15-19 nu au fost aplicate sau au fost aplicate prin
incédlearea acestor puncte;

4) numirul de identificare al organismului notificat, in cazul in care organismul
respectiv intervine in etapa de control al productiei, a fost aplicat prin incéalcarea
capitolului IV sau nu a fost aplicat;

5) declaratia de conformitate nu a fost intocmita;

6) declaratia de conformitate nu a fost intocmita corect;

7) documentatia tehnica nu este disponibila sau este incompletd;

8) informatiile prevdzute la pct. 15-19 sau 29 lipsesc, sunt false sau incomplete;

9) nu sunt indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la secfiunile 1
sau 3 din prezenta Reglementare tehnica.

564, In cazul in care neconformitatea previzuti la pct. 69 se mentine, Agentia
pentru Protectia Consumatorilor ia toate mésurile corespunzitoare pentru a
restrictiona sau a interzice punerea la dispozitie pe piatd a aparatului de cintarit
neautomat ori pentru a se asigura ci acesta este rechemat sau retras de pe piafa.”;

19) se completeaza cu Capitolele VI-X cu urmatorul cuprins:

” VI Cerinte privind autoritatea de notificare

57. Ministerul Economiei este autoritatca de notificare responsabild de
instituirea si indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea
organismelor de evaluare a conformitatii si de monitorizare a organismelor notificate.

58. Ministerul Economiei notificd Comisiei Europene organismele de evaluare
a conformititii pentru a realiza, ca par{i terfe, evaluarea conformitdtii in temeiul
prezentei reglementéri tehnice.

59. Ministerul Economiei informeaza Comisia Europeand in legatura cu
procedurile de evaluare si notificare a organismelor de evaluare a conformitatii §i de
monitorizare a organismelor notificate si in legatura cu orice modificéri ale acestora.

60. Evaluarea si monitorizarea previzute la pct. 71 se realizeaza de catre
organismul national de acreditare.

61. Ministerul Economiei:

1) evita aparitia conflictelor de interese cu organismele de evaluare a
conformitatii;
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2) asigurd obiectivitatea si impartialitatea in luarea deciziilor cu privire la
notificarea organismelor de evaluare a conformitatii;

3) asigurd luarea deciziei cu privire la notificarea organismelor de evaluare a
conformitatii de cdtre o altd persoand decit cea care a participat la cvaluarea
organismelor de evaluare a conformitatii;

4) nu oferi si nu presteazi dintre activitatile pe care le presteaza organismele de
evaluare a conformititii si nici servicii de consultantd in conditii comerciale sau
concurentiale;

5) garanteazi confidentialitatea informatiilor obtinute, cu exceptia informatiilor
care afecteazi asigurarea securitd(ii nationale, protectia vietii i sdndtéfii oamenilor si
protectia mediului;

6) arec la dispozijie personal competent suficient pentru indeplinirea
corespunzitoare a sarcinilor sale in scop de recunoastere si supraveghere.

VII Prezumtia de conformitate a organismelor de evaluare a conformitatii

notificate si cerinfe ciitre acestea organisme

62. in cazul in care un organism de evaluare a conformita{ii demonstreaza
conformitatea cu criteriile prevazute in standardele de referintd, aprobate prin Ordinul
Ministerului economiei, care adoptd standardele europene armonizate, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau parti ale
acestora, se considerd ci organismul de evaluare a conformitatii indeplineste cerintele
previzute la prezentul Capitol in masura in care respectivele standarde aplicabile
acopera aceste cerinte.

63. Pentru a fi notificat, un organism de evaluare a conformitatii indeplineste
cerinele previzute in standardele de referinia, mentionate la pet. 76, aplicabile
acestora, care se confirma prin acreditare, in conditiile Legii nr.235 din | decembrie
2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii.

64. Organismul de evaluare a conformita{ii trebuie sd fie infiintat conform
cadrului legal in vigoare si trebuie sé aibd personalitate juridica.

65. Organismul de evaluare a conformitaii este un organism de tertd parte,
independent de organizatia sau de aparatul pe care il evalueaza.

66. Un organism care apartine unei asociaiii de intreprinderi sau unei federatii
profesionale care reprezinta intreprinderile implicate in proiectarea, fabricarea,
furnizarea, asamblarea, utilizarea sau intrefinerea aparatelor pe care le evalueaza
poate fi considerat a fi un astfel de organism, cu conditia sd s¢ demonstreze ca este
independent si cd nu exista conflicte de interese.

67. Organismul de evaluare a conformitdtii, personalul de conducere si
personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitétii nu
trebuie sd actioneze ca proiectant, producator, furnizor, instalator, cumparator,
proprietar, utilizator sau operator de intretinere a aparatelor pe care le evalueaza si
nici ca reprezentant al vreuneia din aceste parti. Acest lucru nu impiedica utilizarea
aparatelor evaluate care sunt necesare pentru operatiunile organismului de evaluare a
conformitatii sau utilizarea unor astfel de aparate in scopuri personale.
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68. Organismul de evaluare a conformitagii, personalul sau de conducere si
personalul responsabil cu indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii nu sunt
direct implicati in proiectarea, fabricarea sau constructia, comercializarea, instalarea,
utilizarea sau intretinerea aparatelor respective si nu reprezinta partile angajate in
acele activitdfi. Acestia nu se implici in activititi care le-ar putea afecta
impartialitatea sau integritatea In ceea ce priveste activititile de evaluare a
conformitd{ii pentru care sunt notificati. Aceste dispozi{ii se aplicd in special
serviciilor de consultanta.

69. Organismul de evaluare a conformitatii se asigura ca activitatile filialelor sau
a subcontractantilor acestuia nu afecteazd confidentialitatea, obiectivitatea sau
impartialitatea activitdtilor lor de evaluare a conformitéatii.

70. Organismul de evaluare a conformitagii si personalul acestora indeplinesc
activitatile de evaluare a conformititii la cel mai nalt grad de integritate profesionala
si de competenta tehnica necesard in domeniul respectiv si nu trebuie sa fie supuse
presiunilor si stimulentelor, indeosebi financiare, care le-ar putea influenta aprecierea
sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a conformitatii, in special din partea
persoanelor sau a grupurilor de persoane cu un interes pentru rezultatele acelor
activitafl.

71. Organismul de evaluare a conformitatii indeplineste toate atributiile de
evaluare a conformitdtii care 1i sunt atribuite potrivit anexeinr.2 la prezenta
Reglementare tehnicd si pentru care a fost notificat, indiferent dacé acele atributii sunt
indeplinite chiar de citre organismul de evaluare a conformitatii sau in numele i sub
responsabilitatea acestuia.

72. De fiecare datd si pentru fiecare procedurd de evaluare a conformitétii si
pentru fiecare tip sau categorie de aparate pentru care a fost notificat, organismul de
evaluare a conformitatii trebuie sa dispuna de:

1) personalul necesar avind cunostinte tehnice si experientd suficientd si
corespunzatoare pentru a indeplini atributiile de evaluare a conformitatii;

2) descrierile procedurilor in conformitate cu care se realizeazd evaluarea
conformitatii, asigurindu-se transparenta si posibilitatea de a reproduce procedurile in
cauza. Acesta dispune de politici si proceduri adecvate care fac o distinctie clard intre
atributiile indeplinite ca organism notificat si orice alte activitati;

3) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea, care {in seama in mod
corespunzitor de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si
structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei utilizate pentru aparatul in
cauzi, precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

73. Organismul de evaluare a conformitaii trebuie s& dispund de mijloacele
necesare pentru a indeplini in mod corespunzator atributiile tehnice i administrative
legate de activititile de evaluare a conformitdtii i are acces la toate echipamentele
sau facilitigile necesare.

74, Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii
trebuie sa posede urmitoarele:
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1) o pregitire tehnicd si profesionala solida care acoperd toate activitafile de
evaluare a conformititii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a fost
notificat;

2) cunostinte satisficitoare privind cerintele evaludrilor pe care le realizeaza si
autoritatea corespunzatoare pentru realizarea acestor evaluari;

3) cunostinte si intelegere corespunzitoare a cerintelor esentiale prevdzute in
anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnicd, a standardelor armonizate aplicabile si
a dispozitiilor relevante din legislatia nationala;

4) abilitatea necesard pentru a elabora certificate, inregistrari $i rapoarte pentru
a demonstra ca evaluarile au fost realizate.

75. Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a personalului cu
functii superioare de conducere si a personalului responsabil cu indeplinirea sarcinilor
de evaluare a conformititii trebuie si fie garantatd. Remuneratia personalului cu
functii superioare de conducere si a personalului responsabil de indeplinirea
atributiilor de evaluare a conformitdtii din cadrul organismului de evaluare a
conformititii nu depinde de rezultatele acestor evaludri.

76. Organismele de evaluare a conformitatii incheie contracte de asigurare cu
companiile de asigurare recunoscute legal pe teritoriul Republicii Moldova si detin
polite de asigurare pentru a repara prejudiciul care poate fi cauzat tertelor parti prin
activitatea sa si fatd de care poartd raspundere in conformitate cu legislatia in vigoare
cu privire la asigurari.

77. Personalul organismului de evaluare a conformitétii pastreazd secretul
profesional referitor la toate informatiile obtinute in indeplinirea sarcinilor sale, In
temeiul anexei nr.2 la prezenta Reglementare tchnica sau al oricdrei dispozitil din
legislatia nationald de punere in aplicare a acesteia, exceptie facind relagia cu
autoritatea de reglementare si cu autoritatea de supraveghere a pietei. Drepturile de
proprietate intelectuala sunt protejate.

78. Organismele de evaluare a conformitatii participi sau se asigurd ca
personalul lor responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitétii este
informat in legitura cu activitétile de standardizare relevante.

79. in cazul in care organismul de evaluare a conformitétii subcontracteaza
sarcini specifice referitoare la evaluarea conformitatii sau recurge la o filiala, un
organism notificat se asigura ca subcontractantul sau filiala indeplineste cerintele
stabilite pentru organismele de evaluare a conformitatii notificate si informeazi
Ministerul Economiei in acest sens.

80. Organismul de evaluare a conformitafii notificat preia intreaga
responsabilitate pentru sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale, oriunde ar
fi acestea stabilite.

81. Activititile pot fi subcontractate sau realizate de o filiala numai cu acordul
clientului.

82. Organismul de evaluare a conformitétii notificat pune la dispozitia
Ministerului Economiei documentele relevante privind evaluarea calificarilor




subcontractantului sau ale filialei si a activitatilor executate de cétre acegtia in
conformitate cu anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica.

VIII Procedura de notificare

83. In scopul notificirii pentru activitate in domeniul reglementat, organismul
de evaluare a conformitatii se adreseaza cu o cerere la sediul Centrului national de
acreditare.

84. Centrul national de acreditare informeaza Ministerul Economiei atunci cind
organismul de evaluare a conformitafii solicita acreditarea in vederea notificarii si,
dupd acordarea acreditarii, transmite solicitarea insotita de documente Ministerului
Economiei in scopul de a fi notificat.

85. Cererea este insofitd de documente care includ descrierea activitatilor de
evaluare a conformititii, a modulului sau a modulelor de evaluare a conformitatii si a
le aparatului sau aparatelor pentru care organismul se considera a fi competent,
precum si de un certificat de acreditare, eliberat de Centru! national de acreditare, care
sa ateste cd organismul de evaluare a conformititii satisface cerinfele aplicabile
acestora din prezenta Reglementare tehnica,

86. Ministerul Economiei notifici numai organismele de evaluare a
conformitdtii care au indeplinit cerintele prevazute la Capitolul VII la prezenta
Reglementare tehnica.

87. Ministerul Economiei recunoste prin ordin sdu organismele de evaluare a
conformititii care ulterior se notifica. Aceste ordine se actualizeaza ori de cate ori este
necesar.

88. Ministerul Economiei examineazi documentele prezentate in vederea
notificarii conform procedurii prevazute de legislatia nationald. Dupa examinarea
documentelor prezentate se ia decizia de acordare a notificarii

89. Organismele de evaluare a conformititii notificate trebuie sa indeplineasca
permanent cerintele prevazute la Capitolu! VII la prezenta Reglementare tehnica, care
au stat la baza deciziei privind notificarea.

90. Notificarea organismelor de evaluare a conformitagii include detalii complete
privind activititile de evaluare a conformitatii, modulul sau modulele de evaluare a
conformititii si aparatului sau aparatelor in cauza, precum si atestarea competentei
necesare.

91. Organismul de evaluare a conformitétii poate indeplini activitdtile unui
organism notificat numai in cazul in care nu existd obiectii din partea Comisiei
Europene, transmise in termen de doua saptamini de la notificare.

92. Ministerul Economiei notificd Comisiei Europene orice modificari ulterioare
aduse notificarii.

93. in cazul in care Ministerul Economiei constatd sau este informat cd un
organism notificat nu mai indeplineste cerintele prevazute la capitolul VII din
prezenta Reglementare tehnicd sau ca acesta nu isi indeplineste obligatiile, Ministerul
Economiei ia masurile necesare in scopul suspendarii, restringerii sau retragerii
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notificarii, dupé caz, in funciie de gravitatea Tncalcarii cerintelor sau a neindeplinirii
obligatiilor, in conformitate cu procedura prevazuta de legislatia nationala.

94, In caz de suspendare, restringere sau retragere a notificarii sau in cazul in
care organismul notificat si-a incetat activitatea, acesta trebuie si asigure predarea
documentelor si a inregistrdrilor in legitura cu evaludrile realizate ori in curs de
realizare din perioada in care a fost notificat ciitre un alt organism notificat din
domeniu si s informeze Ministerul Economiei in legitura cu aceasta sau si le pund
la dispozitia Ministerului Economiei si a Agentiei pentru Protectia Consumatorilor,
la cererea acestora.

95. In cazul in care se constatd ci un organism notiftcat nu respectd sau nu mai
respectd cerintele pentru a fi notificat, Ministerul Economiei ia misurile corective
necesare, inclusiv retragerea notificarii, daca este necesar.

96. MOLDAC se asigura ca este disponibild o cale de atac Impotriva deciziilor
organismelor notificate,

IX Contestarea competentei organismelor de evaluare a conpormititii
notificate

97.In cazurile in care Comisia Europeand investigheazd competenta unui
organism notificat sau continuarea indeplinirii de catre un organism notificat a
cerintelor si a responsabilitdtilor care 1i revin, Ministerul Economiei prezinta acesteia,
la cerere, toate informatiile care au fundamentat notificarea sau mentinerea
competentel organismului in cauza.

98. In cazul in care Comisia Europeand constatd ci un organism notificat nu
indeplineste sau nu mai indeplineste cerintele pentru a fi notificat, Ministerul
Economiei, la solicitarea acesteia, ia misurile corective necesare, inclusiv retragerea
notificérii, daci este necesar.

X Obligatiile organismelor de evaluare a conformitatii notificate

99. Organismele de evaluare a conformitatii notificate efectueaza evaluari ale
conformitétii, potrivit procedurilor de evaluare a conformitatii prevazute in anexa nr.2
din prezenra Reglementare tehnica.

100. Evaludrile de conformitate sunt realizate in mod proportional, evitind
sarcinile inutile pentru agentii economici. Organismele de evaluare a conformitatii isi
desfdsoard activitatea tinand seama in mod corespunzitor de dimensiunea
intreprinderii, de domeniul de activitate si structura acesteia, de gradul de
complexitate a tehnologiei aparatului in cauzi, precum si de caracterul de serie sau de
masa al procesului de productie.

101. In acelasi timp, organismele de evaluare a conformititii respecta gradul de
rigoare si nivelul de protectie necesare pentru asigurarea conformitatii aparatului cu
cerinfele prezentei Reglementari tehnice.

102. in cazul in care un organism de evaluare a conformitatii notificat constati
ca cerintele esentiale prevazute in anexa nr.l sau in standardele armonizate sau alte
specificatii tehnice corespunzitoare nu sunt indeplinite de catre un producétor, acesta
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solicitd producatorului sd ia masurile corective corespunzitoare si nu emite un
certificat de conformitate.

103. in cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformititii, dupa eliberarea
certificatului, un organism de evaluare a conformitatii notificat constati ci un aparat
nu mai este conform, acesta solicitdi producidtorului si ia méisurile corective
corespunzatoare $i suspenda sau retrage certificatul, daca este necesar.

104. Tn cazul in care nu se iau misuri corective sau acestea nu au efectul necesar,
organismul notificat restringe, suspenda sau retrage certificatul, daci este necesar.

105. Organismele notificate informeaza Ministerul Economiei in legétur3 cu:

1) orice refuz, suspendare, restringe sau retragere a certificatelor;

2) orice circumstante care afecteaza domeniul de aplicare si conditiile notificarii;

3) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a conformitatii
desfasurate, primita de la Agentia pentru Protectia Consumatorilor;

4) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita domeniului
aplicare a notificarii $i in legaturd cu orice alta activitate realizata, inclusiv activitati
transfrontaliere si de subcontractare.

106. Organismele notificate Tn conformitate cu prezenta Reglementare tehnica
ofera celorlalte organisme notificate, care indeplinesc activitati similare de evaluare
a conformitatii, vizand aceleasi aparate, informatii relevante privind aspecte legate de
rezultatele negative ale evaludrilor conformitétii si, la cerere, rezultatele pozitive ale
evaludrilor conformitatii.

107. Organismele notificate participd la activitatea grupului/grupurilor
sectorial/sectoriale al/ale organismelor de evaluare a conformititii notificate la nivel
european, in mod direct sau prin intermediul unor reprezentanti desemnati.”

20) in Anexa nr.l1 la Reglementarea tehnicid privind aparatele de cintarit
neautomate de cintérit neautomate:
a) la punctul 1:
cuvintele "art.4 din Legea metrologiei 647-XIII din 17 noiembrie 1995” se substituie
cu cuvintele "art.7 din Legea metrologiei nr. 19 din 4 martie 20167;
punctul se completeaza cu sintagma cu urmatorul cuprins:
”Sub rezerva respectdrii conditiei mentionate anterior, unitafile autorizate sunt
urmatoarele:
(a) unitati SI: kilogram, microgram, miligram, gram, tond;
(b) unitate a sistemului imperial: uncie troy, care este o unitate de misurd pentru
metalele pretioase;
(c) altd unitate care nu face parte din SI: carat metric pentru cantarirea pietrelor
pretioase. Pentru aparatele de cintérit neautomate care utilizeazi unitatea de masa a
sistemului imperial mentionatd anterior, cerintele esentiale aplicabile si definite in
continuare se transforma in unitatea respectiva prin interpolare simpla.”

b) la Tabelul 2 cuvintele ” <2 g” se exclud;

18



c) la punctul 4 cuvintele 9. si 10” se substituie cu cifra ”43”, iar cuvintul "numerice”
se substituie cu cuvintul digitale”;

d) la punctul 4.2 cuvintele ”in functionare” se substituie cu cuvintele ” in cazul
aparatelor aflate in utilizare”;

e) la punctul 8.3 cuvintele "asupra facilitatilor” se substituie cu cuvintele “al
dispozitivului”;

f} la punctul 8.5 cuvintul "maximum” se substituie cu cuvintul "minimum®;

g) la punctul 9 cuvintele "cele ale unitatilor legale” se substituie cu cuvintele
“conforme cu prevederile Hotaririi Guvernului nr.909 din 05 notembrie 2014 cu
privire la aprobarea unitatilor de méasura legale”, iar cuvintele "Indicarea rezultatului
cintaririi trebuie sd fie imposibila peste Max + 9e.” se substituiec cu cuvintele ”
Indicatia nu poate depasi limita maxima (Max) la care se adaugi 9 e.”;

21) Anexa nr.2 la Reglementarea tehnica privind aparatele de cintdrit neautomate de
cintarit neautomate va avea urmitorul cuprins:

”Anexa nr.2

la Reglementarea tehnica privind

aparatele de cintdrit neautomate

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

MODULUL B
EXAMINAREA CE DE TIP

1. Examinarea CE de tip este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii
prin care un organism notificat examineaza proiectul tehnic al unui aparat gi verifica
si atestd daca proiectul tehnic al aparatului respecta cerintele aplicabile din prezenta
reglemenare tehnica.

2. Examinarea CE de tip poate fi realizatd prin una dintre metodele prezentate
mai jos:

1) examinarea unui esantion, reprezentativ pentru productia luatd in considerare,
a aparatului complet (tip de productie);

2) evaluarca caracterului adecvat al proiectului tehnic al aparatului prin
examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative mentionate la pct.
1.3, plus examinarea esantioanelor, reprezentative pentru productia luatd in
considerare, ale uneia sau mai multor parti esentiale ale aparatului (combinatie dintre
tipul de productie si tipul proiectat);
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3) evaluarca caracterului adecvat al proiectului tehnic al aparatului prin
examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative prevazute la pct. 3,
fara examinarea unui esantion (tip proiectat).

3. Producitorul inainteazi o cerere pentru examinarea de tip citre un singur
organism notificat ales de citre acesta.

Cererea trebuie sa cuprinda:

1) denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de
citre reprezentantul autorizat, se precizeazi, de asemenea, numele §i adresa acestuia,

2) o declaratie scrisd potrivit cireia aceeasi solicitare nu a mai fost depusi la
niciun alt organism notificat;

3) documentatia tehnicd, care permite evaluarea conformitatii aparatului cu
cerintele aplicabile din prezenta reglementare tehnicd si trebuie sd includa o analiza
adecvatd si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa specifice
cerintele aplicabile si si acopere, in masura in care acest lucru este relevant pentru
evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea aparatului. Documentatia tehnica
trebuie sd cuprindi, unde este cazul, cel putin urmatoarele elemente:

a) o descriere generald a aparatului;

b) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

¢) descrierile si explicatiile necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor
respective si a functionarii aparatului;

d) lista standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate
integral sau partial, si in cazurile in care aceste standarde armonizate nu au fost
aplicate, o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale din
prezenta reglementare tehnicd, inclusiv o listd a altor specificatii tehnice relevante
aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentaia tehnica
trebuie si mentioneze acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate;

f) rapoartele de incercéri;

4) esantioanele reprezentative pentru productia preconizatd. Organismul
notificat poate solicita esantioane suplimentare, in cazul in care acest lucru este
necesar pentru realizarea programului de incercari;

5) documente justificative privind caracterul adecvat al soluiiei proiectului
tehnic. Acestea mentioneaza orice document care a fost utilizat, in special atunci cand
standardele armonizate relevante nu au fost aplicate in intregime. Documentele
justificative includ, in cazul in care este necesar, rezultatele incercérilor efectuate, in
conformitate cu alte specificatii tehnice relevante, de cétre laboratorul propriu al
producitorului sau de catre un alt laborator de incercare in numele producatorului si
pe raspunderea acestuia.

4. Organismul notificat trebuie:

- Pentru aparat:
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1) examineaza documentatia tehnica si documentele justificative, pentru a evalua
caracterul adecvat al proiectului tehnic al aparatului.

- Pentru esantion (esantioane):

2) verificd dacd esantionul (esantioanele) a (au) fost fabricat(e) in conformitate
cu documentatia tehnicd si si identifice elementele protectate, in conformitate cu
dispozitiile aplicabile din standardele armonizate relevante, precum si elementele
proiectate in conformitate cu alte specificatii tehnice relevante;

3) efectueza examindrile §i incercirile corespunzatoare sau si dispuna efectuarea
lor pentru a verifica dacd, in cazul in care producitorul a decis si aplice solutiile din
standardele armonizate relevante, acestea au fost aplicate corect;

4) efectueza examindrile gi incercirile corespunzatoare sau si dispuna efectuarea
lor, pentru a verifica, in cazul in care nu au fost aplicate solutiile din standardele
armonizate, dacd solutiile adoptate de catre producator, care aplicd alte specificatii
tehnice relevante, indeplinesc cerintele esentiale corespunzitoare din prezenta
reglementare tehnica,

5) stabileste de comun acord cu producitorul locul unde vor fi efectuate
examindrile si incercarile.

3. Organismul notificat trebuie sid intocmeascd un raport de evaluare care
evidentiazd activitatile intreprinse, conform pct. 4 din prezentul modul, precum si
rezultatele acestora. Fard a aduce atingere obligatiilor sale fati de Ministerul
economiei, organismul notificat nu trebuie si divulge continutul acestui raport, in
intregime sau partial, fara acordul producitorului.

6. Atunci cand tipul este in conformitate cu cerintele din prezenta reglementare
tehnicd aplicabile aparatului respectiv, organismul notificat trebuie si elibereze
producétorului un certificat de examinare CE de tip. Certificatul respectiv trebuie si
cuprindd denumirea si adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile (in
cazul in care existd) pentru valabilitatea sa si datele necesare pentru identificarea
tipului certificat. Certificatul de examinare CE de tip poate avea atasatd una sau mai
multe anexe.

Certificatul de examinare CE de tip si anexele sale trebuie si contini toate
informatiile relevante care permit evaluarea conformitatii aparatelor fabricate cu tipul
examinat $i care permit controlul in utilizare.

Certificatul de examinare CE de tip are o valabilitate de zece ani de la data
eliberdrii sale si poate fi reinnoit pentru perioade ulterioare de cite zece ani. In
eventualitatea unor schimbdri fundamentale in proiectarea aparatului, de exemplu ca
urmare a punerii in practicd a unor noi tehnologii, valabilitatea certificatului de
examinare CE de tip poate fi limitata la doi ani si poate fi prelungiti pani la trei ani.

in cazul in care tipul nu indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementéri tehnice, organismul notificat trebuie sa refuze emiterea unui certificat
de examinare CE de tip si trebuie sd informeze solicitantul in consecinti, motivand
refuzul sau in mod detaliat.

7. Organismul notificat trebuie sa se informeze permanent in legatura cu orice
modificéri ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indici faptul ci
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tipul aprobat poate sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale rezentei
reglementdri tehnice si trebuie sd stabileascd dacd aceste modificdri necesitd
examinari suplimentare. In acest caz, organismul notificat trebuie si informeze in
consecin{d producatorul.

Producatorul trebuie s informeze organismul notificat care detine documentatia
tehnicd referitoare la certificatul de examinare CE de tip cu privire la toate
modificarile tipului aprobat care pot influenta conformitatea aparatului cu cerintele
esentiale ale prezentet reglementdri tehnice sau cu conditiile de valabilitate a
certificatului respectiv. Aceste modificari necesitd aprobare suplimentard sub forma
unei completéri la certificatul initial de examinare CE de tip.

8. Fiecare organism notificat trebuie sd informeze Ministerul Economiei cu
privire la certificatele de examinare CE de tip si/sau orice completdri aduse acestora
pe care le-a emis sau retras si trebuie sd puna la dispozitia acesteia, periodic sau la
cerere, lista acestor certificate si/sau a oricaror completari ale acestora refuzate,
suspendate sau restrinse in alt mod.

Fiecare organism notificat trebuie si informeze celelalte organisme notificate in
legatura cu certificatele de examinare CE de tip si/sau orice completari ale acestora
pe care le-a refuzat, retras, suspendat sau restrins in alt mod si, pe baza unei cereri, in
legatura cu certificatele si/sau completarile acestora pe care le-a emis.

Agentia pentru Proteciia Consumatorilor si celelalte organisme notificate pot
obtine, la cerere, o copie a certificatelor de examinare CE de tip gi/sau a completarilor
la acestea. Pe baza unei cereri, Agentia pentru Protectia Consumatorilor poate obtine
o copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor examinarilor efectuate de organismul
notificat. Organismul notificat trebuie sa pastreze un exemplar al certificatului de
examinare CE de tip, al anexelor si completérilor aduse acestuia, precum si dosarul
tehnic incluziand documentatia depusa de producator, pind la expirarea valabilitatn
certificatului respectiv.

9, Producatorul trebuie s pastreze la dispozitia autoritifii de supraveghere a
pietei un exemplar al certificatului de examinare CE de tip, al anexelor si al
completirilor aduse acestuia, impreund cu documentatia tehnicé, pe o perioada de 10
ani dupa introducerea pe piaid a aparatulul.

10. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea menfionata
fa pet. 3 si poate indeplini obligatiile mentionate la pct. 7 si 9 din prezentul modul, cu
conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

MODULUL D
CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE ASIGURAREA
CALITATII PROCESULUI dE PRODUCTIE
1. Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii procesului de produciie
este acea parte a procedurii de evaluare a conformitatii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la pet. 2 i 5 i asigura si declard pe raspunderea sa
exclusiva ci aparatele de cintirit neautomate in cauzi sunt in conformitate cu tipul
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descris in certificatul de examinare CE de tip si indeplinesc cerintele aplicabile din
hotérare.

2. Fabricatia

Producitorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat pentru productia,
inspectia produselor finite si incercarea aparatelor in cauzd, in conformitate cu pct. 3,
si se supune supravegherii specificate la pet. 8.

3. Sistemul calitagii

Producitorul trebuie si depuna la organismul notificat, ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului sdu de calitate pentru aparatele de cintérit neautomate in cauza.

Cererea trebuie sa cuprindi:

1) denumirea si adresa producitorului si, in cazul in care cererea este depusa de
cdtre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisd, care atestd ca aceeasi cerere nu a mai fost inaintatd cétre
niciun alt organism notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de aparate avuta in vedere;

4) documentatia referitoare la sistemul calitatii; si

5) documentatia tehnica privind tipul aprobat si o copie a certificatului de
examinare CE de tip.

4. Sistemul calitatii trebuie s& asigure faptul ca aparatele de cintdrit neautomate
sunt in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip §i respectd
cerintele aplicabile ale prezentei reglementdri tehnice.

Toate elementele, cerintele si masurile adoptate de producdtor trebuie s3 fie
documentate sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri $i instructiuni
scrise.

Documentatia privind sistemul calitd{ii trebuie si permitd o interpretare
uniformd a programelor, planurilor, manualelor si inregistrdrilor din domeniul
calitétii.

Documentatia trebuie sa cuprinda o descriere adecvata a:

1) obiectivelor din domeniul calitatii si structurii organizatorice, precum si
responsabilititilor si atributiilor conducerii cu privire la calitatea produsului;

2) tehnicilor, proceselor si actiunilor sistematice de fabricatie, asigurare si
control al calitatii corespunzitoare care urmeaza sa fie utilizate;

3) examindrilor si incercdrilor care se efectueazi inainte, in timpul si dupd
fabricatie, mentionand frecventa lor;

4) inregistrarilor din domeniul calitdii, cum ar fi rapoartele de inspectie i datele
privind incercarea si etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului
implicat in desfisurarea acestor activitaii etc.;

5) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricagie in scopul obtinerii
nivelului de calitate cerut, precum si al functionarii eficiente a sistemului calitafii.

5. Organismul notificat trebuie sa evalueze sistemul calitafii pentru a stabili dacd
acesta indeplineste cerintele prevdzute la pet. 4.




Respectivul organism prezumi conformitatea cu aceste cerinfe in ceea ce
priveste clementele sistemului calitdii care respecti specificatiile corespunzitoare ale
standardului armonizat relevant.

Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit trebuie
sé detind cel putin un membru cu experientd de evaluare in domeniul relevant al
aparatelor si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum si cunostinte ale cerintelor
aplicabile din hotérdre. Auditul trebuie si includa o viziti de evaluare la sediul
producdtorului. Echipa de audit trebuie si analizeze documentatia tehnica mentionata
la pet. 3, subpct.4), cu scopul de a verifica capabilitatea produciatorului de a identifica
cerinfele relevante din prezenta reglementare tehnica si de a realiza examindrile
necesare cu scopul de a asigura conformitatea aparatului cu cerintele respective.

Organismul notificat trebuie s3 comunice producatorului decizia sa.

Notificarea trebuie sd contind concluziile auditului si decizia justificata a
evaluarii.

6. Producitorul trebuie si se angajeze sa indeplineascd obligatiile impuse de
sistemul calitétii aprobat si sa 1l mentina adecvat si eficient.

7. Producdtorul trebuie s informeze organismul notificat care a aprobat sistemul
sdu de calitate cu privire la orice modificare preconizati a sistemului calititii.

Organismul notificat trebuie sa evalueze modificirile propuse si sa decida daci
sistemul calita{ii modificat va continua sa indeplineasca cerintele mentionate la pct. 4
sau este necesari o reevaluare.

Organismul notificat trebuie sd comunice producatorului decizia sa. Notificarea
trebuie sd contina concluziile examinarii §i decizia justificata privind evaluarea.

8. Supravegherea sub responsabilitatea organismuluj notificat

1) Supravegherea are rolul de a garanta ci producitorul indeplineste intocmai
obligatiile care decurg din sistemul calititii aprobat.

2) Producatorul trebuie si permitd, in scopul evaludrii, accesul organismului
notificat la locurile de fabricare, inspectie, incercare si depozitare si sa furnizeze
acestuia toate informatiile necesare;

a) documentatia privind sistemul de calitate;

b) inregistrdrile din domeniul calititii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
privind incercarea si etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului
implicat in aceste activitati etc.

3) Organismul notificat trebuie sa efectueze audituri periodice, cu scopul de a se
asigura cd producdtorul mentine §i aplicd sistemul calititii aprobat si trebuie sa
furnizeze producatorului un raport de audit.

4) Suplimentar, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producitorului. In cazul in care este necesar, in cursul acestor vizite organismul
notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor incerciri ale aparatelor, cu
scopul de a verifica dac sistemul calitdtii functioneazi corect.

Ca rezultat al acestor vizite, organismul notificat trebuie si furnizeze
producatorului un raport de audit §i, in cazul efectudrii unor incerciri, un raport de
incercari.
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8. Marcajul de conformitate §i declaratia de conformitate

1) Producatorul aplicd marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar stabilit
prin prezenta reglementare tehnicd si, sub responsabilitatea organismului notificat
prevazut la pet. 3, numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare aparat in
parte care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip
si care indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei reglementari tehnice.

2) Producitorul trebuie sa intocmeascd o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de aparat si trebuie sa o pastreze la dispoziia autoritatii de supraveghere
a pietei pentru o perioada de 10 ani, dupd introducerea pe piatd a aparatului. Declaratia
de conformitate trebuie s identifice modelul de aparat pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Agentlel
pentru Protectia Consumatorilor, la cerere.

9. Pentru o perioadi de 10 ani, dupd introducerea/din momentul introducerii pe
piati a aparatului, producatorul trebuie si pastreze la dispozitia Agentiei pentru
Protectia Consumatorilor:

1) documentatia prevédzuta la pct. 3;

2) modificarile prevazute la pet. 7, in forma in care au fost aprobate;

3) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat prevézute la pct.7 si 8
subpunctele 3) si 4).

10. Organism notificat trebuie sa informeze Ministerul Economiei In legatura cu
aprobirile sistemelor calitifii emise sau retrase si, in mod periodic sau la cerere,
trebuie si pund la dispozitia acesteia lista aprobirilor sistemelor calitafii refuzate,
suspendate sau restrinse in alt mod.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la pct. 3, 7 si 9 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul siu autorizat, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea
sa fie mentionate in mandat.

MODULUL D1
ASIGURAREA CALITATII PROCESULUIL DE PRODUCTIE

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de evaluare a
conformitatii prin care producétorul indeplineste obligatiile prevazute la pet. 2, 4 i
22 si asiguri si declara pe raspunderea sa exclusivi ci aparatele de cintdrit neautomate
in cauzi indeplinesc ceringele aplicabile din prezenta reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producitorul intocmeste documentatia tehnica. Aceasta trebuie sd permita
evaluarea conformitatii aparatului cu cerintele relevante si trebuie s includé o analiza
adecvatd si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie sa specifice
cerintele aplicabile si sa acopere, in masura in care acest lucru este relevant pentru
evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea aparatului.

Documentatia tehnica trebuie si cuprinda, unde este cazul, cel putin urmétoarele

elemente:
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1) o descriere generala a aparatului;

2) desenele de proiectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.:

3) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor
respective si a functiondrii aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale ciror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate
integral sau partial, si in cazurile in care aceste standarde armonizate nu au fost
aplicate, o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale din
prezenta reglementare tehnicd, inclusiv o listd a altor specificatii tehnice relevante
aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate par{ial, documentatia tehnici
trebuie s mentioneze acele parti care au fost applicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

6) rapoartele de incerciri.

3. Producétorul trebuie sd mentind documentatia tehnici la dispozitiaAgentiei
pentru Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a aparatului,

4. Fabricatia

Producitorul trebuie sa utilizeze un sistem al calitatii aprobat pentru productia,
inspectia produselor finite si incercarea aparatelor in cauza, in conformitate cu pct. 5,
$i trebuie si se supund supravegherii specificate la pct.18.

5. Sistemul de calitate

Producétorul trebuie sa depuna la organismul notificat, ales de el, o cerere de
evaluare a sistemului siu de calitate pentru aparatele de cintarit neautomate in cauza.

6. Cererea trebuie sa cuprinda:

1} denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este depusa de
catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si adresa acestuia;

2) o declaratie scrisé care atestd cd aceeasi cerere nu a mai fost thaintata citre
niciun alt organism notificat;

3) toate informatiile relevante pentru categoria de aparate avuti in vedere;

4) documentatia referitoare la sistemul calitatii;

5) documentatia tehnica prevazuta la pct. 2.

7. Sistemul calitdtii trebuie si asigure faptul cdaparatele de cintirit neautomate
sunt in conformitate cu ceringele aplicabile din prezenta reglementare tehnica.

8. Toate elementele, cerinfele si masurile adoptate de producitor trebuie si fie
documentate sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si instructiuni
scrise. Documentatia privind sistemul calitdtii trebuie si permitd o interpretare
uniformd a programelor, planurilor, manualelor si inregistririlor din domeniul
calitatii.

9. Documentatia trebuie sé cuprinda in special o descriere adecvati a:

1) obiectivelor din domeniul calitatii si structurii organizatorice, precum si
responsabilitatilor si atributiilor conducerii cu privire la calitatea produsului;
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2) tehnicilor, proceselor si actiunilor sistematice de fabricatie, asigurare si
control al calitatii corespunzatoare care urmeaza sa fie utilizate;

3} examinarilor si incercdrilor care vor fi efectuate inaintea, in timpul si dupa
fabricatie, mentionand frecventa lor;

4) inregistrarilor din domeniul calitdtii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
privind incercarea si etalonarea, rapoartele care dovedesc calificarea personalului
implicat in aceste activitati etc.;

5) mijloacelor de monitorizare a procesului de fabricatie in scopul obtinerii
nivelului de calitate cerut al produsului, precum si functionarii eficiente a sistemului
calitatii.

10. Organismul notificat trebuie sd evalueze sistemul calitatii pentru a stabili
daci acesta indeplineste cerintele prevazute la pet. 7- 9.

Acest organism prezumd conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste
clementele sistemului calitdtii care respectd specificatiile corespunzitoare ale
standardului armonizat relevant.

11. Pe langa experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
trebuie sd aibd In componenta cel putin un membru cu experientd de evaluare in
domeniul relevant al aparatelor si al tehnologiei in domeniul respectiv, precum si
cunostinte ale cerintelor aplicabile din prezenta Reglementare tehnica. Auditul trebuie
sa includa o vizita de evaluare la sediul producatorului.

12. Echipa de audit trebuie sa analizeze documentatia tehnica prevazuta la pct.
2, cu scopul de a verifica capabilitatea producatorului de a identifica cerintele
relevante din prezenta reglementare tehnica si de a realiza examindrile necesare cu
scopul de a asigura conformitatea aparatului cu cerintele respective.

13. Organismul notificat trebuie sd@ comunice producitorului decizia sa.
Notificarea trebuie s& contina concluziile auditului si decizia justificata a evaluarii.

14. Producatorul trebuie sa se angajeze sa indeplineasca obligatiile impuse de
sistemul calitdtii aprobat si sa il mentina adecvat si eficient.

15. Producatorul trebuie sd informeze organismul notificat care a aprobat
sistemul sdu de calitate cu privire la orice modificare preconizata a sistemului calitétii.

16. Organismul notificat trebuie sa evalueze modificérile propuse st sd decida
dacd sistemul calitatii modificat va continua sa indeplineasca cerintele prevazute la
pct. 7-9 sau este necesard o reevaluare.

17. Organismul notificat trebuie sd comunice producétorului decizia sa.
Notificarea trebuie sd contind concluziile examindrii si decizia justificata a evaluarii.

18. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

1) Supravegherea are rolul de a garanta ca producatorul indeplineste intocmai
obligatiile care decurg din sistemul calitatii aprobat.

2) Producitorul trebuie si permitd, in scopul evaluarii, accesul organismului
notificat la locurile de fabricare, inspectie, incercare si depozitare, si sd furnizeze
acestuia toate informatiile necesare:

a) documentatia privind sistemul calitatii;

b) documentatia tehnica prevazuta la pct. 2;
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¢) inregistrarile din domeniul calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele
privind incercarea si etalonarea, inregistririle care dovedesc calificarea personalului
implicat in desfagurarea acestor activititi etc.

3) Organismul notificat trebuie sd efectueze audituri periodice, cu scopul de a se
asigura cd producdtorul mentine si aplicd sistemul calitatii si furnizeazi
producatorului un raport de audit. De asemenea, organismul notificat poate efectua
vizite inopinate producatorului. Daca este necesar, in cursul acestor vizite organismul
notificat poate efectua sau poate dispune efectuarea unor incerciri ale aparatelor,
pentru a verifica dac sistemul calititii functioneaza corect.

Ca rezultat al acestei vizite, organismul notificat trebuic si furnizeze
producatorului un raport de audit si, in cazul efectuarii unor incerciri, un raport de
incercéri.

19. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

I} Producdtorul trebuie sa aplice marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar, prevdzute in prezenta reglementare tehnica si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pet.5 si 6, numarul de identificare al acestuia din
urma pe flecare aparat in parte care indeplineste cerintele aplicabile din hotarére.

2) Producitorul trebuie sa intocmeasci o declaratie de conformitate scrisa pentru
fiecare model de aparat si trebuie sd o pastreze la dispozitia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a aparatului.
Declaragia de conformitate trebuie sa identifice modelul de aparat pentru care a fost
intocmitd.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusi la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, la cerere.

20. Pentru o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piati a aparatului,
producdtorul trebuie si pastreze la dispozitia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor:

1) documentatia prevazuta la pct. 7-9;

2) modificarile previzute la pet.15, in forma in care au fost aprobate;

3) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat previzute la pet. 15,
3.6.3i3.6.4.

21. Organism notificat trebuie sa informeze Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor in legitura cu aprobarile sistemelor calitatii emise sau retrase si, in
mod periodic sau la cerere, sd pund la dispozifia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor lista aprobarilor sistemelor calititii refuzate, suspendate sau restrinse
in alt mod.

22. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producitorului cuprinse la pet. 3.3, 18 subpunctul 3), 19 si 20 pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele si pe rispunderea acestuia,
cu conditia ca acestea s fie mentionate in mandat.
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MODULUL F
CONFORMITATEA CU TIPUL BAZATA PE VERIFICAREA
PRODUSULUI

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea produsului este acea parte din
procedura de evaluare a conformitétii prin care producétorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct. 2 $i 9 si asigurd si declard pe rdspunderea sa exclusiva cé aparatele
de cintirit neautomate in cauz, care au facut obiectul prevederilor de la pct. 3, sunt
in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si indeplinesc
cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

2. Fabricatia

Producéatorul trebuic si ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea acestuia sa asigure conformitatea aparatelor fabricate cu
tipul aprobat descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile
din prezenta Reglementare tehnica.

3. Verificarea

Un organism notificat, ales de citre producator, trebuie sa efectueze examindrile
si incercérile corespunzitoare, pentru a verifica conformitatea aparatelor cu tipul
aprobat descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile din
prezenta Reglementare tehnica.

4, Examindrile si incercérile pentru verificarea conformitatii aparatelor cu
cerintele corespunzatoare se efectueaza prin examinarea si incercarea fiecarui aparat,
asa cum se specifica la pct. 5.

5. Verificarea conformitatii prin examinarea si incercarea fiecarui aparat

Toate aparatele de cintérit neautomate trebuie sa fie examinate individual si fac
obiectul incercdrilor adecvate definite in standardul (standardele) armonizat(e)
relevant(e) sau al incercdrilor echivalente in scopul verificédrii conformitatii cu tipul
aprobat si descris in certificatul de examinare CE de tip s§i cu cerinjele
corespunzitoare din prezenta Reglementare tehnica.

6. In absenta unui astfel de standard armonizat, organismul notificat in cauza
trebuie si decidi cu privire la incercérile corespunzatoare care vor fi efectuate.

7. Organismul notificat trebuie sa elibereze un certificat de conformitate pe baza
examinarilor si incercarilor efectuate si trebuie sd aplice numdrul sdu de identificare
pe fiecare aparat aprobat sau sa dispuna aplicarea acestui numdr pe raspunderea sa.

8. Producitorul trebuie si pistreze certificatele de conformitate la dispozitia
Agentiei pentru Protectia Consumatorilor, in scopul inspectiei de cétre acestea, pentru
o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a aparatului.

9. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

1) Producdtorul trebuie si aplice marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar, prevazute in prezenta Reglementare tehnicd, si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pet. 3, numarul de identificare al acestuia din urma
pe fiecare aparat in parte care este in conformitate cu tipul aprobat descris in
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certificatul de examinare CE de tip si care indeplineste cerintele aplicabile din
prezenta reglementare tehnica.

2) Producitorul trebuie sa intocmeasci o declaratie de conformitate scrisa pentru
fiecare model de aparat si trebuie si o pastreze la dispozitia Agentiei pentru Protectia
Consumatorilor, pentru o perioadd de 10 ani, dupa introducerea/din momentul
introducerii pe piatd a aparatului. Declaratia de conformitate trebuie sa identifice
modelul de aparat pentru care a fost intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, la cerere.

In cazul in care organismul notificat mentionat la pct. 3 este de acord si sub
responsabilitatea acestuia, producatorul poate aplica, de asemenea, pe aparate
numarul de identificare al organismului notificat.

10. in cazul in care organismul notificat este de acord si sub responsabilitatea
acestuia, producitorul poate aplica pe aparate numirul de identificare al organismului
notificat, in cursul procesului de fabricatie.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producétorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul siu autorizat,
in numele sau si pe rdspunderea sa, cu conditia ca acestea s3 fie mentionate in mandat.
Reprezentantul autorizat nu poate sd indeplineasci obligatiile producitorului
prevazute la pct. 2.

MODULUL F1
CONFORMITATEA BAZATA PR VERIFICAREA PRODUSULUI

1. Conformitatea bazati pe verificarea produsului este procedura de evaluare a
conformittii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pet. 2, 3 si 9
si asigurd si declara pe raspunderea sa exclusivi ci aparatele de cintirit neautomate
In cauza, care se supun dispozitiilor de la pet. 5, sunt in conformitate cu cerintele
aplicabile din prezenta Reglementare tehnici.

2. Documentatia tehnic3

Producitorul trebuie sa intocmeascd documentatia tehnica. Aceasta trebuie si
permita evaluarea conformitatii aparatului cu cerintele relevante si trebuie si includa
o analiza adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnica trebuie
s& specifice cerintele aplicabile si sd acopere, In misura in care acest lucru este
relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si utilizarea aparatului. Documentatia
tchnicd trebuie sd cuprinda, unde este cazul, cel putin urmitoarele elemente:

1) o descriere generald a aparatului;

2) desenele de prolectare si de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

3) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor
respective si a functionarii aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene, adoptate in calitate de standarde moldovenesti, aplicate
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integral sau partial, si in cazurile in care aceste standarde armonizate nu au fost
aplicate, o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale din
prezenta reglementare tehnica, inclusiv o lista a altor specificatii tehnice relevante
aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sd mentioneze acele parti care au fost aplicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate etc.;

6) rapoartele de Incercari.

3. Producitorul trebuie sd mentind documentatia tehnica la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani, dupd introducerea pe
piatd a aparatului.

4. Fabricatia

Producatorul trebuie s ia toate mdsurile necesare pentru ca procesul de
fabricatie si monitorizarea acestuia sd asigure conformitatea aparatelor fabricate cu
cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

5. Verificarea

Organism notificat, ales de citre producitor, trebuie sd efectueze examindrile i
incercérile corespunzitoare, cu scopul de a verifica conformitatea aparatelor cu
cerinfele aplicabile din prezenta Reglementare tehnica.

Examindrile si incercirile pentru verificarea conformitétii cu cerintele respective
se efectueaza prin examinarea si Incercarea fiecdrui aparat, asa cum se specifica la
pct. 6.

6. Verificarea conformititii prin examinarea si incercarea fiecarul aparat

Toate aparatele de cintirit neautomate trebuie sa fie examinate individual si fac
obiectul incercarilor adecvate definite in standardul (standardele) armonizat(e)
relevant(e) sau al incercarilor echivalente in scopul verificdrii conformitétii cu
cerintele aplicabile. In absenta unui astfel de standard armonizat, organismul notificat
in cauza trebuie sa decidd cu privire la incercérile corespunzitoare care vor fi
efectuate.

7. Organismul notificat trebuie si elibereze un certificat de conformitate pe baza
examinarilor si incercarilor efectuate si trebuie sd aplice numarul siu de identificare
pe fiecare aparat aprobat sau sa dispund aplicarea acestui numar pe raspunderea sa.

8. Producitorul trebuie si pastreze certificatele de conformitate la dispozitia
Agentiei pentru Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani dupd
introducerea pe piata a aparatului.

9, Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie si aplice marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar, previzute in prezenta Reglementare tehnica, si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct. 5, numarul de identificare al acestuia din urma
pe fiecare aparat in parte care indeplineste cerintele aplicabile din prezenta
Reglementare tehnica.

2) Producitorul trebuie s intocmeasca o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de aparat si trebuie si o pastreze la dispozitia Agentiei pentru Protectia
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Consumatorilor, pentru o perioadd de 10 ani dup introducerea pe piatd a aparatului.
Declaratia de conformitate trebuie sa identifice modelul de aparat pentru care a fost
intocmita.

O copie a declaratiei de conformitate trebuie si fie pusa la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, la cerere,

In cazul Tn care organismul notificat previzut la pet. 6 este de acord si sub
responsabilitatea acestuia, producdtorul poate aplica, de asemenea, pe aparate
numdrul de identificare al organismului notificat.

10. In cazul in care organismul notificat este de acord si sub responsabilitatea
acestuia, producitorul poate aplica pe aparate numarul de identificare al organismului
notificat, in cursul procesului de fabricatie.

11. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de citre reprezentantul sdu autorizat,
in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea s fie mentionate in mandat.
Reprezentantul autorizat nu poate sd indeplineasca obligatiile producitorului
prevézute la pct. 2 si 4.

MODULUL G
CONFORMITATEA BAZATA PE VERIFICAREA UNITATII DE
PRODUS

1. Conformitatea bazatd pe verificarea unititii de produs este procedura de
evaluare a conformitatii prin care producdtorul indeplineste obligatiile prevazute la
pet. 2, 4 g1 7 si asigurd si declard pe raspunderea sa exclusiva ci aparatul in cauza,
care a facut obiectul dispozitiilor pct. 5, este in conformitate cu cerintele aplicabile
din prezenta Reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producatorul trebuie sa Intocmeasca documentatia tehnica si trebuie si o puni la
dispozitia organismului notificat mentionat la pct. 5. Documentatia tehnici trebuie s
permitd evaluarea conformitatii aparatului cu cerintele relevante si sa includid o
analizd adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia tehnicd trebuie sa
specifice ceringele aplicabile $i sa acopere, in mésura in care acest lucru este relevant
pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si exploatarea aparatului. Documentatia
tehnicd trebuie sa cuprinda cel putin urmétoarele elemente:

1) o descriere generald a aparatului;

2) desenele de proiectare §i de fabricare si schemele componentelor,
subansamblurilor, circuitelor etc.;

3) descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea desenelor si schemelor
respective si a functionarit aparatului;

4) lista standardelor armonizate ale ciror referinte au fost publicate in Jurnatul
Oficial al Uniunii Europene, adoptate n calitate de standarde moldovenesti, aplicate
integral sau partial, si in cazurile in care aceste standarde armonizate nu au fost
aplicate, o descriere a solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor esentiale din
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prezenta reglementare tehnicd, inclusiv o lista a altor specificatii tehnice relevante
aplicate. In cazul unor standarde armonizate aplicate partial, documentatia tehnica
trebuie sd mentioneze acele parti care au fost aplicate;

5) rezultatele calculelor de proiectare, ale examindrilor efectuate etc.;

6) rapoartele de Incercari.

3. Producatorul trebuie sd mentind documentatia tehnica la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, pentru o perioada de 10 ani dupa introducerea pe
piata a aparatului.

4. Fabricatia

Producatorul trebuie sa ia toate masurile necesare pentru ca procesul de
fabricafie si monitorizarea acestuia si asigure conformitatea aparatelor fabricate cu
cerintele aplicabile din prezenta Reglementare tehnici.

5. Verificarea

Un organism notificat, ales de catre producitor, trebuie si efectueze examinirile
si incercdrile corespunzétoare, asa cum se prevede in standardele relevante
armonizate, si/sau incercdrile echivalente prevdzute in alte specificatii tehnice
relevante, pentru a verifica conformitatea aparatului cu cerintele aplicabile din
hotérdre, sau si dispuna efectuarea acestora. In absenta unui astfel de standard
armonizat, organismul notificat in cauza trebuie si decida cu privire la incercirile
corespunzétoare care vor fi efectuate.

6. Organismul notificat trebuie si elibereze un certificat de conformitate pe baza
examindrilor g1 Tncercérilor efectuate si trebuie sd aplice numdrul sau de identificare
pe aparatul aprobat sau sé dispuna aplicarea acestui numar pe raspunderea sa.

Producétorul trebuie si pastreze certificatele de conformitate la dispozitia
Agentiei pentru Protectia Consumatorilor, pentru o perioadi de 10 ani dupi
introducerea pe piata a aparatului,

7. Marcajul de conformitate si declaratia de conformitate

1) Producatorul trebuie si aplice marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar, prevazute in prezenta Reglementare tehnicd, si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct. 6.4, numarul de identificare al acestuia din
urmd pe flecare aparat in parte care indeplineste cerintele aplicabile din prezenta
Reglementare tehnica.

2) Producatorul trebuie sé intocmeascad o declaratie de conformitate scrisd si
trebuic s o pastreze la dispozifia Agentiei pentru Protectia Consumatorilor, pentru o
perioadd de 10 ani dupd introducerea pe pia{d a aparatului. Declaratia UE de
conformitate trebuie s identifice aparatul pentru care a fost Tntocmita.

O copie a declaratiei UE de conformitate trebuie sa fie pusa la dispozitia Agentiei
pentru Protectia Consumatorilor, la cerere.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct. 3 si 7 pot fi indeplinite de cétre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sdu si pe rispunderea sa, cu conditia ca acestea
sa fic mentionate In mandat.”;
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22) Anexanr.3 la Reglementarea tehnici privind aparatele de cintirit neautomate
de cintdrit neautomate va avea urmitorul cuprins:
”Anexa nr.3
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cintarit neautomate

DISPOZITII COMUNE

1. Evaluarea conformitatii in conformitate cu modulele D, D1 , F, F1 sau G poate
fi efectuata la locul de productie al producitorului sau in orice alt loc in cazul in care
transportul la locul de utilizare nu necesiti demontarea aparatului, in cazul in care
punerea in functiune la locul de utilizare nu necesita asamblarea aparatului sau alte
operatiuni tehnice de instalare care pot afecta performantele aparatului sl in cazul in
care valoarea constantei gravitationale la locul punerii in functiune este luati in
considerare sau in cazul in care performantele aparatului nu sunt afectate de variatiile
gravitatiei. In toate celelalte cazuri, evaluarea conformitatii trebuie facuta la locul de
utilizare a aparatului.

2. in cazul in care performaniele aparatului sunt sensibile la variatiile gravitatiei,
procedurile mentionate la pet. 1 pot fi efectuate in doua etape, etapa a doua cuprinzand
toate examinarile i incercérile al ciror rezultat depinde de gravitatie, iar prima etapa
- celelalte examindri si incercari. Etapa a doua se desfisoard la locul de utilizare a
aparatului. Expresia "la locul de utilizare a aparatului” se interpreteazi ca "in zona de
gravitatie de utilizare a aparatului". O zonia de gravitatie este definiti de limitele sale
geografice privind latitudinea si altitudinea deasupra nivelului marii.

1) In cazul in care un producator a optat pentru efectuarea evaludrii in doui etape
a uneia dintre procedurile mentionate la pet. 1 si in cazul in care aceste doui etape vor
fi indeplinite de organisme notificate diferite, un aparat care a fost supus primei etape
a procedurii va purta numérul de identificare al organismului notificat care a fost
implicat in aceasta etapa.

2) Organismul notificat care a indeplinit prima etapi a procedurii elibereazi
pentru fiecare aparat cate un certificat, care va cuprinde datele necesare pentru
identificarea aparatului, mentiondndu-se examindrile si incercarile care s-au efectuat.

3) Partea care indeplineste a doua etapi a procedurii va efectua acele examiniri
si incercéri care nu au fost efectuate inca.

Producatorul sau reprezentantul sdu autorizat asigurd punerea la dispozitie, la
cerere, a certificatelor de conformitate emise de organismul notificat.

3. Producitorul care a ales in prima etapa modulul D sau D! poate opta in etapa
a doua pentru aceeasi procedurd sau poate decide si continue in etapa a doua cu
modulul F sau F1, dupé caz.

4. Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar se aplici pe aparat dupa
indeplinirea celei de-a doua etape, odata cu numarul de identificare al organismului
notificat care a participat la a doua etapa.”;
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23) la Anexa nr. 4 la Reglementarea tchnicd privind aparatele de cintarit
neautomate de cintérit neautomate:

a) la punctul 1 cuvintele “care fac obiectul unei proceduri de evaluare a
conformititii conform anexei nr.2 la prezenta Reglementare tehnici” se substituie cu
cuvintele ” destinate a fi utilizate in domeniile previzute de pet. 2 din prezenta
Reglementare tehnicd”;

b) la punctul 1.1, sfirsitul propozitiei se completeazd cu cuvintele” in mod
vizibil, lizibil si indelebil”, iar literele a) si b) se abroga;

c) aliniatul ¢) devine aliniatul a) si va avea urmitorul cuprins:

”’c) urmatoarele inscriptiondri:

- numarul certificatului de examinare CE de tip, unde este cazul;

- sigla sau denumirea producdtorului, denumira comerciald sau marca
inregistratd a acestuia;

- clasa de exactitate, inclusa Intr-un oval sau intre doua linii paralele orizontale
unite prin doud jumatati de cerc;

- limita maxima de cintérire sub forma Max...;

- limita minimé de cintérire sub forma Min...;

- diviziunea de verificare sub formae =...;

- numdr de tip, de lot sau de serie; si dupa caz

- pentru aparatele de cintdrit neautomate construite din elemente separate care
se asambleaza, marca de identificare pe fiecare eliment;

- diviziunea de verificare, daca d este diferit de e, sub forma d =...;

- efectul maxim aditiv de tara, sub forma T = +...;

- efectul maxim substractiv de tari, daci este diferit de Max, sub forma T =-...

- diviziunea tarelor, daca este diferitd de d, sub forma d(T) =...;

- sarcina limitd , In cazul in care este diferita de Max, sub forma Lim =...;

- limitele speciale de temperatura, sub forma... °C/...°C;

- raportul dintre receptorul de greutate si sarcini.”;

d) la punctul 1.2 cuvintele “marcii de conformitate SM si/sau aplicarii
inscriptiondrilor” se substituie cu cuvintele “marcajului de conformitate si a
inscriptiilor”, iar cuvintul “marca” se substituie cu cuvintul ” marcaj”;

e) la punctul 1.3 cuvintul "metrologice” se substituie cu cuvintele “de control”;

) punctul 1.6 se abroga;

h) punctul 2 va avea urmatorul cuprins:

2. Alte aparate de cintérit neautomate

Aparatele de cintdrit neautomate care nu sunt destinate pentru domeniile
previzute la pct.2 al prezentei Reglementdri tehnice trebuie si poarta:

- denumirea producdtorului, denumirea comerciald Inregistratd sau marca
Inregistratd a cestuia;

- limita maxima de cintérire, sub forma Max.... .




Aceste aparate de cintdrit neautomate nu trebuic si poartd marcajul de
confomitate.”;
i) la punctul 3 cifra ”13” se substituie cu cifra ”18”;

24) Anexanr.5 la Reglementarea tehnica privind aparatele de cintirit neautomate
de cintérit neautomate va avea urmdtorul cuprins:
”Anexa nr.5
la Reglementarea tehnica privind
aparatele de cintérit neautomate

DECLARATIA DE CONFORMITATE

1. Modelul aparatului/aparatul (numarul produsului, numirul de tip, numarul de lot
sau numarul de serie):

2. Denumirea si adresa producatorului si, unde e cazul, a reprezentantului siu
autorizat:

3. Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivi a
producatorului.

4. Obiectul declaratiei (identificarea aparatului permitand trasabilitatea; daca este
necesar pentru identificarea aparatului, se poate adauga o imagine):

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este In conformitate cu legislatia relevanti
de armonizare a Uniunii:

6. Trimiterile la standardele armonizate relevante folosite sau trimiterile la alte
specificatii tehnice in legitura cu care se declara conformitatea:

7. Organismul notificat ... (denumire, numar) a efectuat ... (descrierea
interventiei) si a emis certificatul:

8. Informatii suplimentare:
Semnat pentru si in numele:
(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semnétura)”
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NOTA INFORMATIVA

la proiectu]l Hotaririi Guvernului cu privire la modificarea si
completarea Hotiririi Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014

1. Temei pentru elaborare: Prezentul proiect de hotdrire prezintd modificarca si
completareca Hotaririi Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014 pentru aprobarea
Reglementarii tehnice privind aparatele de cintdrit neautomate (Monitorul Oficial nr.92-
98/296 din 18.04.2014).

Adoptarea proiectului Hotaririi Guvernului in cauza vine sd indeplineasci o parte din
angajamentele asumate de Republica Moldova in procesul de armonizare cu acquis-ul
comunitar prin realizarea ,.Planului National de Actiuni pentru implementarea Acordului
de Asociere RM-UE pentru anii 2014-2016, aprobat prin Hotarirea Guvernului nr. 808
din 07.10.2014 si se bazeaza pe prevederile Legii nr. 235 din 1 decembrie 2011 privind
activitdtile de acreditare si de evaluare a conformitdtii (Anexa nr. 3) cu modificarile si
completdrile ulterioare §i tine de ajustarca cadrului legal cu practica europeani, aplicabil
pentru aparate de cintdrit neautomate.

2. Scopul elaboriarii: Proiectul de hotarire propus spre examinare prezintd armonizarea
cu cerintele noi ale UE, in misura situagiei reale economice a Republicit Moldova, §i
prevede transpunerea in continuare in legislatia nationald a cerinfelor Directivei
2014/31/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind
armonizarea legislafiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a
aparatelor de cintérit cu functionare neautomata.

Prezentul proiect de hotarire de Guvern este elaborat, inclusiv, la recomandarea
expertilor antrenati in proiectul TWINNING “Consolidarea sectorului standardizérii i
metrologiei in conformitate cu cele mai bune practici din statele membre ale Uniunii
Europene™ in scopul asigurdrii principiului de liberd circulatie a produselor.

3. Generalititi: Republica Moldova, avind angajamentele stabilite prin Acordul de
Asociere intre Republica Moldova, pe de o parte, si Uniunea Europeani si Comunitatea
Europeani a Energiei Atomice si statele membre ale acestora, pe de alté parte, si ratificat
prin Legea nr. 112 din 02.07.2014 (Monitorul Oficial nr.185-199/442 din 18.07.2014),
trebuie sd demonstreze permanent ¢d activitatea privind reglementare tehnica,
standardizare, metrologie, acreditare si de cvaluare a conformitatii respectd principiile i
recomanddrile internationale si europene aplicabile domeniului.

4. Esenta proiectului de hotiirire: Conducidu-ne de directiva europeand nominalizata,
s-a elaborat proiectul de hotdrire de Guvern in care se propun unele modificari si
completdri, care cuprind urmatoarele aspecte:

— cerintele noi pe care trebuie si le satisfacd aparatele de cintarit neautomate in vederea
punerii acestora la dispozitie pe piatd si/sau darea acestora in folosin{d pentru masurarile
efectuate in domeniile de interes public ce tin de sanatatea publicd, ordinea si siguranta
publica, protectia mediului §i a consumatorului, colectarea taxelor si impozitelor si
corectitudinea tranzactiilor comerciale;

— specificarea  obligatiilor  organismelor ~de  evaluare a  conformitatii
recunoscute/notificate in partea ce (ine de relatiile acestora cu solicitantii serviciilor de
evaluare a conformititii (producdtori si reprezentantii autorizati);

o



~ specificarea procedurilor de evaluare a conformitafii pentru aparatele de cintarit
neautomate desfisurate de citre organismele de evaluare a conformitdtii notificate sau
recunoscute, pe care trebuie sd le respecte producitorii acestor aparate, ajustate cu
prevederile Directivei 2014/3 1/UE.

— specificarea principiilor si normelor de aplicare a marcajului CE si a confinutului
declaratiei de conformitate;

— consolideazi unele dispozitii si introduce elemente clare referitor la responsabilitétile
care le revin operatorilor economici (producdtori, importatori, reprezentanti autorizati,
distribuitori);

— specificarea autoritdtii de reglementare, autoritatii de supraveghere a pietei, precum si
prevederilor privind cooperarea acestora in vederea asigurdrii increderii consumatorilor
in calitatea aparatelor introduse pe piaté;

— specificarea  atributiilor  autoritdtilor de  reglementare  referitor  la
recunoasterea/notificarca organismelor de evaluare a conformititii si descrierea
procedurii respective de recunoastere, suspendare, restrngere sau retragere a
recunoasterii acestora.

Proiectu! include prevederi ajustate cu prevederile Legii nr. 235 din 1 decembrie 2011
modificata prin Legea nr. 9 din 26 februarie 2016.

Termenul de intrare in vigoare a proiectului (18 octombrie 2016) coincide cu termenul de
intrare in vigoare a Hotaririi Guvernului nr. 267 din 8 aprilic 2014. La momentul respectiv
Legea metrologiei nr.19 din 4 martie 2016 va intra deja in vigoare, care contine elemente
noi, ce nu se regasesc in Legea metrologiei nr.647-XIII din 17.11.1995. Elementele noi
se referd la terminologia utilizata si unitatile de masura legale care asigurd uniformitatea
si exactitatea masurarilor efectuate in Republica Moldova.

5. Masuri institutionale si organizatorice pe care le implica actul elaborat:

Proiectul nu prevede instituirea sau reorganizarea institutionala in autoritatile existente.
Prevederile noi nu vor afecta utilizarea aparatelor de cintérit neautomate care deja sunt in
exploatare pe teritoriul Republicii Moldova. Implementarea proiectului de hotérire in
cauza nu necesitd surse {inanciare bugetare.

6. Consultarea proiectului de hotirire de Guvern:

Mentionam ca Hotérirea Guvernului nr.267 din 8 aprilie 2014 care se modificd prin
proiectul in cauzi nu a intrat in vigoare, iar Analiza preliminard a impactului de
reglementare a fost acceptatd in cadrul sedintei Grupului de Lucru pentru reglementarea
activititii de intreprinzitor (procesul-verbal nr. 21 din 04.09.2013). Proiectul Hotéririi
Guvernului si nota informativd sunt plasate pe pagina web oficiald a Ministerutui
Economiet (www.mec.gov.md).

Adoptarea proiectului hotéririi Guvernului de modificare a Hotaririi Guvernului nr.267
din 8 aprilie 2014 va permite efectuarea masurdrilor in domeniile de interes public cu
aparatele de cintdrit neautomate sigure, va asigura cresterea competitivitatii produselor
fabricate de producitorii autohtoni si va crea cadrul legal armonizat cu practicele aplicate

in Uniunea Europeana.

Viceprim-ministru,
ministrul economiei

Octavian CALMIC
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