GUVERNUL REPUBLICII MOLDOVA

HOTARIRE ur
din

Chisinziun

Pentru aprobarea Reglementirii tehnice privind punerea
la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune

in temeijul prevederilor art.18 alin.(1) si pozitiei 22 din anexa nr.3 la Legea
nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activititile de acreditare si de evaluare a
conformitatii (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2012, nr.46-47 art.136),
cu modificirile si completirile ulterioare, Legii nr.420-XVI din 22 decembrie
2006 privind activitatea de reglementare tehnicd (Monitorul Oficial al Republicii
Moldova, 2007, nr.36-38, art.141), cu modificirile si completdrile ulterioare, si
in scopul realizérii Planului national de actiuni pentru implementarea Acordului
de Asociere Republica Moldova — Uniunea European in perioada 2014-2016,
aprobat prin Hotarirea Guvernului nr.808 din 7 octombrie 2014 (Monitorul
Oficial al Republicii Moldova, 2014, nr.297-309, art.851), cu modificarile si
completirile ulterioare, Guvernul HOTARASTE:

1. Se aprobd Reglementarea tehnici privind punerea la dispozitie pe piatd
a echipamentelor sub presiune (se anexeazi).

2. Ministerul Economiei, in termen de 6 luni de la data publicirii prezentei
hotériri, va elabora si va aproba lista standardelor armonizate la Reglementarea
tehnicé privind punerea la dispozitie pe piaté a echipamentelor sub presiune.

3. Prezenta hotdrire intrd in vigoare la 24 de luni de la data publicarii In
Monitorul Oficial al Republicii Moldova, cu exceptia punctelor 94, 96, 105, 130,
135, 136, 159, 161 si 168 din Reglementarea tehnici privind punerea la
dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune, care vor intra in vigoare la
data intrérii In vigoare a Acordului privind evaluarea conformitatii si acceptarea
produselor industriale (ECA), protocol la Acordul de Asociere dintre Republica
Moldova, pe de o parte, si Uniunea Europeand si Comunitatea Europeani a
Energiei Atomice gi statele membre ale acestora, pe de alti parte.
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4. Pind la data intririi in vigoare a Acordului privind evaluarea
conformitdtii §i acceptarea produselor industriale ori pind la data aderirii
Republicii Moldova la Uniunea Europeanai:

1) se admite punerea la dispozitie pe piatd si punerea in funcfivne a
echipamentelor sub presiune §i ansamblurilor care poartd marcajul de
conformitate SM, insofite de declaratia de conformitate, aplicatd conform
prevederilor Legii nr.235 din | decembrie 2011 privind activitiile de acreditare
si de evaluare a conformitétii;

2) producétorul sau reprezentantul autorizat al acestuia, cu sediul in
Republica Moldova, aplicd marcajul de conformitate SM in situatia in care
evaluarea conformitétii echipamentelor sub presivne §i ansamblurilor destinate
pietel nationale se realizeaza de citre organismele de evaluare a conformititii
recunoscute prin utilizarea procedurilor prevdzute la capitolul VI din
Reglementarea tehnicd privind punerea la dispozifie pe piatd a echipamentelor
sub presiune, cu exceptia modulului A;

3) sc interzice, in conditiile previzute de Reglementarea tehnicd privind
punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune, aplicarea pe acelasi
echipament sub presiune a marcajului de conformitate SM si a marcajului CE;

4) cerinfele cu privire la organismele de evaluare a conformitatii notificate
se aplicA si organismelor de evaluare a conformitdtii recunoscute. La
desfasurarea procedurilor de evaluare a conformitatii, organismele de evaluare a
conformitafli recunoscute care realizeaza evaluarea conformitafii echipamentelor
sub presiune vor intocmi certificate de examinare de tip;

5) lista cuprizind organismele de evaluare a conformitifii recunoscute,
sarcinile specifice pentru care acestea au fost recunoscute si numerele lor de
identificare se publici in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

5. Ministerul Economiei recunoagte organismele care realizeaza evaluarea
conformit#ijii echipamentelor sub presiune $i ansamblurilor destinate pietei
nationale in conformitate cu procedurile prevazute la capitolul VIII din
Reglementarea tehnicd privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune.

6. Obligaiiile si raspunderea producétorului, reprezentantului sau autorizat,
importatorului sau distribuitorului, cu sediul in Republica Moldova, privind
echipamentele sub presiune si ansamblurile puse la dispozitie pe piati §i puse in
functiune, marcate cu marcajul de conformitate SM corespund celor previzute de
prezenta hotirire pentru echipamentele sub presiune si ansamblurile cu marcajul
CE.

7. La data intrérii in vigoare a prezentei hotiriri se abrogd Hotirirea
Guvernului nr.262 din 3 aprilie 2009 ,,Cu privire la aprobarea Reglementirii
tehnice ,,Echipamente sub presiune” (Monitorul Oficial al Republicii Moldova,
2009, nr.75-77, art.320).
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8. Controlul asupra executdrii prezentei hotiriri se pune in sarcina
Ministerului Economiei.

Prim-ministru | PAVEL FILIP



Aprobat
prin Hotarirea Guvernului nr.
din 2016

REGLEMENTAREA TEHNICA
privind punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor
sub presiune

Reglementarea tehnicd privind punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentelor sub presiune transpune Directiva 2014/68/UE a Parlamentului
European si a Consiliului din 15 mai 2014 privind armonizarea legislatiei statelor
membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub
presiune, publicata in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, L 189, 27 iunie 2014,
p.164.

Capitolul |
DISPOZITII GENERALE

1. Reglementarea tehnicda privind punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentelor sub presiune (in continuare — Reglementare tehnica) stabileste
cerintele de securitate pe care trebuie sa le satisfaca acestea in vederea punerii lor
la dispozitie pe piata si/sau punerii in functiune, pentru a asigura un nivel ridicat
de protectic a intereselor publice, cum ar fi sanatatea si securitatea persoanelor,
protectia animalelor domestice si a bunurilor, garantind o concurenta loiala pe
piata.

2. Prezenta Reglementare tehnica se aplica echipamentelor sub presiune si
ansamblurilor care sint noi pe piata nationald cind sint introduse pe piata; si
anume fie echipamente sub presiune sau ansambluri noi produse de un
producator stabilit in Uniune, fie echipamente sub presiune sau ansambluri noi
sau la mina a doua, importate dintr-o tara terta.

3. Prezenta Reglementare tehnica se aplica in cazul tuturor formelor de
aprovizionare, inclusiv vinzarii la distanta.

4. Agentii economici care intervin in lantul de aprovizionare si de
distributie iau masuri pentru a se asigura cd pun la dispozifie pe piatd numai
echipamente sub presiune si ansambluri care sint in conformitate cu prezenta
Reglementare tehnica.

5. Importator sau distribuitor in sensul prezentei Reglementari tehnice, se
considera orice producator, care este supus obligatiilor ce revin producatorului in
temeiul pct.25-37 atunci cind introduce pe piata un echipament sub presiune sau
ansamblu sub denumirea sau marca sa ori modificd un echipament sub presiune
sau ansamblu deja introdus pe piatd intr-o manierd care poate afecta
conformitatea cu prezenta Reglementare tehnica.

6. Evaluarea conformitatii echipamentelor sub presiune sau ansamblurilor
este exclusiv obligatia producatorului.
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7. Inspectoratul Principal de Stat pentru Supravegherea Tehnica a
Obiectelor Industriale Periculoase este autoritatea de supraveghere a pietei in
conformitate cu Legea nr.7 din 26 februarie 2016 privind supravegherea pietei in
ceea ce priveste comercializarea produselor nealimentare .

Capitolul 11
DOMENIUL DE APLICARE

8. Prevederile prezentei Reglementdri tehnice se aplica proiectarii,
fabricarii si evaludrii conformitdtii echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor a caror presiune maxima admisibild este mai mare de 0,5 bar.

9. Prevederile prezentei Reglementari tehnice nu se aplica:

1) conductelor care au tevi sau un ansamblu de tevi destinate transportarii
oricarui fluid sau al oricarei substante spre sau de la o instalatie (terestra sau
marind), incepind cu si incluzind ultimul dispozitiv de inchidere situat in
perimetrul instalatiei, precum si toate echipamentele auxiliare care sint in mod
specific proiectate pentru aceste conducte; aceastd excludere nu priveste
echipamentele sub presiune standard cum ar fi cele care pot sa se gadseascd in
statiile de reglare a presiunii sau in statiile de compresoare;

2) retelelor de alimentare, de distributic si de evacuare a apei si
echipamentele acestora, precum si aductiunile hidrocentralelor, cum ar fi
conductele fortate, galeriile sub presiune, puturile fortate ale instalatiilor
hidroelectrice si accesoriile specifice ale acestora;

3) recipientelor simple sub presiune reglementate prin Hotarirea
Guvernului nr.368 din 12 iunie 2015 pentru aprobarea Reglementarii tehnice
privind punerea la dispozitie pe piata a recipientelor simple sub presiune;

4) dispersoarelor de aerosoli;

5) echipamentelor destinate functionarii vehiculelor si anume:

a) autovehicule si remorcile acestora, precum si a sistemelor,
componentelor si unitatilor tehnice separate destinate vehiculelor respective;

b) vehicule agricole si forestiere;

c) vehicule cu doua sau trei roti si pentru cvadricicluri;

6) echipamentelor clasificate nu mai sus de categoria I in conformitate cu
pct.64-66 din prezenta Reglementare tehnica si care intrd sub incidenta uneia
dintre urmatoarele:

a) echipamentelor tehnice;

b) ascensoarelor si la componentele de sigurantd pentru ascensoare prin
Hotarirea Guvernului nr.8 din 20 ianuarie 2016 cu privire la aprobarea
Reglementarii tehnice privind ascensoarele si componentele de sigurantd pentru
ascensoare,

C) punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor electrice destinate
utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune aprobate prin Hotarirea
Guvernului nr.745 din 26 octombrie 2015 pentru aprobarea Reglementarii
tehnice ,,Punerea la dispozitie pe piatda a echipamentelor electrice destinate
utilizarii in cadrul unor anumite limite de tensiune”;
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d) dispozitivelor medicale aprobate prin Hotarirea Guvernului nr.410 din
4 iunie 2014 pentru aprobarea Regulamentului privind conditiile de plasare pe
piata a dispozitivelor medicale implantabile active, Hotarirea Guvernului nr.418
din 5 iunie 2014 pentru aprobarea Regulamentului privind conditiile de plasare
pe piatd a dispozitivelor medicale, Hotarirea Guvernului nr.435 din 10 iunie
2014 pentru aprobarea Regulamentului privind conditiile de plasare pe piata a
dispozitivelor medicale pentru diagnostic in vitro;

e) aparatelor consumatoare de combustibili gazosi aprobate prin Hotarirea
Guvernului nr.1089 din 26 septembrie 2008 cu privire la aprobarea
Reglementarii tehnice ,,Aparate consumatoare de combustibili gazosi’;

f) echipamentelor si sistemelor de protectie destinate utilizarii in atmosfere
potential explozive aprobate prin Hotarirea Guvernului nr.138 din 10 februarie
2009 cu privire la aprobarea unor reglementari tehnice;

7) echipamentelor care fac obiectul productici sau comertului cu
armament, munitii $1 materiale pentru razboi;

8) echipamentelor special proiectate pentru aplicatii nucleare, a caror
defectare poate duce la emisii radioactive;

9) echipamentelor pentru controlul forajelor de explorare si extractie din
industria petrolului, a gazelor naturale sau din explorarea geotermald, precum si
pentru depozitarea subterand si prevazute pentru a mentine si/sau regla presiunea
la gurile de sondd; aceasta cuprinde capetele de eruptie si prevenitoare de eruptie
(BOP), manifolduri, precum si echipamentele acestora montate in amonte;

10) echipamentelor care au carcase sau mecanisme in cazul carora
dimensionarea, alegerea materialelor si regulile de fabricatie se bazeaza in
principal pe criteriile de rezistentd mecanicd, de rigiditate si de stabilitate pentru
a se realiza efecte statice si dinamice sau alte caracteristici functionale si pentru
care presiunea nu reprezintd un factor esential la proiectare; aceste echipamente
pot cuprinde:

a) motoare, inclusiv turbinele si motoarele cu ardere interna;

b) masini cu aburi, turbine de gaz sau abur, turbogeneratoare,
compresoare, pompe si dispozitive de comanda;

11) furnalelor, inclusiv sistemele de racire, recuperatoarcle de caldura,
separatoarele de praf ale acestora si epuratoarele de gaz pentru furnale, precum si
cuptoarele cu reducere directd, inclusiv sistemele de racire a acestora,
convertizoarele cu gaz si oalele de topire, retopire, degazare si de turnare pentru
otel, fier si metale neferoase;

12) carcaselor echipamentelor electrice de inalta tensiune, cum ar fi
echipamentele de comutare si de control, transformatoarele si masinile rotative;

13) conductelor sub presiune pentru camasuirea sistemelor de transmisie,
cum ar fi cablurile electrice si cablurile telefonice;

14) navelor, rachetelor, aeronavelor si platformelor marine mobile, precum
si echipamentelor special destinate pentru a fi montate la bordul acestora sau
pentru propulsarea acestora;
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15) echipamentelor sub presiune compuse dintr-un invelis flexibil, de
exemplu pneurile, pernele de aer, mingile pentru activitdti sportive,
ambarcatiunile gonflabile si alte echipamente sub presiune similare;

16) amortizoarelor de zgomot pentru evacuare si admisie;

17) sticlelor sau dozelor pentru bauturi gazoase destinate consumatorilor
finali;

18) recipientelor destinate transportului si distributiei bauturilor cu un PS x
V care nu depaseste 500 bar-l si o presiune maxim admisibild care nu depdseste 7
bar;

19) echipamentelor destinate transportului de marfuri periculoase;

20) echipamentelor sub presiune transportabile;

21) echipamentelor destinate transportului maritim al marfurilor
periculoase;

22) echipamentelor destinate aviatiei civile;

23) caloriferelor si conductelor din sistemele de Incalzire cu apa calda;

24) recipientelor care trebuie sa contind lichide la care presiunea gazului
aflat deasupra lichidului nu depaseste 0,5 bar.

Capitolul 111
DEFINITII

10. In sensul prezentei Reglementiri tehnice se utilizeazi notiunile definite
in Legea nr.235 din 1 decembrie 2011 privind activitdfile de acreditare si de
evaluare a conformitatii, Legea nr.7 din 26 februarie 2016 privind supravegherea
pietei in ceea ce priveste comercializarea produselor nealimentare si urmatoarele
definitii:

accesorii de sigurantd — inseamnd dispozitive destinate protejarii
echipamentelor sub presiune impotriva depasirii limitelor admisibile, inclusiv
dispozitive de limitare directd a presiunii, cum ar fi ventilele de siguranta,
dispozitivele cu discuri de rupere, tijele de flambaj, dispozitivele de siguranta
comandate (CSPRS) si dispozitivele de limitare care determind fie actiuni de
corectare, fie inchid sau inchid si blocheaza, cum ar fi presostatele, termostatele
sau nivostatele si dispozitivele de masura, de control si de reglare care au un rol
in ceea ce priveste siguranta (SRMCR);

accesorii sub presiune — inseamna dispozitivele care joaca un rol
functional si care au o incintd pentru suprapresiune;

amestec - Inseamna un amestec sau o solutie compusad din doud sau mai
multe substante;

ansamblu — inseamna grup de echipamente sub presiune asamblate de
producator pentru a constitui o unitate integratd si functionald;

aprobare europeand de material — inseamnd documentul tehnic care
defineste caracteristicile materialelor destinate utilizarii repetate pentru
fabricarea echipamentelor sub presiune, care nu fac obiectul unui standard
armonizat;

\\172.17.20.4\Operatori\Tatiana\Doc_2016\Hotariri\RT_echipament_presiune.docx



9

asambliri nedemontabile — inseamna asamblari care pot fi demontate
numai prin metode distructive;

conducte — inseamna elemente tubulare destinate transportului fluidelor,
atunci cind sint racordate in vederea integrarii intr-un sistem sub presiune;
acestea cuprind tevi sau un sistem de tevi, instalatii de tevi, fitinguri,
compensatoare de dilatare, furtunuri sau, daca este cazul, alte componente
rezistente la presiune; schimbatoarele de cdldurd formate din tevi si destinate
racirii sau ncalzirii aerului sint considerate conducte;

diametrul nominal DN — inseamna marime numerica a diametrului care
este comuna tuturor componentelor unui sistem de conducte, altele decit cele
pentru care se indica diametrul exterior sau marimea filetului; este vorba despre
un numar intreg care serveste in scop de referinta si care nu este strict legat de
dimensiunile de fabricatie; diametrul nominal este exprimat prin simbolul DN
urmat de o marime numerica;

echipamente sub presiune — inseamna recipientele, conductele, accesoriile
de siguranta si accesoriile sub presiune, inclusiv, dacd este cazul, elementele
fixate la partile solicitate la presiune, cum sint flansele, stuturile, racordurile,
elementele de sustinere, urechile pentru ridicare;

fluide — inseamna gazele, lichidele sau vaporii in stare pura, precum si
amestecurile acestora; fluidele pot contine o suspensie de substante solide;

presiune — inseamna presiunea in raport cu presiunea atmosferica, adica
presiunea la manometru. In consecintd, o presiune in domeniul vacuumului este
exprimata printr-o valoare negativa;

presiune maxim admisibila PS — inseamna presiunea maxima pentru care
este proiectat echipamentul, specificatd de producdtor si care se masoarad intr-un
loc specificat de acesta, fiind fie locul unde sint fixate dispozitivele de protectie
si/sau de sigurantd sau fie in locul cel mai inalt al echipamentului sau, daca
acesta nu este adecvat, in oricare loc care este specificat;

punere in functiune — inseamna prima utilizare a unui echipament sub
presiune sau ansamblu de catre utilizatorul sau;

recipient — inseamnd o incintd proiectatd si fabricatd pentru a contine
fluide sub presiune, inclusiv elementele care sint atasate acestuia in mod direct
pina la dispozitivul prevazut pentru racordarea cu alte echipamente; un recipient
poate avea unul sau mai multe compartimente;

substanta — inseamna un element chimic si compusii sdi, In stare naturala
sau obtinuti prin orice proces de productie, inclusiv orice aditiv necesar pentru
pastrarea stabilitdtii si orice impuritate care derivd din procesul utilizat, cu
exceptia oricarui solvent care poate fi separat fara a influenta stabilitatea
substantei sau fard a-1 schimba compozitia;

temperatura minim/maxim admisibildi TS — inseamna temperaturile
minimd s1 maximd pentru care este proiectat echipamentul, asa cum sint
specificate de producator;

volum V — inseamna volumul interior al fiecarei incinte sub presiune,
inclusiv  volumul stuturilor pind la prima sudurd, exclusiv volumul
componentelor interioare fixe.
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Capitolul IV 5
PUNEREA LA DISPOZITIE PE PIATA SI PUNEREA
IN FUNCTIUNE

11. Echipamentele sub presiune si ansamblurile sint puse la dispozitie pe
piatd si/sau sint puse in functiune numai dacd satisfac cerintele prezentei
Reglementari tehnice atunci cind sint instalate, intretinute corespunzator si
utilizate conform destinatiei lor.

12. Ministerul Economiei poate emite reglementari care cuprind cerinte
specifice de protectie pentru lucratorii care utilizeaza echipamentele sub presiune
sau ansamblurile respective, cu conditia ca aceasta sa nu implice modificarea lor
intr-un mod care nu este specificat in prezenta Reglementare tehnica.

13. Cu ocazia ftirgurilor, expozitiilor sau a demonstratiilor tehnice,
echipamentele sub presiune sau ansamblurile care nu sint conforme prevederilor
prezentei Reglementari tehnice pot fi expuse, cu conditia ca un anunt vizibil sa
indice clar faptul ca astfel de echipamente sub presiune sau ansambluri nu sint
conforme prevederilor prezentei Reglementari tehnice si nu pot fi puse in vinzare
daca nu sint aduse in stare de conformitate de catre producdtor sau de catre
reprezentantul autorizat al acestuia, cu sediul in Republica Moldova. In timpul
demonstratiilor tehnice se vor lua masuri corespunzatoare de securitate, pentru a
se asigura protectia sanatatii persoanelor.

Capitolul V
CERINTE TEHNICE

14. Urmatoarele echipamente sub presiune indeplinesc cerintele esentiale
de securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

15. Recipientele, cu exceptia celor mentionate la pct.16 din prezenta
Reglementare tehnica, destinate pentru:

1) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori, precum si
lichide a céror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibild, este mai
mare de 0,5 bar la presiunea atmosferica normald (1 013 mbar) in urmatoarele
limite:

a) fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru si produsul
PS x V este mai mare de 25 bar'l, precum si daca presiunea PS este mai mare de
200 bar, conform diagramei 1 din anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica;

b) fluidele din grupa 2, daca volumul este mai mare de 1 litru si produsul
PS x V este mai mare de 50 barl, precum si in cazul in care presiunea PS este
mai mare de 1 000 bar, precum si toate extinctoarele portabile si buteliile pentru
echipamentele de respiratie, conform diagramei 2 din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica;

2) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibila, este mai micad sau egala cu 0,5 bar fatd de presiunea atmosferica
normald (1 013 mbar), in urmatoarele limite:
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a) fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare de 1 litru si produsul
PS x V este mai mare de 200 bar'l, precum si daca presiunea PS este mai mare de
500 bar, conform diagramei 3 din anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica,

b) fluidele din grupa 2, daca presiunea PS este mai mare de 10 bar si
produsul PS x V este mai mare de 10 000 bar'l, precum si daca presiunea PS
este mai mare de 1000 bar, conform diagramei 4 din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica,

16. Echipamentele sub presiune cu arzator sau incalzite in alt mod la care
exista un pericol de supraincalzire, prevazute pentru producerea aburului sau a
apei calde la o temperatura mai mare de 110°C daca volumul este mai mare de 2
litr1, precum si toate oalele de gatit sub presiune, conform diagramei 5 din anexa
nr.2 la prezenta Reglementare tehnica;

17. Conductele prevazute pentru:

1) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori, precum si
lichide a céror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibild, este mai
mare de 0,5 bar fatd de presiunea atmosferici normala (1 013 mbar) in
urmatoarele limite:

a) fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25, conform diagramei 6
din anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica;

b) fluidele din grupa 2, daca DN este mai mare de 32 si produsul PS x DN
este mai mare de 1000 bar, conform diagramei 7 din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica,

2) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim admisibila,
este mai mica sau egala cu 0,5 bar fatd de presiunea atmosferica normala (1 013
mbar) in urmatoarele limite:

a) fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25 si produsul PS x DN
este mai mare de 2 000 bar, conform diagramei 8 din anexa nr.2 la prezenta
Reglementare tehnica;

b) fluidele din grupa 2, dacd PS este mai mare de 10 bar si DN este mai
mare de 200 si dacd produsul PS x DN este mai mare de 5 000 bar, conform
diagramei 9 din anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica;

18. Accesoriile de siguranta si accesoriile pentru reglarea presiunii
destinate echipamentelor care cad sub incidenta pct.15-17, inclusiv cind astfel de
echipamente fac parte dintr-un ansamblu.

19. Urmatoarele ansambluri care contin cel putin un echipament sub
presiune care intrd sub incidenta pct.14-18 si indeplinesc cerintele esentiale de
securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica:

a) ansamblurile prevazute pentru producerea aburului si a apei calde la o
temperatura mai mare de 110°C care contin cel putin un echipament sub presiune
cu arzator sau incdlzite in alt mod la care existd un pericol de supraincalzire;

b) ansamblurile altele decit cele prevazute la lit. @) din prezentul punct,
daca producatorul intentioneaza sd le puna la dispozitie pe piatd si care sint puse
in functiune numai ca ansambluri.

20. Prin derogare de la prevederile pct.19 din prezenta Reglementare
tehnicd, ansamblurile prevazute pentru producerea apei calde la o temperatura
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egald sau mai micd de 110 °C, alimentate manual cu combustibil solid si cu un
produs PS x V mai mare de 50 bar'l, satisfac cerintele esentiale de securitate
prevazute la pct. 2.10, 2.11, 3.4, pct.5 lit. a) si d) din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica.

21. Echipamentele sub presiune si/sau ansamblurile ale caror caracteristici
sint mai mici sau egale cu limitele prevazute la pct.15-17 si respectiv la pct.19
din prezenta Reglementare tehnica, se proiecteaza si se fabrica in conformitate cu
cele mai bune practici tehnologice, pentru a asigura utilizarea lor in deplina
sigurantd. Echipamentele sub presiune si/sau ansamblurile sint insotite de
instructiuni de utilizare adecvate. Astfel de echipamente si/sau ansambluri nu
trebuie sa poarte marcajul CE mentionat la pct.85-93.

Capitolul VI
LIBERA CIRCULATIE

22. Motivele legate de riscuri generate de presiune, nu pot sa interzica, sa
restringa sau sa impiedice punerea la dispozitie pe piata sau punerea in functiune,
in conditiile stabilite de producdtor, a echipamentelor sub presiune si/sau a
ansamblurilor care sint conforme cu prevederile prezentei Reglementari tehnice.

23. Motivele legate de riscuri generate de presiune, nu por sa interzica, sa
restringd sau sa impiedice punerea la dispozitie pe piatd sau punerea in functiune
a unor echipamente sub presiune si/sau ansambluri care respecta prevederile
pct.21 din prezenta Reglementare tehnica.

24. Pentru o utilizare sigurd si corecta a echipamentelor sub presiune si a
ansamblurilor, informatiile prevazute la pct.3.3 si 3.4 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica, trebuie furnizate in limba de stat.

Capitolul VI
OBLIGATIILE AGENTILOR ECONOMICI

Sectiunea 1
Obligatiile producatorilor

25. Atunci cind introduc pe piatd sau utilizeaza in scopuri proprii
echipamentele lor sub presiune sau ansamblurile mentionate la pct.15-20,
producatorii se asigura ca ele au fost proiectate si fabricate in conformitate cu
cerintele esentiale de securitate stabilite in anexa nr.1 la prezenta Reglementare
tehnica.

26. Atunci cind introduc pe piatda sau utilizeazad 1n scopuri proprii
echipamentele lor sub presiune sau ansamblurile mentionate la pct.21,
producatorii se asigura ca ele au fost proiectate si fabricate in conformitate cu
cele mai bune practici tehnologice.

27. Pentru echipamentele sub presiune sau ansamblurile mentionate la
pct.15-20, producatorii intocmesc documentatia tehnica mentionata in anexa nr.3
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la prezenta Reglementare tehnica si efectueaza procedura relevanta de evaluare a
conformitatii mentionata la pct.67-74 sau solicitd efectuarea acesteia.

28. In cazul in care s-a demonstrat conformitatea echipamentelor sub
presiune sau a ansamblurilor mentionate la pct.15-20 cu cerintele aplicabile prin
procedura mentionata la pct.27, producatorii emit o declaratie de conformitate si
aplica marcajul CE.

29. Producdtorii pastreazd documentatia tehnicd si1  declaratia de
conformitate timp de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub
presiune sau a ansamblurilor.

30. Producatorii se asigurd ca existd proceduri care sa garanteze
conformitatea continua a productiei in serie cu prezenta Reglementare tehnica.
Modificarile in proiectare sau cele referitoare la caracteristicile echipamentelor
sub presiune sau ale ansamblurilor si modificarile standardelor armonizate, sau
altor specificatii tehnice, in raport cu care se declard conformitatea unui
echipament sub presiune sau a ansamblurilor, se iau in considerare.

31. Ori de cite ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate de un
echipament sub presiune sau de un ansamblu, pentru a proteja sdndtatea si
siguranta utilizatorilor finali, producdtorii testeaza prin  esantionare
echipamentele sub presiune si ansamblurile puse la dispozitie pe piata,
investigheaza si, tin un registru de reclamatii, de echipamente sub presiune sau
ansambluri neconforme si de rechemari ale unor astfel de echipamente, precum
st informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel de activititi de monitorizare.

32. Producatorii se asigurd ca echipamentele lor sub presiune sau
ansamblurile poarta tipul, lotul sau numarul de serie sau alt element care permite
identificarea lor sau, dacd dimensiunea sau natura echipamentului sau a
ansamblului nu permite acest lucru, producatorii se asigurd ca informatia
solicitatd este prevazutd pe ambalaj sau intr-un document care insoteste
echipamentul.

33. Producatorii indicd pe echipamentele sub presiune sau pe ansamblu
denumirea lor, denumirea lor comerciala inregistratd sau marca lor inregistrata si
adresa postala la care pot fi contactati sau, daca acest lucru nu este posibil, pe
ambalaj sau intr-un document care insoteste echipamentul sau ansamblul. Adresa
indicd un singur punct de contact pentru producdtor. Datele de contact sint
comunicate intr-0 limba usor de inteles pentru utilizatorii finali si autoritatile de
supraveghere a pietel.

34. Producdtorii se asigura cd echipamentele sub presiune sau
ansamblurile mentionate la pct.15-20 sint insotite de o copie a declaratiei de
conformitate precum si de instructiuni si de informatii privind securitatea in
conformitate cu pct.3.3 si 3.4 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, in
limba de stat. Astfel de instructiuni si de informatii privind securitatea trebuie sa
fie clare, usor de inteles si inteligibile.

35. Producdtorii se asigurda ca echipamentele sub presiune sau
ansamblurile mentionate la pct.21 la prezenta Reglementare tehnica sint insotite
de o copie a declaratiei de conformitate, precum si de instructiuni si informatii in
conformitate cu pct.21 la prezenta Reglementare tehnica, in limba de stat. Astfel
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de instructiuni si de informatii privind securitatea trebuie sd fie clare, usor de
inteles si inteligibile.

36. Producitorii care considera sau au motive sa creadd ca un echipament
sub presiune sau un ansamblu pe care I-a introdus pe piata nu este conform cu
prezenta Reglementare tehnica, iau de indatd masurile corective necesare pentru
a aduce respectivul echipament sub presiune sau respectivul ansamblu in
conformitate, pentru a-l retrage sau pentru a-I1 rechema. Daca echipamentul sub
presiune sau ansamblul prezintd un risc, distribuitorii informeaza imediat in acest
sens autoritatea de supraveghere a pietei, indicind detaliile, in special cu privire
la neconformitate si la orice masuri corective luate.

37. Producitorii, In urma unei cereri motivate din partea autorititi de
supraveghere a pietei, furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia
necesara, pe suport de hirtie sau in format electronic, pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului cu prezenta
Reglementare tehnicad, in limba de stat. Acestia coopereaza cu autoritatea de
supraveghere a pietei, la cererea acesteia cu privire la orice actiune intreprinsa
pentru eliminarea riscurilor prezentate de echipamentele sub presiune sau de
ansamblurile pe care acestia le-au introdus pe piata.

Sectiunea a 2-a
Reprezentantii autorizati

38. Un producator poate imputernici printr-un mandat scris, un
reprezentant autorizat.

39. Obligatiile stabilite la pct.25-26 si obligatia de a intocmi documentatia
tehnicd mentionata la pct.27-28 nu fac parte din mandatul reprezentantului
autorizat.

40. Reprezentantul autorizat indeplineste sarcinile prevazute in mandatul
primit de la producdtor. Mandatul permite reprezentantului autorizat sa
indeplineasca cel putin urmatoarele:

a) sa mentina declaratia de conformitate si documentatia tehnicd la
dispozitia autoritatii de supraveghere a pietei timp de 10 ani dupa introducerea pe
piata a echipamentelor sub presiune sau a ansamblului;

b) la cererea motivata a autoritatii de supraveghere a pietei, sa furnizeze
acestel autoritati toate informatiile si documentatia necesara pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului;

C) sd coopereze cu autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia,
cu privire la orice actiune Intreprinsad pentru eliminarea riscurilor reprezentate de
echipamentele sub presiune sau ansamblurile care fac obiectul mandatului
reprezentantului autorizat.
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Sectiunea a 3-a
Obligatiile importatorilor

41. Importatorii introduc pe piatd numai echipamente sub presiune sau
ansambluri conforme.

42. Inainte de introducerea pe piati a echipamentelor sub presiune sau a
ansamblurilor mentionate la pct.15-20 importatorii garanteaza cd procedura
corespunzatoare de evaluare a conformitatii in conformitate cu pct.67-74 a fost
indeplinitd de catre producdtor. Acestia garanteazd cd producdtorul a intocmit
documentatia tehnica, ca echipamentele sub presiune sau ansamblurile poarta
marcajul CE si sint insotite de instructiuni si informatii privind securitatea in
conformitate cu pct. 3.3 si 3.4 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica si
ca producatorul a respectat cerintele prevazute la pct.32 si 33.

43. Inainte de introducerea pe piati a echipamentelor sub presiune sau a
ansamblurilor mentionate la pct.21, importatorii garanteaza ca producatorul a
intocmit documentatia tehnica si ca echipamentele sub presiune sau ansamblurile
sint Tnsotite de instructiuni de utilizare adecvate si ca producatorul a respectat
cerintele prevazute la pct.32 si 33.

44. Dacda importatorul considerd sau are motive sda creadd cd un
echipament sub presiune sau un ansamblul nu este conform cu prezenta
Reglementare tehnica, acesta nu introduce echipamentul sub presiune sau
ansamblu pe piata inainte ca el sa fie adus in conformitate cu cerintele esentiale
de securitate. In plus, atunci cind echipamentul sub presiune sau ansamblul
prezintda un risc, importatorul informeaza producatorul si autoritatile de
supraveghere a pietei in acest sens.

45. Importatorii indicd pe echipamentul sub presiune sau pe ansamblu,
denumirea lor comerciala inregistrata sau marca lor inregistratad si adresa postala
la care pot fi contactati sau, dacd acest lucru nu este posibil, pe ambalaj sau intr-
un document care insoteste echipamentul sau ansamblul. Datele de contact sint
comunicate in limba de stat.

46. Importatorii se asigura ca echipamentele sub presiune sau ansamblurile
mentionate la pct.15-20 sint insotite de instructiuni si de informatii privind
securitatea in conformitate cu pct. 3.3 si 3.4 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica, in limba de stat.

47. Importatorii se asigurd ca echipamentele sub presiune sau ansamblurile
mentionate la pct.21 sint insotite de instructiuni si informatii privind securitatea,
in limba de stat.

48. Importatorii se asigura ca, atit timp cit un echipament sub presiune sau
un ansamblu mentionat la pct.15-20 se afla in responsabilitatea lor, conditiile de
depozitare sau transport nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale de
securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

49. Ori de cite ori acest lucru este justificat de riscurile prezentate de un
echipament sub presiune sau de un ansamblu, pentru a proteja sdnatatea si
securitatea consumatorilor si a altor utilizatori, importatorii testeazd prin
esantionare echipamentele sub presiune si ansamblurile puse la dispozitie pe
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piata, investigheazd si, dacd este necesar, tin un registru de reclamatii, de
echipamente sub presiune sau ansambluri neconforme si rechemari ale unor
astfel de echipamente si informeaza distribuitorii cu privire la orice astfel de
activitati de monitorizare.

50. Importatorii care considerd sau au motive sa creada ca un echipament
sub presiune sau un ansamblu pe care l-au introdus pe piata nu este conform cu
prezenta Reglementare tehnica iau de indata masurile corective necesare pentru a
aduce respectivul echipament sub presiune in conformitate, pentru a-| retrage sau
pentru a-1 rechema, dupi caz. In plus, in cazul in care echipamentul sub presiune
sau ansamblul prezinta un risc, importatorii informeaza imediat in acest sens
autoritatea de supraveghere a pietei, indicind detalii, in special cu privire la
neconformitate si la orice masuri corective luate.

51. Importatorii pastreaza o copie a declaratiei de conformitate la
dispozitia autoritatilor de supraveghere a pietei pentru o perioadd de 10 ani dupa
introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune sau a ansamblului si se
asigurd ca documentatia tehnicd poate fi pusd la dispozitia acestor autoritati, la
cerere.

52. Importatorii, in urma unei cereri motivate din partea unei autoritati de
supraveghere a pietei, furnizeazd acesteia toate informatiile si documentatia
necesara pentru a demonstra conformitatea echipamentului sub presiune sau a
ansamblului, in limba de stat. Informatiile si documentatia respective pot fi
furnizate pe suport de hirtie sau in format electronic. Acestia coopereaza cu
autoritatea respectiva, la cererea acesteia, cu privire la orice actiune intreprinsa
pentru eliminarea riscurilor prezentate de echipamentele sub presiune sau de
ansamblurile pe care acestia le-au introdus pe piata.

Sectiunea a 4-a
Obligatiile distribuitorilor

53. In cazul in care pun la dispozitie pe piatd echipamente sub presiune sau
ansambluri, distribuitorii actioneaza cu precautie in vederea respectarii cerintelor
din prezenta Reglementare tehnica.

54. Tnainte de a pune la dispozitie pe piatd echipamentele sub presiune sau
ansamblurile mentionate la pct.15-20, distribuitorul verifica daca echipamentul
sub presiune poartd marcajul CE, dacd acesta este insotit de documentatia
necesara, de instructiuni si informatii privind securitatea in conformitate cu
pct.3.3 s1 3.4 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, in limba de stat, si
daca producatorul si importatorul au respectat cerintele prevazute la pct.32 si 33,
respectiv, la pct.45 din prezenta Reglementare tehnica.

55. Daca distribuitorul considerda sau are motive sd creadda ca un
echipament sub presiune sau un ansamblu nu este conform cu cerintele esentiale
de securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, acesta nu
poate pune la dispozitie pe piatd echipamentul sub presiune sau ansamblul
inainte ca el sa fie adus in conformitate. Mai mult, atunci c¢ind echipamentul sub
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presiune sau ansamblul prezintd un risc, distribuitorul informeaza producatorul
sau importatorul in acest sens, precum si autoritatile de supraveghere a pietei.

56. Inainte de a pune la dispozitie pe piatd echipamentul sub presiune sau
ansamblul mentionat la pct.21, distribuitorul verificd daca echipamentul sub
presiune sau ansamblul Tn cauza este Tnsotit de instructiuni de utilizare adecvate,
in limba de stat, si dacd producatorul si importatorul au respectat cerintele
prevazute la pct.32 si 33, respectiv, la pct.45 din prezenta Reglementare tehnica.

57. Distribuitorul se asigura ca, atit timp cit un echipament sub presiune
sau un ansamblu mentionat la pct.15-20 se afla in responsabilitatea ui, conditiile
de depozitare sau transport nu pericliteaza conformitatea sa cu cerintele esentiale
de securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

58. Distribuitorul care considera sau are motive sa creada ca echipamentul
sub presiune sau ansamblu pe care I-a pus la dispozitie pe piata nu este conform
Cu prezenta Reglementare tehnicd se asigurd ca sint luate masurile corective
necesare pentru a aduce respectivul echipament sau ansamblu in conformitate,
pentru a-l retrage sau pentru a-1 rechema, dupa caz. In plus, in cazul in care
echipamentul sub presiune sau ansamblul prezintda un risc, distribuitorul
Informeaza imediat in acest sens autoritatea de supraveghere a pietei, oferind
informatii detaliate, in special cu privire la neconformitate si la orice masuri
corective luate.

59. Distribuitorul, in urma unei cereri motivate din partea autoritatii de
supraveghere a pietei, furnizeaza acesteia toate informatiile si documentatia
necesara pe suport de hirtie sau in format electronic, pentru a demonstra
conformitatea echipamentului sub presiune sau a ansamblului, in limba de stat.
Acesta coopereaza cu autoritatea de supraveghere a pietei, la cererea acesteia, cu
privire la orice actiune intreprinsa pentru eliminarea riscurilor prezentate de
echipamentul sub presiune sau de ansamblul pe care I-a pus la dispozitie pe piata.

Sectiunea a 5-a
Identificarea operatorilor economici

60. Agentii economici transmit, la cerere, catre autoritatile de
supraveghere a pietei datele de identificare ale:

a) oricarui agent economic care le-a furnizat un echipament sub presiune
sau un ansamblu;

b) oricarui agent economic caruia i-au furnizat un echipament sub presiune
sau un ansamblu.

61. Agentii economici trebuie sd poatd prezenta informatiile prevazute la
pct.60 timp de 10 ani dupa ce le-a fost furnizat echipamentul sub presiune sau
ansamblul si timp de 10 ani dupa ce au furnizat echipamentul sub presiune sau
ansamblul.
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Capitolul VIII
CONFORMITATEA SI CLASIFICAREA ECHIPAMENTELOR
SUB PRESIUNE SI ANSAMBLURILOR

Sectiunea 1
Prezumtia de conformitate

62. Echipamentele sub presiune sau ansamblurile mentionate la pct.15-20
care sint conforme cu standardele armonizate sau cu parti ale acestora, ale caror
referinte sint publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene si care sint
adoptate ca standarde nationale sint considerate conforme cu cerintele esentiale
de securitate vizate de acele standarde sau de parti ale acestora, mentionate in
anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica.

Lista standardelor armonizate, care adoptda standardele europene
armonizate referitoare la echipamente sub presiune, se aproba prin ordinul
ministrului economiei si se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

Aceasta lista se actualizeaza ori de cite or1 este necesar, dar nu mai rar de o
data in an.

63. Materialele utilizate pentru producerea echipamentelor sub presiune
sau a ansamblurilor care sint n conformitate cu aprobarile europene de materiale
ale caror referinte sint publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene si care
sint adoptate ca standarde nationale, in temeiul pct.79 sint considerate conforme
cu cerintele esentiale de securitate aplicabile, prevazute in anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica.

Sectiunea a 2-a
Clasificarea echipamentelor sub presiune

64. Echipamentele sub presiune prevazute la pct.15-18 sint clasificate in
categorii in conformitate cu anexa nr.2 la prezenta Reglementare tehnica, in
functie de cresterea potentialului de pericol.

65. In scopul realizarii clasificarii, fluidele se impart in urmitoarele doua
grupe:

1) grupa 1 care cuprinde urmatoarele substante si amestecuri:

a) explozivi instabili sau explozivi;

b) gaze inflamabile, categoriile 1 si 2;

C) gaze oxidante, categoria 1;

d) lichide inflamabile, categoriile 1 si 2;

e) lichide inflamabile, categoria 3, atunci cind temperatura maxim
admisibila este mai mare decit punctul de aprindere;

f) solide inflamabile, categoriile 1 si 2;

g) substante si amestecuri autoreactive;

h) lichide piroforice, categoria 1;

1) solide piroforice, categoria 1;
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J) substante si amestecuri care emit gaze inflamabile in contact cu apa,
categoriile 1, 2 si 3;

k) lichide oxidante, categoriile 1, 2 si 3;

I) solide oxidante, categoriile 1, 2 si 3;

m) peroxizi organici;

n) toxicitate orala acuta, categoriile 1 si 2;

0) toxicitate dermica acuta, categoriile 1 si 2;

p) toxicitate inhalatorie acuta, categoriile 1, 2 si 3;

q) toxicitate asupra unui organ-tinta specific — o singurd expunere,
categoria 1.

Grupa 1 include si substante si amestecuri din echipamentele sub presiune
cu o temperaturda maxima admisibild TS care depaseste punctul de aprindere al
fluidulut;

2) grupa a 2-a care cuprinde substantele si amestecurile care nu sint
prevazute la subpct.1) din prezentul punct.

66. In cazul in care un recipient este constituit din mai multe incinte,
recipientul este clasificat in categoria cea mai severa care se poate aplica unei
incinte luata individual. Daca intr-o incinta se afla fluide diferite, clasificarea se
face in functie de fluidul care impune categoria cea mai severa.

Sectiunea a 3-a
Procedurile de evaluare a conformit:tii

67. Procedurile de evaluare a conformitatii aplicabile unui echipament sub
presiune sint stabilite in functie de categorie, astfel cum este aceasta stabilita la
pct.64-66, in care este clasificat echipamentul.

68. Procedurile de evaluare a conformitatii care se aplica pentru diferite
categorii de echipamente sub presiune sint urmatoarele:

1) categoria I:

a) modulul A

2) categoria ll:

a) modulul A2

b) modulul D1

c) modulul E1

3) categoria Il1:

a) modulele B (tip de proiect) + D

b) modulele B (tip de proiect) + F

c) modulele B (tip de productie) + E

d) modulele B (tip de productie) + C2

e) modulul H

4) categoria IV:

a) modulele B (tip de productie) + D

b) modulele B (tip de productie) + F

c) modulul G

d) modulul H1
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Procedurile de evaluare a conformitatii sint stabilite In anexa nr.3 la
prezenta Reglementare tehnica.

69. Este necesar ca echipamentele sub presiune sa facd obiectul unei
proceduri de evaluare a conformitatii, la alegerea producatorului, prevazuta
pentru categoria in care sint clasificate acestea. Producatorul poate, de asemenea,
sd aleaga aplicarea unei proceduri prevazute pentru o categorie mai severa in
masura n care ea exista.

70. In cadrul procedurilor privind asigurarea calititii pentru echipamentele
sub presiune din categoriile III si IV prevazute la pct.15 subpct.l), pct.15
subpct.2) lit.a) si pct.16, organismul notificat, cu ocazia efectudrii vizitelor
inopinate, preleva un esantion din echipament din spatiile de productie sau de
depozitare pentru a efectua sau pentru a dispune efectuarea evaludrii finale
previzute in anexa nr.l pct.3.2. In acest scop, producitorul informeaza
organismul notificat cu privire la proiectul de program de productie. Organismul
notificat efectueaza cel putin doud vizite in primul an de fabricatie. Frecventa
vizitelor ulterioare este stabilitd de organismul notificat pe baza criteriilor expuse
la pct.4.4 din modulele D, E si H si la pct.5.4 din modulul H1.

71. In cazul producerii in regim de unicat a recipientelor si a
echipamentelor sub presiune din categoria III prevazute la pct.16 in cadrul
procedurii din modulul H, organismul notificat efectueaza sau dispune efectuarea
evaludrii finale prevazute in anexa nr.1 pct.3.2 pentru fiecare unitate de produs.
In acest scop, producitorul comunicd organismului notificat proiectul
programului de productie.

72. Ansamblurile prevazute la pct.19-20 fac obiectul unei proceduri
globale de evaluare a conformitatii care cuprinde urmatoarele evaluari:

a) evaluarea individuald a fiecarui echipament sub presiune care intra in
componenta ansamblului, prevazut la pct.15-18, care nu a fost supus unei
proceduri de evaluare a conformitdtii anterior includerii in ansamblu si care nu
poarta un marcaj CE separat; procedura de evaluare este stabilitd in functie de
categoria fiecarui echipament sub presiune;

b) evaluarea integrarii componentelor in ansamblu in conformitate cu
anexa nr.l pct.2.3, 2.8 si 2.9: aceasta este determinatd de categoria cea mai
severa care poate fi aplicata echipamentelor respective; echipamentele care au un
rol in asigurarea securitdtii nu sint luate in considerare;

C) evaluarea protectiei ansamblului impotriva depasirii limitelor admisibile
de functionare in conformitate cu anexa nr.1 pct.2.10 si 3.2.3 este efectuata in
functie de categoria cea mai severa care se aplica echipamentului de protejat.

73. Prin derogare de la pct.67-72, autoritatile de supraveghere a pietei pot
permite punerea la dispozitie pe piatd si punerea in functiune, a unor
echipamente sub presiune individuale si ansambluri prevazute la pct.10 pentru
care nu au fost aplicate procedurile prevazute la pct.67-72 si care sint utilizate in
scopuri experimentale.

74. Documentele si corespondenta privind procedurile de evaluare a
conformitatii se intocmesc intr-o limba oficiald a statului in care este stabilit
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organismul notificat care realizeaza procedurile de evaluare a conformitatii sau
intr-o limba acceptata de organismul respectiv.

Sectiunea a 4-a
Aprobarea europeana de materiale

75. Aprobarea europeand de materiale se acorda la cererea unuia sau mai
multor producatori de materiale sau de echipamente, de catre un organism
notificat, prevazut la pct.94 si desemnat special pentru aceast scop.

76. Organismul notificat stabileste si efectueaza examinari si incercari
adecvate pentru certificarea conformitdtii tipurilor de materiale cu cerintele
corespunzatoare din prezenta Reglementare tehnica. Pentru materialele in cazul
carora s-a dovedit, Tnainte de 29 noiembrie 1999, cad utilizarea nu comporta
riscuri, organismul notificat ia in considerare informatiile existente pentru a
certifica aceastd conformitate.

77. Inainte de a elibera o aprobare europeani de materiale, organismul
notificat va informa Ministerul Economiei despre informatiile relevante cu
privire la aceasta. Ministerul Economiei va informa Comisia Europeana, cu
transmiterea informatiilor corespunzitoare. In termen de trei luni de la primirea
informatiei, Comisia Europeand poate face observatii, expunindu-si motivele.
Organismul notificat poate elibera aprobarea europeana de materiale, tinind cont
de observatiile prezentate.

78. Ministerul Economiei transmite Comisiei Europene o copie a aprobarii
europene de materiale.

79. In cazul in care aprobarea europeani de materiale satisface cerintele pe
care le acopera si care sint prevazute in anexa nr.l la prezenta Reglementare
tehnica, Comisia Europeanda publica referintele aprobarii respective si
actualizeaza lista aprobarilor europene de material in Jurnalul Oficial al Uniunii
Europene.

80. Organismul notificat care a eliberat aprobarea europeand de materiale
retrage aceastd aprobare atunci cind constatd ca aceasta nu ar fi trebuit eliberata
sau atunci cind exista un standard armonizat privind tipul de material respectiv.
Acesta informeaza imediat Ministerul Economiei. Ministerul Economiei
informeaza Comisia Europeana cu privire la orice retragere a unei aprobatri.

Sectiunea a 5-a
Declaratia de conformitate

81. Declaratia de conformitate atestd faptul cd indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica a
fost demonstrata.

82. Declaratia de conformitate se structureazd dupa modelul prevazut in
anexa nr.4 la prezenta Reglementare tehnica, contine elementele specificate in
procedurile relevante de evaluare a conformitatii stabilite in anexa nr.3 la
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prezenta Reglementare tehnicd, se actualizeaza constant si se intocmeste In
limba de stat.

Atribuirea sau nu a unui numar declaratiei de conformitate ramine la
latitudinea producatorului.

83. In cazul in care un echipament sub presiune sau un ansamblu cade sub
incidenta mai multor reglementari tehnice prin care se solicitd o declaratie de
conformitate, se intocmeste o singura declaratie de conformitate corespunzatoare
cu aceste reglementari. Declaratia respectiva contine identificarea
reglementarilor tehnice in cauza, inclusiv referintele de publicare ale acestora.

84. Prin redactarea declaratiei de conformitate, producatorul isi asuma
responsabilitatea pentru conformitatea echipamentului sub presiune sau a
ansamblului cu cerintele stabilite in prezenta Reglementare tehnica.

Sectiunea a 6-a
Norme si conditii pentru aplicarea marcajului CE

85. Marcajul CE este supus principiilor generale prevazute de Legea
nr.235 din 1 decembrie 2011 cu privire la activitatile de acreditare si de evaluare
a conformitatii.

86. Marcajul CE se aplica in mod vizibil, lizibil si indelebil pe oricare
dintre urmatoarele:

a) pe fiecare echipament sub presiune prevazut la pct.15-18 sau pe placuta
sa cu date;

b) pe fiecare ansamblu prevazut la pct.19-20 sau pe placuta sa cu date.

87. In cazul in care aplicarea nu este posibild sau nu este justificati din
considerente tinind de natura echipamentului sau a ansamblului, marcajul CE se
aplica pe ambalaj si pe documentele de insotire.

88. Echipamentul sau ansamblul mentionat la pct.86 trebuie sa fie fabricat
complet sau sa se afle intr-un stadiu de fabricatie care sa permita evaluarea finala
asa cum este descrisa in anexa nr.1 pct.3.2. la prezenta Reglementare tehnica.

89. Nu este necesara aplicarea marcajului CE individual pe fiecare
echipament sub presiune care compune un ansamblu. Echipamentele individuale
sub presiune care poartd deja marcajul CE continud sa-si pastreze marcajul
atunci cind sint montate intr-un ansamblu.

90. Marcajul CE se aplica inainte ca echipamentul sub presiune sau
ansamblul sa fie introdus pe piata.

91. Marcajul CE este urmat de numarul de identificare a organismului
notificat, in cazul in care un astfel de organism este implicat in faza de control al
productiei.

Numarul de identificare a organismului notificat se aplica chiar de catre
organismul notificat sau, conform instructiunilor acestuia, de catre producator
sau reprezentantul sau autorizat.

92. Marcajul CE si numarul de identificare mentionat la pct.91 pot fi
urmate de orice alt insemn care indica un risc special sau o utilizare speciala.
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93. Autoritatea de supraveghere a pietei se bazeaza pe mecanismele
existente pentru a asigura aplicarea corectd a regimului aplicabil marcajului CE
si 1a masurile corective In conformitate cu Legea nr.7 din 26 februarie 2016
privind supravegherea pietei In ceea ce priveste comercializarea produselor
nealimentare in cazul utilizarii inadecvate a respectivului marcaj.

Capitolul IX
NOTIFICAREA ORGANISMELOR DE EVALUARE
A CONFORMITATII

Sectiunea 1
Notificarea si autoritatile de notificare

94. Ministerul Economiei notifica Comisiei Europene organismele
notificate care efectueaza sarcinile de evaluare a conformitatii ca parti terte in
temeiul prezentei Reglementari tehnice.

95. Ministerul Economiei este autoritatea de notificare responsabild pentru
instituirea s1 indeplinirea procedurilor necesare pentru evaluarea si notificarea
organismelor de evaluare a conformitatii acreditate si pentru monitorizarea
organismelor notificate, inclusiv a filialelor organismelor notificate.

96. Ministerul Economiei informeaza Comisia Europeand in legatura cu
procedurile de evaluare si notificarea organismelor de evaluare a conformitatii si
de monitorizare a organismelor notificate, precum si in legaturd cu orice
modificari ale acestora.

97. Ministerul Economiei isi asuma intreaga raspundere pentru sarcinile
indeplinite de organismul de evaluare a conformitatii.

98. Lista organismelor notificate si numarul alocat acestora, precum si
sarcinile specifice pentru care au fost notificate se publica si se actualizeaza in
Jurnalul Oficial al Uniunii Europene si in Monitorul Oficial al Republicii
Moldova.

Sectiunea a 2-a
Cerinte privind autoritatile de notificare

99. Ministerul Economiei va exclude si va declara conform prevederilor
legale orice conflict de interese cu organismele de evaluare a conformitatii.

100. Ministerul Economiei functioneazd in asa fel incit sd garanteze
obiectivitatea si impartialitatea activitatilor sale.

101. Ministerul Economiei asigurd luarea fiecarei decizii cu privire la
notificarea organismului de evaluare a conformitatii de persoanele competente,
altele decit cele care au efectuat evaluarea organismului de evaluare a
conformitatii.

102. Ministerul Economiei nu oferd si nu presteaza activitdti pe care le
presteaza organismele de evaluare a conformitatii si nici servicii de consultanta
in conditii comerciale sau concurentiale.
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103. Ministerul Economiei garanteazd confidentialitatea informatiilor
obtinute.

104. Ministerul Economiei are la dispozitie personal competent suficient
in vederea indeplinirii corespunzatoare a sarcinilor sale.

Sectiunea a 3-a
Obligatia de informare a autoritatilor de notificare

105. Ministerul Economiei informeaza Comisia Europeana in legatura cu
procedurile lor de evaluare si notificare a organismelor de evaluare a
conformitdtii si de monitorizare a organismelor notificate, a organismelor de
evaluare a conformitatii in legaturd cu orice modificari ale acestora.

Comisia Europeana pune la dispozitia publicului informatiile respective.

Sectiunea a 4-a
Cerinte cu privire la organismele notificate

106. In scopul notificarii, un organism de evaluare a conformititii trebuie
sa indeplineascd cerintele prevazute in standardele de referintd aplicabile
acestora, care se confirmd prin acreditare in conditiile Legii nr.235 din 1
decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii.

107. Organismul de evaluare a conformitatii trebuie sa fie Infiintat
conform cadrului legal in vigoare si are personalitate juridica.

108. Organismul de evaluare a conformitatii este un organism tert,
independent de organizatia sau de echipamentul sub presiune sau de ansamblul
pe care il evalueaza.

109. Un organism care apartine unei uniuni de persoane juridice sau unei
federatii profesionale care reprezintd intreprinderile implicate in proiectarea,
fabricarea, furnizarea, asamblarea, utilizarea sau intretinerea echipamentelor sub
presiune sau a ansamblurilor pe care le evalueaza poate fi considerat a fi un astfel
de organism, cu conditia sa se demonstreze cd este independent si ¢d nu exista
conflicte de interese.

110. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere
si personalul responsabil de indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii
nu trebuie sa actioneze ca proiectant, producator, furnizor, instalator, cumparator,
proprietar, utilizator sau operator de intretinere a echipamentelor sub presiune
sau a ansamblurilor pe care le evalueaza si nici ca reprezentant al vreuneia dintre
acele parti. Acest lucru nu Tmpiedica utilizarea echipamentelor sub presiune sau a
ansamblurilor evaluate care sint necesare pentru operatiunile organismului de
evaluare a conformitdtii sau utilizarea unor astfel de echipamente in scopuri
personale.

111. Organismul de evaluare a conformitatii, personalul sau de conducere
si personalul responsabil de indeplinirea atributiilor de evaluare a conformitatii
nu sint direct implicati in proiectarea, fabricarea sau constructia, comercializarea,
instalarea, utilizarea sau intretinerea echipamentelor sub presiune sau a
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ansamblurilor respective si nu reprezintd partile angajate in acele activitati.
Acestia nu se implica in activitati care le-ar putea afecta impartialitatea sau
integritatea Tn ceea ce priveste activitatile de evaluare a conformitatii pentru care
sint notificati. Aceste dispozitii se aplica in special serviciilor de consultanta.

112. Organismele de evaluare a conformitatii se asigura ca activitatile
filialelor sau ale subcontractantilor lor nu afecteazd confidentialitatea,
obiectivitatea sau impartialitatea activitdtilor lor de evaluare a conformitatii.

113. Organismele de evaluare a conformitdtii si personalul acestora
indeplinesc activitatile de evaluare a conformitatii la cel mai inalt grad de
integritate profesionala si de competenta tehnicd necesara in domeniul respectiv
si trebuie sa fie liberi de orice presiuni si stimulente, indeosebi financiare, care
le-ar putea influenta aprecierea sau rezultatele activitatilor lor de evaluare a
conformitatii, Tn special din partea persoanelor sau a grupurilor de persoane cu
un interes pentru rezultatele acelor activitati.

114. Organismul de evaluare a conformitatii are capacitatea sa
indeplineascd atributiile de evaluare a conformitatii care 11 sint atribuite prin
anexa nr.l pct.3.1.2 si 3.1.3 la prezenta Reglementare tehnica si pentru care a
fost notificat, indiferent dacda acele atributii sint indeplinite chiar de catre
organismul de evaluare a conformitatii sau in numele si sub responsabilitatea
acestuia.

115. De fiecare data si pentru fiecare procedura de evaluare a conformitatii
si pentru fiecare tip sau categorie de echipament sub presiune pentru care a fost
notificat, organismul de evaluare a conformitatii are la dispozitie:

1) personalul necesar avind cunostinte tehnice si experienta suficientd si
corespunzatoare pentru a indeplini atributiile de evaluare a conformitatii;

2) descrierile procedurilor in conformitate cu care se realizeaza evaluarea
conformitatii, asigurindu-se transparenta si posibilitatea de a reproduce
procedurile in cauza. Acesta dispune de politici si proceduri adecvate care fac o
distinctie clara 1intre atributiile indeplinite ca organism de evaluare a
conformitatii si alte activitati;

3) procedurile necesare pentru a-si desfasura activitatea tinind seama in
mod corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate
si structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei produsului in cauza,
precum si de caracterul de serie sau de masa al procesului de productie.

116. Organismul de evaluare a conformitdtii trebuie sd aiba mijloacele
necesare pentru a indeplini in mod corespunzator atributiile tehnice si
administrative legate de activitatile de evaluare a conformitdtii si are acces la
toate echipamentele sau facilitatile necesare.

117. Personalul responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a
conformitatii posedd urmatoarele:

1) o pregdtire tehnica si profesionala solidd care acopera toate activitatile
de evaluare a conformitatii pentru care organismul de evaluare a conformitatii a
fost notificat;

2) cunostinte satisfacatoare privind cerintele evaludrilor pe care le
realizeaza si autoritatea corespunzdtoare pentru realizarea acestor evaludri;
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3) cunostinte si intelegere corespunzatoare a cerintelor esentiale de
securitate stabilite in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, a standardelor
armonizate aplicabile si a documentelor normative si a dispozitiilor relevante din
legislatia nationala;

4) abilitatea necesara pentru a elabora certificate, evidente si rapoarte
pentru a demonstra ca evaluarile au fost indeplinite.

118. Impartialitatea organismelor de evaluare a conformitatii, a
personalului cu functii de conducere al acestora si a personalului responsabil de
indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitdtii trebuie sda fie garantata.
Remuneratia personalului cu functii superioare de conducere si a personalului
responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii din cadrul
organismului de evaluare a conformitdtii nu depinde de numarul de evaluari
realizate sau de rezultatele acestor evaludri.

119. Organismele de evaluare a conformitatii incheie contracte de
asigurare cu companiile de asigurare recunoscute legal pe teritoriul Republicii
Moldova si detin polite de asigurare pentru a repara prejudiciul care poate fi
cauzat tertelor parti prin activitatea sa si fatd de care poartd raspundere in
conformitate cu legislatia in vigoare cu privire la asigurari.

120. Personalul organismului de evaluare a conformitatii pastreaza
secretul profesional referitor la toate informatiile obtinute in indeplinirea
sarcinilor sale in conformitate cu anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica,
sau al oricdrei dispozitii din legislatia nationala de punere in aplicare a acestora,
exceptie facind relatia cu autoritdtile de reglementare sau cu functie de
supraveghere a pietei. Drepturile de autor trebuie sa fie protejate conform Legii
nr.139 din 2 iulie 2010 privind dreptul de autor si drepturile conexe.

121. Organismele de evaluare a conformitdtii participd sau se asigurd ca
personalul lor responsabil de indeplinirea sarcinilor de evaluare a conformitatii
este informat in legatura cu activitdtile de standardizare relevante.

Sectiunea a 5-a
Prezumtia de conformitate a organismelor
de evaluare a conformitatii

122. In cazul in care un organism de evaluare a conformititii isi
demonstreaza conformitatea cu criteriile prevazute in standardele armonizate
relevante sau cu parti ale acestora, ale caror referinte au fost publicate in Jurnalul
Oficial al Uniunii Europene si care sint adoptate ca standarde nationale, se
considera ca acestea sint in conformitate cu cerintele prevazute la pct.106-121
din prezenta Reglementare tehnicd, in masura in care standardele nationale
armonizate aplicabile vizeaza aceste cerinte.
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Sectiunea a 6-a
Filiale ale organismelor de evaluare a conformitatii
si subcontractarea de catre organismele de evaluare
a conformitatii

123. In cazul in care organismul de evaluare a conformitatii
subcontracteaza sarcini specific referitoare la evaluarea conformitétii sau recurge
la o filiald, un organism notificat, se asigurd cd subcontractantul sau filiala
indeplineste cerintele stabilite pentru organismele de evaluare a conformitatii
notificate si informeaza Ministerul Economiei in acest sens.

124. Organismul de evaluare a conformitatii notificat preia intreaga
responsabilitate pentru sarcinile indeplinite de subcontractanti sau filiale, oriunde
ar fi acestea stabilite.

125. Activitatile pot fi subcontractate sau realizate de o filiald numai cu
acordul solicitantului.

126. Organismul de evaluare a conformitatii notificat pune la dispozitia
organismului de acreditare documentele relevante privind evaluarea calificarilor
subcontractantului sau ale filialei si a activitatilor executate de catre acestia in
conformitate cu pct.67-80 si cu pct.3.1.2 si 3.1.3 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica.

Sectiunea a 7-a
Cererea de notificare

127. In scopul notificirii pentru activitate in domeniul reglementat,
organismul de evaluare a conformitdtii se adreseaza cu o cerere la sediul
organismului national de acreditare.

128. Cererea este insotitd de documente care includ descrierea activitatilor
de evaluare a conformitatii, a modulului sau modulelor de evaluare a
conformitdtii si a echipamentului sub presiune pentru care organismul se
considerd a fi competent, precum si de un certificat de acreditare, eliberat de
organismul national de acreditare care sa ateste ca organismul de evaluare a
conformitdtii satisface cerintele aplicabile acestora stabilite de prezenta
Reglementare tehnica.

Sectiunea a 8-a
Procedura de notificare

129. Ministerul Economiei notifica numai organismele de evaluare a
conformitatii care au indeplinit toate cerintele aplicabile acestora, stabilite in
prezenta Reglementare tehnica.

130. Ministerul Economiei notifica Comisia Europeana si celelalte state
membre folosind instrumentul de notificare electronica dezvoltat si gestionat de
comislie.
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131. Notificarea include detalii complete ale activitatilor de evaluare a
conformitétii, modulului sau modulelor de evaluare a conformitatii si ale
echipamentului sub presiune in cauza si atestarea relevanta a competentei.

132. In cazul in care o notificare nu se bazeazi pe un certificat de
acreditare mentionat la pct.128 din prezenta Reglementare tehnica, Ministerul
Economiei prezintd Comisiei Europene si celorlalte state membre documentele
justificative care atestd competenta organismului de evaluare a conformitatii si
masurile adoptate pentru a se asigura ca organismul este monitorizat periodic si
ca va indeplini in continuare cerintele prevazute la pct.106-121 din prezenta
Reglementare tehnica.

133. Organismul in cauza poate indeplini activitdtile unui organism
notificat numai daca Comisia Europeana si celelalte state membre nu au ridicat
obiectii in termen de doua saptamini de la notificare

134. Numai un astfel de organism se considera a fi un organism notificat
in sensul prezentei Reglementari tehnice.

135. Ministerul Economiei notifici Comisiei Europene si celorlalte state
membre orice modificari ulterioare relevante aduse notificarii.

Sectiunea a 9-a
Numerele de identificare si listele organismelor notificate

136. Ministerul Economiei notificd Comisiei Europene si celorlalte state
membre organismele notificate. Comisia Europeana atribuie un numar de
identificare organismului notificat.

137. Comisia Europeana pune la dispozitia publicului lista organismelor
notificate, inclusiv numerele de identificare care le-au fost alocate, precum si
activitatile pentru care acestea au fost notificate.

Comisia Europeana asigura actualizarea listei.

Sectiunea a 10-a
Modificari ale notificarilor

138. In cazul in care Ministerul Economiei a constatat sau a fost informat
ca un organism notificat nu mai respecta cerintele prevazute la pct.106-121 sau
ca acesta nu isi Indeplineste obligatiile, Ministerul Economiei restrictioneaza,
suspendd sau retrage notificarea, in functie de gravitatea incalcarii cerintelor sau
a neindeplinirii obligatiilor.

139. In caz de restrictionare, suspendare sau retragere a notificarii sau in
cazul in care organismul notificat si-a incetat activitatea, Ministerul Economiei ia
masurile adecvate pentru a se asigura ca dosarele organismului respectiv sint fie
prelucrate de un alt organism notificat, fie sint puse la dispozitia autoritatii de
supraveghere a pietei, la cererea acestuia.

140. In situatia in care organismul de evaluare a conformititii notificat si-a
incetat activitatea, acesta asigurd predarea catre un alt organism notificat din
domeniu a documentelor si a inregistrarilor privind evaluarile realizate ori in curs
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de realizare din perioada in care a fost recunoscut, informind Ministerul
Economiei in legaturd cu aceasta, sau le pune la dispozitia Ministerului
Economiei si a autoritafii de supraveghere a pietei, la cererea acestora.

Sectiunea a 11-a
Contestarea competentei organismelor notificate

141. Ministerul Economiei examineaza toate cazurile cu privire la care are
indoieli sau cu privire la care i1 se atrage atentia asupra unor indoieli privind
competenta unui organism notificat sau privind indeplinirea cerintelor si
responsabilitatilor care 11 revin.

142. Ministerul Economiei prezintd Comisiei Europene, la cerere, toate
informatiile referitoare la temeiul notificarii sau la mentinerea competentei
organismului notificat in cauza.

143. Ministerul Economiei asigurd respectarea confidentialitdtii
informatiilor in cazurile in care acest lucru este necesar pentru a proteja secretele
comerciale si/sau datele cu caracter personal in conformitate cu Legea nr.7 din
26 februarie 2016  privind supravegherea pietei in ceea ce priveste
comercializarea produselor nealimentare.

144. In cazul in care Comisia Europeani constati ci un organism notificat
nu respectd cerinfele pentru a fi notificat, aceasta adopta un act de punere in
aplicare prin care solicitd Ministerului Economiei sd ia masurile corective
necesare in conformitate cu Legea nr.235 din 1 decembrie 2016 privind
activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii, inclusiv retragerea
notificarii, daca este necesar.

Sectiunea a 12-a
Obligatii operationale in sarcina organismelor notificate

145. Organismele notificate efectueaza evaludri ale conformitatii in
concordanta cu procedurile de evaluare a conformitatii prevazute in anexa nr.1 la
prezenta Reglementare tehnica.

146. Evaluarile conformitatii sint realizate Tn mod proportional, evitind
sarcinile inutile pentru agentii economici. Organismele de evaluare a
conformitatii notificate 1isi desfasoara activitatea tinind seama in mod
corespunzator de dimensiunea unei intreprinderi, de domeniul de activitate si de
structura acesteia, de gradul de complexitate a tehnologiei echipamentului sub
presiune sau a ansamblului in cauza, precum si de caracterul de serie sau de masa
al procesului de productie. In acelas timp, organismele de evaluare a
conformitatii trebuie sa respecte gradul de precizie si nivelul de protectie
necesare pentru conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele prezentei
Reglementari tehnice.

147. In cazul in care organismul de evaluare a conformitatii notificat
constatd ca cerinfele prevazute in anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica
aplicabile echipamentelor sub presiune, de standardele europene armonizate
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adoptate ca standarde nationale sau de specificatiile tehnice corespunzatoare nu
sint indeplinite de catre producator, acesta solicita producatorului sa ia masurile
corective corespunzatoare si nu emite certificatul de conformitate.

148. In cazul in care, pe parcursul monitorizarii conformitatii, ulterior
eliberarii certificatului, organismul de evaluare a conformitatii notificat constata
ca un echipament sub presiune nu mai este conform cerintelor aplicabile, acesta
solicitd producatorului sd ia masurile corective corespunzatoare si suspendad sau
retrage certificatul.

149. In cazul in care nu sint luate misuri corective sau acestea nu au
efectul necesar, organismul de evaluare a conformitatii notificat restrictioneaza,
suspenda sau retrage certificatul emis de acesta.

Sectiunea a 13-a
Obligatiile de informare in sarcina organismelor notificate

150. Organismele notificate informeaza Ministerul Economiei in legatura
Cu.

1) orice refuz, restrictie, suspendare sau retragere a certificatelor;

2) orice circumstante care afecteaza domeniul de aplicare sau conditiile
notificarii;

3) orice cerere de informare cu privire la activitatile de evaluare a
conformitatii primita de la autoritatea de supraveghere a pietei;

4) la cerere, activitatile de evaluare a conformitatii realizate in limita
domeniului de aplicare a notificarii si in legatura cu orice alta activitate realizata,
inclusiv in legatura cu activitatile transfrontaliere si subcontractare.

151. Organismele notificate in conformitate cu prezenta Reglementare
tehnica ofera celorlalte organisme notificate care indeplinesc activitati similare
de evaluare a conformitatii vizind aceleasi echipamente sub presiune, informatii
relevante cu privire la aspecte legate de rezultatele negative ale evaludrilor
conformitatii si, la cerere, de rezultatele pozitive ale evaludrilor conformitatii.

Capitolul X
SUPRAVEGHEREA PIETEI

Sectiunea 1
Procedura aplicabila echipamentelor sub presiune
sau ansamblurilor care prezinti un risc la nivel national

152. Supravegherea pietei si controlul echipamentelor sub presiune si
ansamblurilor care sint plasate pe piata se efectueaza in conformitate cu legislatia
in vigoare privind supravegherea pietei.

153. In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei depisteaza in
cadrul controlului ca un echipament sub presiune sau un ansamblu care cade sub
incidenta prezentei Reglementari tehnice prezintd un risc pentru sandtatea sau
securitatea persoanelor sau pentru animalele domestice sau pentru bunuri,
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aceasta efectueaza o evaluare cu privire la echipamentul sub presiune sau
ansamblul in cauza, acoperind toate cerintele relevante stabilite in prezenta
Reglementare tehnica. Agentii economici implicati coopereaza cu autoritatile de
supraveghere a pietei in acest scop.

154. In cazul in care, pe parcursul evaludrii mentionate la pct.153,
autoritatea de supraveghere a pietei constata ca echipamentul sub presiune sau
ansamblul nu este conform cu cerintele stabilite in prezenta Reglementare
tehnica, aceasta solicitd de indata agentul economic relevant sa intreprinda toate
masurile corective adecvate pentru a aduce echipamentul sub presiune sau
ansamblul in conformitate cu acele cerinte sau sa retraga echipamentul sau
ansamblul de pe piata sau sa il recheme in decursul unei perioade rezonabile,
proportionale cu natura riscului, stabilitd de catre autoritatea de supraveghere a
pietei.

155. Autoritatea de supraveghere a pietei informeaza organismul notificat
relevant.

156. In cazul in care autoritatea de supraveghere a pietei considerd ca
neconformitatea nu se limiteazd la teritoriul lor national, aceasta informeaza
Ministerul Economiei cu privire la rezultatele evaluarii si la actiunile pe care le-a
solicitat din partea agentului economic.

157. Agentul economic se asigurd ca sint intreprinse toate masurile
corective adecvate pentru toate echipamentele sub presiune sau ansamblurile
vizate pe care acesta le-a pus la dispozitie pe piata.

158. In cazul in care agentul economic relevant nu intreprinde masurile
corective autoritatea de supraveghere a pietei ia toate masurile provizorii
corespunzatoare pentru a interzice sau a restringe punerea la dispozitie a
echipamentului sau ansamblului pe piatd ori pentru a retrage sau rechema
echipamentul sau ansamblul de pe piata.

159. Ministerul Economiei, la propunerea autoritdtii de supraveghere a
pietei, informeaza de indatd Comisia Europeana cu privire la astfel de masuri.

160. Informatiile mentionate la pct.159 includ toate detaliile disponibile, in
special cu privire la datele necesare pentru a identifica echipamentul sau
ansamblul neconform, originea echipamentului sau ansamblului, natura
neconformitdtii invocate si riscul implicat, natura si durata masurilor nationale
luate, precum si argumentele prezentate de agentul economic relevant.
Autoritatea de supraveghere a pietei indica, in special, dacd neconformitatea se
datoreaza uneia dintre urmatoarele situatii:

1) echipamentul sau ansamblul nu indeplineste cerintele cu privire la
sanatatea sau la securitatea persoanelor sau cu privire la protectia animalelor
domestice sau a bunurilor; sau

2) exista deficiente ale standardelor armonizate mentionate la pct.63 si 64
care conferd prezumtia de conformitate.

161. Ministerul Economiei informeaza Comisia Europeana cu privire la
masurile adoptate si oferd informatii suplimentare referitoare la neconformitatea
echipamentului sau ansamblului in cauza aflate la dispozitia sa si referitoare la
obiectiile privind acestea, in caz de dezacord cu masura nationala adoptata.
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162. In cazul in care, in termen de 3 luni de la primirea informatiilor
mentionate la pct.159 din prezenta Reglementare tehnica, Comisia Europeana nu
a ridicat obiectii cu privire la masura provizorie luata de Ministerul Economiei,
masura este considerata justificata.

163. Ministerul Economiei se asigurd ca se iau fard intirziere masurile
restrictive adecvate, cum ar fi retragerea echipamentelor sau ansamblurilor de pe
piatd, in legatura cu echipamentele sau ansamblurile in cauza.

Sectiunea a 2-a
Procedura de salvgardare

164. In cazul in care, ca urmare a consultirii cu partile implicate, Comisia
Europeana informeaza, prin Ministerul Economiei, autoritatea de supraveghere a
pietel ca masurile luate sint justificate, care, la rindul ei, 1a masurile necesare
impotriva agentului economic ce a aplicat marcajele si informeaza despre aceste
masuri Comisia Europeana.

165. In cazul in care Comisia Europeani constati ci masurile luate nu sint
justificate, informeaza in acest sens, prin Ministerul Economiei, autoritatea de
supraveghere a pietei, precum si producdtorul respectiv sau reprezentantul
autorizat al acestuia, iar autoritatea de supraveghere a pietei abrogd imediat
masurile de retragere, interzicere sau restrictionare prevazute la pct.160 subpct.2)
din prezenta Reglementare tehnica.

Sectiunea a 3-a
Echipamente sub presiune sau ansambluri
care prezinta un risc

166. In cazul in care, in urma efectudrii unei evaluiri in conformitate cu
pct.153-155 din prezenta Reglementare tehnica, se constatd ca un echipament
sub presiune sau ansamblu desi este in conformitate cu prezenta Reglementare
tehnicd, acesta prezintd un risc pentru sdnatatea sau securitatea persoanelor,
pentru animalele domestice sau pentru bunuri, autoritatea de supraveghere a
pietei solicita agentului economic relevant sa ia toate masurile corespunzitoare
pentru a se asigura cd echipamentul sau ansamblul in cauzad, in momentul
introducerii pe piata, nu mai prezinta respectivul risc sau pentru a-l retrage sau a-
| rechema intr-un termen rezonabil, proportional cu natura riscului.

167. Agentul economic garanteaza cd sint Intreprinse masuri corective cu
privire la toate echipamentele sau ansamblurile vizate pe care le-a pus la
dispozitie pe piata.

168. Ministerul Economiei informeaza indata Comisia Europeana.
Informatiile includ toate detaliile disponibile, in special datele necesare pentru a
identifica echipamentul sau ansamblul respectiv, originea si lantul de furnizare
aferent echipamentului sau ansamblului, natura riscului implicat, natura si durata
masurilor nationale luate.
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Sectiunea a 4-a
Neconformitatea formala

169. Fara a aduce atingere pct.153-163, autoritatea de supraveghere a
pietei solicita agentului economic sa remedieze neconformitatile respective in
cazul in care constata una dintre urmatoarele situatii:

1) marcajul CE a fost aplicat prin incalcarea prevederilor Legii nr.235 din
1 decembrie 2011 privind activitatile de acreditare si de evaluare a conformitatii
sau ale pct.85-93 din prezenta Reglementare tehnica;

2) marcajul CE nu a fost aplicat;

3) numarul de identificare a organismului notificat implicat in etapa de
control al productiei a fost aplicat prin incdlcarea pct.85-93 din prezenta
Reglementare tehnica sau nu a fost aplicat;

4) inscriptiile mentionate la pct.3.3 din anexa nr.l la prezenta
Reglementare tehnicd nu au fost aplicate sau au fost aplicate prin incalcarea
pct.85-93 din prezenta Reglementare tehnica sau pct.3.3 din anexa nr.l la
prezenta Reglementare tehnica;

5) declaratia de conformitate nu a fost intocmita;

6) declaratia de conformitate nu a fost intocmita corect;

7) documentatia tehnica nu este disponibila sau este incompleta;

8) informatiile mentionate la pct.33 sau la pct.45 lipsesc, sint false sau
incomplete;

9) nu sint indeplinite orice alte cerinte administrative prevazute la pct.25-
37 sau la pct.41-52.

170. Dacd neconformitatea mentionatd la pct.169 se mentine, autoritatea
de supraveghere a pietei ia toate masurile adecvate pentru a restrictiona sau a
interzice punerea la dispozitie pe piata a echipamentului sau a ansamblului in
cauza ori pentru a se asigura ca acesta este rechemat sau retras de pe piata.
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Anexa nr.1
la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata
a echipamentelor sub presiune

CERINTE ESENTIALE DE SECURITATE
I. OBSERVATII PRELIMINARE

1. Obligatiile care decurg din cerintele esentiale enuntate in prezenta anexa
pentru echipamentele sub presiune se aplica, de asemenea, ansamblurilor atunci
cind exista un pericol corespunzator.

2. Cerintele esentiale de securitate stabilite de prezenta Reglementare
tehnica sint obligatorii. Obligatiile care decurg din cerintele esentiale de
securitate respective nu se aplica decit daca exista pericolul corespunzator pentru
echipamentele sub presiune atunci cind acestea sint utilizate in conditiile care
pot, in mod rezonabil, fi prevazute de catre producator.

3. Producidtorul este obligat sd analizeze pericolele si riscurile in scopul
determinarii celor care pot aparea la echipamente din punct de vedere al
presiunii; acesta proiecteaza si fabrica echipamentele tinind cont de aceste
analize.

4. Cerintele esentiale de securitate trebuie interpretate si aplicate Tn asa fel
incit sd se ia In considerare progresele tehnicii si practica in momentul proiectarii
st al fabricarii, precum si considerentele tehnice si economice compatibile cu un
grad inalt de protectie a sanatatii si securitatii.

1. Generalitati

1.1. Echipamentele sub presiune sint proiectate, fabricate, controlate,
echipate si instalate in asa fel incit sa se garanteze securitatea lor atunci cind sint
puse in functiune in conformitate cu instructiunile producatorului sau in conditii
care pot fi, in mod rezonabil, prevazute.

1.2. Pentru a alege solutiile cele mai adecvate, producatorul aplica
urmatoarele principii in ordinea in care sint enuntate:

a) sa elimine sau sa reduca riscurile, in masura in care este posibil;

b) sa aplice masuri adecvate de protectie pentru riscurile, care nu pot fi
eliminate;

c) sa informeze utilizatorul, daca este cazul, cu privire la pericolele
reziduale si sa indice, daca este necesar, masurile speciale adecvate in vederea
reducerii riscurilor la momentul instalarii si/sau utilizarii.

1.3.In caz de risc dovedit sau previzibil de utilizare eronata,
echipamentele sub presiune se proiecteaza astfel incit sa excluda pericolele unei
asemenea utilizari eronate sau, daca acest lucru nu este posibil, se indica in mod
adecvat ca echipamentele sub presiune respective nu se utilizeaza astfel.
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2. Proiectare

2.1. Aspecte generale

Echipamentele sub presiune se proiecteazd in mod corect si luind in
considerare toti factorii pertinenti care permit garantarea securitatii
echipamentului pe toata durata de viata prevazuta a acestuia.

Proiectarea cuprinde coeficienti de securitate adecvati care se bazeaza pe
metode general recunoscute, utilizind marje de securitate adecvate pentru a
preveni in mod coerent toate tipurile de defectiune.

2.2. Proiectarea pentru o rezistenta adecvata

2.2.1. Echipamentele sub presiune se proiecteaza pentru a suporta sarcini
corespunzatoare utilizarii avute in vedere, precum si pentru alte conditii de
functionare care pot fi in mod rezonabil prevazute. Sint luati in calcul in special
urmatorii factori:

a) presiunea interna si externa,

b) temperatura ambianta si de functionare;

c) presiunea statica si masa continutului, in conditiile de utilizare si
incercare;

d) sarcinile datorate traficului, vintului, seismelor;

e) fortele si momentele de reactie provocate de suporturi, elementele de
fixare, conducte etc.;

f) coroziunea si eroziunea, uzura etc.;

g) descompunerea fluidelor instabile.

Se iau in considerare diferitele sarcini care pot interveni in acelasi
moment, tinind cont de probabilitatea aparitiei simultane a acestora.

2.2.2. Proiectarea pentru o rezistentd adecvatd se bazeazd pe una dintre
urmatoarele metode:

a) ca regula generala, pe o metoda de calcul, asa cum este descrisa aceasta
la pct. 2.2.3. si completatd, daca este necesar, printr-o metoda experimentala de
proiectare asa cum este descrisa aceasta la pct. 2.2.4.;

b) pe 0 metodd experimentala de proiectare fara calcul, asa cum este
descrisa aceasta la pct.2.2.4, dacd produsul dintre presiunea maxim admisibild PS
st volumul V este mai mic de 6000 bar'l sau produsul PSxDN este mai mic de
3000 bar.

2.2.3. Metode de calcul

1) Limitarea presiunii si alte sarcini

Solicitarile admisibile ale echipamentelor sub presiune se limiteaza avind
in vedere defectiunile care pot fi In mod rezonabil previzute in conditiile de
functionare. In acest scop, se aplicd factori de securitate care si permiti
eliminarea tuturor incertitudinilor care decurg din fabricatie, din conditiile reale
de utilizare, din solicitari, din modelele de calcul, precum si din proprietatile si
comportamentul materialelor.

Aceste metode de calcul asigurd marje de securitate suficiente, in
conformitate, daca este adecvat, cu prevederile pct.7.
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Dispozitiile mentionate anterior pot fi respectate prin aplicarea uneia dintre
urmatoarele metode, dupa caz, daca este necesar in completare sau in combinatie
Cu.

a) proiectarea cu ajutorul formulelor;

b) proiectarea prin analiza;

C) proiectarea prin mecanica ruperii.

2) Rezistenta

Rezistenta echipamentului sub presiune se stabileste prin calcule de
proiectare adecvate.

In special:

a) presiunile de calcul nu sint mai mici decit presiunile maxim admisibile
si trebuie sa Se ia In considerare presiunea statica si dinamica a fluidelor, precum
si descompunerea fluidelor instabile. Atunci cind un recipient este format din
incinte distincte si individuale de limitare a presiunii, peretii separatori se
proiecteazd tinind cont de presiunea cea mai ridicatd care poate exista intr-0
incinta si de presiunea cea mai joasa posibil care poate exista in compartimentul
alaturat;

b) temperaturile de calcul ofera marje de securitate adecvate;

C) proiectarea ia in mod judicios in considerare toate combinatiile posibile
de temperaturd si presiune care survin in conditiile de functionare a
echipamentului care pot fi In mod rezonabil prevazute;

d) solicitarile maxime si punctele de concentrare a solicitarilor se mentin
in limite sigure;

e) calculele de limitare a presiunii utilizeaza valorile adecvate ale
proprietatilor materialului, bazate pe date demonstrate, luind in considerare
dispozitiile enuntate la pct. 4, precum si factorii adecvati de securitate. Dupa caz,
caracteristicile materialului care se iau in calcul cuprind:

- limita de elasticitate, de 0,2 % sau, dupa caz de 1 %, la temperatura de
calcul;

- rezistenta la tractiune;

- rezistenta in functie de timp, adica rezistenta la fluaj;

- datele referitoare la uzura;

- modulul lui Young (modulul de elasticitate);

- nivelul adecvat de deformare plastica;

- energia de Tncovoiere prin $oc;

- rezistenta la rupere;

- se aplicd caracteristicilor materialelor coeficienti de imbinare adecvati in
functie, de exemplu, de natura incercérilor nedistructive, de proprietatile
imbinarilor de materiale si de conditiile de functionare luate in considerare;

- proiectarea ia in mod judicios in considerare toate mecanismele de
degradare care pot fi in mod rezonabil prevazute (in special coroziunea, fluajul,
uzura) corespunzdtoare utilizarii caruia 11 este destinat echipamentul.
Instructiunile prevazute la pct. 3.4 trebuie sda atragd atentia asupra
caracteristicilor de proiectare care sint determinante pentru durata de viatd a
echipamentului, cum ar fi:
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- pentru fluaj: numarul teoretic de ore de functionare la temperaturi
determinate;

- pentru uzura: numarul teoretic de cicluri la niveluri de tensiune
determinate;

- pentru coroziune: toleranta teoretica la coroziune.

3) Stabilitatea

Atunci cind grosimea calculatd nu permite obtinerea unei stabilitati
structurale suficiente, se iau masuri pentru a remedia acest fapt, tinind cont de
riscurile legate de transport si de intretinere.

2.2.4. Metoda experimentald de proiectare

Proiectarea echipamentului poate fi validata, total sau in parte, printr-un
program de incercari facute pe niste esantioane reprezentative din echipamentul
sau familia de echipamente.

Programul de incercari se defineste in mod clar inainte de incercari si se
accepta de catre organismul notificat care raspunde de modulul de evaluare a
conformitdtii proiectarii, in caz ca acesta exista.

Acest program defineste conditiille de incercare si criteriile de acceptare
sau de refuz. Valorile exacte ale dimensiunilor esentiale si ale caracteristicilor
materialelor din componenta echipamentelor incercate trebuie sa fie stabilite
inainte de incercare.

Daca este cazul, in timpul incercarilor, zonele critice ale echipamentelor
sub presiune pot fi observate cu instrumente adecvate care sd permita masurarea
cu suficientd precizie a deformatiilor si a solicitarilor.

Programul de incercari cuprinde:

a) o incercare de rezistentd la presiune, destinatd sa verifice ca la o
presiune care garanteazad o marja de securitate definitd in raport cu presiunea
maxim admisibild echipamentul nu prezinta fisuri semnificative, nici deformari
care depasesc o limitd determinata.

Presiunea de incercare se determind luind in considerare diferentele intre
valorile caracteristicilor geometrice si materiale masurate in conditii de incercare
si valorile admise pentru proiectare; de asemenea, Se ia in considerare diferenta
intre temperatura de incercare si cea de proiectare;

b) atunci cind exista riscul de fluaj sau de uzura, incercari adecvate in
functie de conditiile de functionare prevdzute pentru echipament, de exemplu:
durata functionarii la temperaturi specificate, numarul de cicluri cu niveluri de
tensiune determinate;

c) daca este necesar, incercari complementare referitoare la alti factori
prevazuti la pct.2.2.1, cum ar fi coroziunea, agresiunea exterioara.

2.3. Dispozitii pentru asigurarea securitatii intretinerii si a functionarii

Modul de functionare a echipamentelor sub presiune exclude orice risc
care poate fi in mod rezonabil prevazut la utilizarea lor. Se acorda o atentie
speciala:

a) dispozitivelor de inchidere si deschidere;

b) emisiilor periculoase care provin de la supapele de siguranta;
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c) dispozitivelor de interzicere a accesului fizic atit timp cit este presiune
sau vid,;

d) temperaturii la suprafata, tinind cont de utilizarea preconizata;

e) descompunerii fluidelor instabile.

In mod special, echipamentele sub presiune dotate cu obturatoare
amovibile se doteazd cu un dispozitiv automat sau manual care sd permita
utilizatorului sd se asigure cd deschiderea nu prezinta riscuri. In plus, atunci cind
aceasta deschidere poate fi manevratd rapid, echipamentul sub presiune este
echipat cu un dispozitiv care sa nu permita deschiderea atit timp cit presiunea sau
temperatura fluidului prezinta un risc.

2.4. Mijloace de inspectie

1) Echipamentele sub presiune se proiecteaza astfel incit sa poatd fi
efectuate toate inspectiile necesare securitatii lor.

2) Se prevad mijloace care sa permitd determinarea starii interioare a
echipamentului sub presiune, atunci cind acest lucru este necesar pentru
asigurarea securitatii permanente a echipamentului, cum ar fi vizoare sau orificii
de control, permitind accesul fizic in interiorul echipamentului, asa Incit sa poata
fi efectuate inspectii adecvate in mod sigur si ergonomic.

3) Pot fi folosite si alte mijloace pentru a verifica daca starea
echipamentului sub presiune este conforma cu cerintele de securitate, In oricare
dintre urmatoarele situatii:

a) atunci cind este prea mic pentru a permite accesul fizic in interior;

b) atunci cind deschiderea echipamentului sub presiune risca sa altereze
conditiile din interior;

c) atunci cind se dovedeste ca substanta pe care o contine nu prezintd
niciun pericol pentru materialul din care este fabricat echipamentul si ca nu poate
fi In mod rezonabil prevazut niciun alt mecanism de degradare interna.

2.5. Golirea si ventilatia

Daca este nevoie, se prevad mijloace adecvate de golire si ventilatie a
echipamentelor sub presiune:

a) pentru evitarea fenomenelor nocive, cum ar fi loviturile de berbec,
deformarea sub efectul vidului, coroziunea si reactiile chimice necontrolate. Se
iau In considerare toate stadiile de functionare si de Incercare, in special de
incercare la presiune;

b) pentru a permite curatarea, controlul si intretinerea in siguranta.

2.6. Coroziunea si alte atacuri chimice

Daca este nevoie, se prevede un adaos sau o protectie adecvatd fata de
coroziune sau alte atacuri chimice, luind in considerare utilizarea avuta in vedere
si care poate fi in mod rezonabil prevazuta.

2.7. Uzura

Atunci cind un echipament riscd sd fie supus unei eroziuni sau unei
abraziuni intense, se iau masuri adecvate pentru:

a) a minimiza aceste efecte printr-o proiectare adecvata, de exemplu, prin
grosimea suplimentard a materialului sau prin utilizarea captuselilor interioare
sau a materialelor de protectie;
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b) a permite inlocuirea pieselor modificate;

C) a atrage atentia, in instructiunile prevazute la pct.3.4, asupra masurilor
care trebuie luate pentru ca utilizarea echipamentului sa se poatd face fara
pericol.

2.8. Ansambluri

Ansamblurile se proiecteaza astfel incit:

a) elementele de asamblat sd fie adaptate si fiabile in conditiile de
functionare;

b) toate elementele sa se integreze corect si sd se asambleze in mod
adecvat.

2.9. Dispozitii referitoare la umplere si golire

Daca este cazul, echipamentele sub presiune se proiecteaza si se echipeaza
cu accesorii adecvate sau sint prevazute pentru a fi astfel echipate, pentru a
garanta o umplere si o golire sigurd, in special in ceea ce priveste urmatoarele
riscuri:

1) laumplere:

a) supraumplerea sau suprapresiunca fatd, in special, de procentele de
umplere si de presiune de vaporizare la temperatura de referinta;

b) instabilitatea echipamentelor sub presiune;

2) la golire: scurgerea necontrolata a lichidului sub presiune;

3) la umplere sau la golire: conectarile si deconectarile prezinta riscuri.

2.10. Protectia impotriva depasirii limitelor admisibile ale echipamentelor
sub presiune

Atunci cind, in conditiile care pot fi in mod rezonabil prevazute, limitele
admisibile ar putea fi depasite, echipamentele sub presiune se echipeaza sau sint
prevazute pentru a fi echipate cu dispozitive de protectie adecvate, cu exceptia
cazului in care protectia este asiguratd de alte dispozitive de protectie integrate in
ansamblu.

Dispozitivul adecvat sau combinatia de dispozitive adecvate se determina
in functie de particularitatile echipamentului sau ale ansamblului si de conditiile
de functionare.

Dispozitivele de protectie adecvate si combinatiile acestora cuprind:

a) accesorii de sigurantd, asa cum sint definite acestea la pct.10 din
prezenta Reglementare tehnica;

b) dupa caz, dispozitive de control adecvate, cum sint indicatoarele si/sau
alarmele care permit sa fie luate, in mod automat sau manual, masuri de
mentinere a echipamentelor sub presiune in limitele admisibile.

2.11. Accesorii de siguranta

2.11.1. Accesoriile de siguranta:

a) sint proiectate si fabricate in asa fel incit sa fie fiabile si adaptate
conditiilor de functionare prevazute si luindu-se in considerare, daca este cazul,
cerintele privind intretinerea si incercarea dispozitivelor;

b) sint independente de alte functii, cu exceptia cazului in care functia lor
de siguranta poate fi afectata de alte functii;
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C) urmeaza principiile de proiectare necesare pentru obtinerea unei
protectii adecvate si fiabile. Aceste principii includ siguranta pozitiva,
redundanta, diversitatea si autocontrolul.

2.11.2. Dispozitive de limitare a presiunii

Aceste dispozitive se proiecteaza astfel incit presiunea sa nu depaseasca in
mod permanent presiunea maxim admisibilda PS; este totusi admisd o
suprapresiune de scurtd duratd in conformitate, in cazul ca aceasta situatie este
adecvata cu dispozitiile de la pct.7.3 din prezenta anexa.

2.11.3. Dispozitive de supraveghere a temperaturii

Aceste dispozitive au un timp de reactie adecvat din motive de securitate si
compatibil cu functia de masura.

2.12. Foc exterior

Daca este nevoie, echipamentele sub presiune sint proiectate si, daca este
cazul, echipate sau prevazute pentru a fi echipate cu accesorii adecvate, pentru a
indeplini cerintele privind limitarea pagubelor in caz de incendiu exterior, luind
in considerare, in mod special, utilizarea pentru care sint destinate.

3. Fabricatie

3.1. Procedee de fabricatie

Produciatorul vegheaza la buna executare a dispozitiilor stabilite in stadiul
de proiectare, aplicind tehnicile si metodele adecvate, in special, in ceea ce
priveste elementele care figureaza mai jos.

3.1.1. Pregatirea componentelor

Pregatirea componentelor (de exemplu, formarea si sanfrenarea) nu
determina defecte, fisuri si nu duce la modificari ale proprietatilor mecanice care
pot influenta negativ securitatea echipamentelor sub presiune.

3.1.2. Asamblari nedemontabile

Asamblarile nedemontabile si zonele adiacente acestora nu prezintad
defecte la suprafata sau interne care afecteaza securitatea echipamentelor.

Proprietdtile asamblarilor nedemontabile corespund cu proprietatile
minimale specificate pentru materialele care urmeaza a fi asamblate, in afara de
cazul in care in calculele de proiectare iau in considerare in mod specific alte
valori corespunzatoare.

Pentru echipamentele sub presiune, asamblarile nedemontabile ale partilor
care contribuie la rezistenta la presiune a echipamentului si partile care le sint in
mod direct atasate sint executate de personal calificat care poseda nivelul
corespunzator de competentd, in conformitate cu moduri de operare calificate.

Modurile de operare si personalul sint aprobate pentru echipamentele sub
presiune din categoriile II, III, IV de o terta parte competentd care este, la
alegerea producatorului:

a) un organism notificat;

b) o entitate tertd conform pct.94.

Pentru a proceda la aceste aprobari, terta parte mentionata anterior
procedeaza sau dispune sa se procedeze la verificarile si incercarile prevazute in
standardele armonizate adecvate sau la verificari si incercari echivalente.

3.1.3. Incerciri nedistructive
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Pentru echipamentele sub presiune controalele nedistructive ale
ansamblurilor nedemontabile sint efectuate de personal calificat si cu aptitudini
adecvate. Pentru echipamentele sub presiune din categoriile III si IV, acest
personal este aprobat de o entitate tertda conform pct.94.

3.1.4. Tratament termic

Atunci c¢ind existd un risc ca procesul de fabricatie sda modifice
proprietatile materialului intr-o masura care ar afecta securitatea echipamentelor
sub presiune, se aplicd un tratament termic adaptat etapei de fabricatie adecvate.

3.1.5. Trasabilitate

Pentru 1identificarea materialelor din care sint fabricate partile
echipamentului care contribuie la rezistenta la presiune, se stabilesc si se mentin
proceduri adecvate prin mijloace adecvate, de la omologare, trecind prin
fabricatie si pina la incercarea finald a echipamentului sub presiune produs.

3.2. Verificare finala

Echipamentele sub presiune se supun unei examinari finale asa cum este
descrisa aceasta in continuare.

3.2.1. Examinarea finala

Echipamentele sub presiune se supun unei examinari finale destinate sa
verifice, vizual si prin controlul documentelor de insotire, respectarea cerintelor
prezentei Reglementari tehnice. Se pot lua in considerare, dupa caz, testele care
au fost efectuate in cursul procesului de fabricatie. In masura in care acest lucru
este necesar pentru securitatea echipamentului, examinarea finala este efectuata
in interiorul si la exteriorul tuturor partilor echipamentului, dacad este cazul in
cursul procesului de fabricatie.

3.2.2. Proba

Verificarea finala a echipamentelor sub presiune cuprinde o proba de
rezistentd la presiune care in mod normal va avea forma unei incercadri la
presiune hidrostaticd, la o presiune cel putin egald, in caz ca acest lucru este
adecvat, cu valoarea stabilita la pct.7.4.

Pentru echipamentele din categoria I, fabricate in serie, aceasta incercare
poate fi realizata pe o baza statistica.

In cazul in care incercarea la presiune hidrostatica este nociva sau nu poate
fi efectuata, pot fi realizate alte incercari cu valoare recunoscuta. Pentru incercari
altele decit incercarea la presiune hidrostatica, se pun in aplicare inaintea
acestora masuri complementare, cum ar fi controalele nedistructive sau alte
metode cu eficacitate echivalenta.

3.2.3. Examinarea dispozitivelor de siguranta

Pentru ansambluri, verificarea finala cuprinde, de asemenea, o examinare a
accesoriilor de sigurantd destinatd sa verifice daca au fost pe deplin respectate
cerintele prevazute la pct.2.10.

3.3. Marcare si etichetare

Pe lingd marcajul CE mentionat la pct.85-93 si informatiile care trebuie
furnizate in conformitate cu pct.33 si pct.45, se furnizeaza urmatoarele
informatii:

1) pentru toate echipamentele sub presiune:
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a) anul de fabricatie;

b) identificarea echipamentului sub presiune in functie de natura sa, de
exemplu tipul, identificarea seriei sau a lotului si numarul de fabricatie;

c) limitele esentiale maxime/minime admisibile;

2)in functie de tipul echipamentelor sub presiune, informatii
complementare necesare pentru siguranta instalarii, a functionarii sau a utilizarii
s1, dacd este cazul, a intretinerii si controlului periodic, cum sint:

a) volumul V al echipamentelor sub presiune exprimat in litri;

b) diametrul nominal al conductelor DN;

C) presiunea de incercare PT aplicata, exprimata in bari, data;

d) presiuneca de incepere de declansare a dispozitivului de siguranta,
exprimata n bari;

e) puterea echipamentului sub presiune exprimata in KW;

f) tensiunea de alimentare exprimata in V (volti);

g) utilizarea prevazuta;

h) raportul de umplere exprimat in kg/I;

1) masa maxima de umplere exprimata in kg;

J) tara exprimata in kg;

k) grupa de fluide;

3) daca este cazul, avertismente aplicate pe echipamentele sub presiune,
care atrag atentia asupra erorilor in utilizare puse in evidentd de experienta
acumulata.

Informatiile mentionate la pct.1), 2) si 3) se aplica pe echipamentele sub
presiune sau pe o placa solid fixatad pe acestea, cu exceptia urmatoarelor cazuri:

a) daca este cazul, poate fi utilizat un document adecvat pentru a evita
marcarea repetata a elementelor luate individual, cum ar fi componentele retelei
de conducte destinate aceluiasi ansamblu;

b) atunci cind echipamentul sub presiune este prea mic, de exemplu pentru
accesorii, aceste informatii pot fi indicate pe o eticheta atasatd echipamentului
sub presiune;

C) o ecticheta sau orice alt mijloc adecvat poate fi folosit pentru
identificarea masei de umplere si pentru indicarea avertismentelor prevazute la
pct.3), cu conditia sa-si pastreze lizibilitatea pentru o perioadad de timp adecvata.

3.4. Instructiuni pentru darea in folosinta

1) In cazul punerii la dispozitie pe piatd, echipamentele sub presiune sint
insotite de o notd cu instructiuni destinate utilizatorului care contine toate
informatiile utile privind securitatea acestuia in ceea ce priveste:

a) montarea, inclusiv  asamblarea  diferitelor componente ale
echipamentelor sub presiune;

b) punerea in functiune;

C) utilizarea;

d) Intretinerea, inclusiv controalele executate de catre utilizator.

2) Nota cu instructiuni reia informatiile aplicate pe echipamentul sub
presiune in conformitate cu pct.3.3, cu exceptia identificarii seriei, si este
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insotitd, dacd este cazul, de documentatia tehnicd, precum si de planuri si
diagrame necesare unei bune intelegeri a acestor instructiuni.

3) Daca este cazul, nota cu instructiuni atrage, de asemenea, atentia asupra
pericolelor erorilor de utilizare in conformitate cu pct.1.3 si asupra
caracteristicilor speciale de proiectare in conformitate cu pct.2.2.3.

4. Materiale

Materialele care sint utilizate la fabricarea echipamentelor sub presiune
sint adaptate acestei utilizdri pe durata de viata prevazuta a acestora, cu exceptia
cazului in care este prevazuta inlocuirea lor.

Materialele pentru sudura si celelalte materiale de asamblare nu trebuie sa
indeplineascd in mod adecvat decit obligatiile corespunzitoare de la pct.4.1,
subpct.1) de la pct.4.2 si 4.3 primul paragraf, atit luate individual, cit si dupa
utilizarea lor.

4.1. Materialele destinate partilor sub presiune:

a) au caracteristici adecvate tuturor conditiilor de functionare care pot fi in
mod rezonabil prevazute si tuturor conditiilor de incercare, si anume sint
suficient de ductile si de tenace. Daca este cazul, caracteristicile acestor
materiale respectd cerintele previzute la pct.7.5. In plus, trebuie in mod special
efectuatd o selectie adecvata a materialelor pentru a se preveni, daca este nevoie,
o rupere fragila; atunci cind se impune utilizarea unui material fragil din motive
speciale, se iau masuri adecvate;

b) au o rezistentd chimica suficienta la actiunea fluidului continut de
echipamentele sub presiune; proprietatile chimice si fizice necesare sigurantei in
functionare nu sint afectate in mod semnificativ pe parcursul duratei de viata
prevazute a echipamentelor;

C) nu sint sensibile in mod semnificativ la imbatrinire;

d) sint adecvate metodelor de transformare prevazute;

e) sint alese asa incit sa se evite efectele negative semnificative cind sint
asamblate materiale diferite.

4.2. Producatorul echipamentului sub presiune:

1) defineste in mod adecvat valorile necesare pentru calculele de
proiectare prevazute la pct.2.2.3, precum si -caracteristicile esentiale ale
materialelor si ale utilizarii acestora prevazute la pct.4.1;

2) adauga, in documentatia tehnica, eclementele privind respectarea
cerintelor prezentei Reglementari tehnice relative la materiale intr-una din
urmatoarele forme:

a) prin utilizarea de materiale in conformitate cu standardele armonizate;

b) prin utilizarea de materiale care au facut obiectul unei aprobari
europene de materiale pentru echipamente sub presiune in conformitate cu
pct.75-80;

C) printr-o evaluare speciala a materialelor;

3) pentru echipamentele sub presiune din categoriile III si IV, verificarea
specificd a evaluadrii speciale a materialului este realizata de catre organismul
notificat care raspunde de procedurile de evaluare a conformitatii echipamentului
sub presiune.
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4.3. Producatorul echipamentului ia masurile adecvate pentru a se asigura
cid materialul utilizat este conform cu cerintele. In mod special, pentru toate
materialele se obtin documente stabilite de producatorul materialului care sa
certifice conformitatea cu o cerinta data.

Pentru partile principale sub presiune ale echipamentelor din categoriile II,
[T si IV, aceasta atestare este un certificat cu un control specific asupra
produsului.

Atunci cind un producator de materiale are un sistem adecvat de asigurare
a calitatii, certificat de un organism competent si care a facut obiectul unei
evaluari specifice pentru materiale, se considera ca atestarile eliberate de catre
producator ofera conformitatea cu cerintele corespunzatoare ale prezentului
punct.

II. CERINTE SPECIALE PENTRU ANUMITE
ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE

Pe linga cerintele prevazute la pct.1-4 din prezenta anexa, echipamentelor
sub presiune prevazute la pct. 5 si 6 din prezenta anexa li se aplica si alte cerinte.

5. Echipamente sub presiune cu arzitor sau incalzite in alt mod la
care exista un pericol de supraincalzire prevazute la pct.14-18.

Din aceasta categorie de echipamente fac parte:

a) generatoarele de abur si de apa supraincalzitda prevazute la pct.16, cum
ar fi cazanele de abur si de apd incalzitd la arzator, supraincalzitoarele si
preincdlzitoarele, cazanele recuperatoare, cazanele incineratoarelor de deseuri,
cazanele electrice cu electrozi sau cu imersiune si autoclavele sub presiune,
precum si accesoriile acestora si, dacad este cazul, sistemele de tratare a apei de
alimentare si de alimentare cu combustibil;

b) aparatele de incalzire in scopuri industriale care utilizeaza alte fluide
decit aburul si vaporii supraincalziti care intrd sub incidenta pct.15, cum ar fi
dispozitivele de incalzire pentru industria chimica si alte industrii asemanatoare,
echipamentele sub presiune pentru tratarea produselor alimentare.

Aceste echipamente sub presiune sint calculate, proiectate si fabricate in
asa fel incit sd evite sau sd reducad la minimum riscurile unei pierderi
semnificative a continutului de cdldurd din cauza supraincilzirii. Dupa caz, se
asigurd in special:

a) furnizarea unor dispozitive de protectie adecvate pentru a limita anumiti
parametri de functionare, cum ar fi aportul si evacuarea caldurii si, daca este
cazul, nivelul fluidului in scopul evitarii oricarui risc de supraincalzire locala sau
generalizata;

b) atunci cind este necesar, puncte de prelevare pentru a evalua
proprietatile fluidului in scopul evitarii oricarui risc legat de depuneri si/sau de
coroziune;

c) adoptarea unor dispozitii adecvate pentru eliminarea oricarui risc de
defectiune datorata depunerilor;
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d) existenta unor mijloace sigure pentru evacuarea caldurii reziduale dupa
oprire;

e) adoptarea unor dispozitii pentru evitarea unei acumulari periculoase de
amestecuri inflamabile de combustibil si aer sau o izbucnire a flacarii in afara
locului de ardere.

6. Retea de conducte in sensul pct.17.

Proiectarea si fabricatia garanteaza:

a) ca riscul de suprasarcina datoratd jocurilor excesive sau fortelor
excesive, de exemplu la nivelul flanselor, racordurilor, burdufurilor si
conductelor flexibile, este controlat in mod adecvat prin mijloace cum ar fi:
sustinerea, ranforsarea, ancorarea, alinierea si pretensionarea;

b) ca, in cazul in care existd un risc de condens in interiorul conductelor
pentru fluide gazoase, in punctele joase este prevazutd drenarea si eliminarea
depunerilor in scopul evitarii loviturilor de berbec si a coroziunii;

C) ca sint temeinic luate in considerare deteriorarile potentiale provocate
de turbulente si de turbionari; se aplica dispozitiile pertinente de la pct.2.7 al
prezentei anexe;

d) ca este luat corect in calcul riscul de uzura datorat vibratiilor din
conducte;

e) ca, atunci cind reteaua de conducte contine fluide din grupa 1, sint
prevazute mijloace adecvate pentru izolarea conductelor de expediere care
prezinta riscuri semnificative din cauza dimensiunii lor;

f) ca este redus la minimum riscul de golire intempestiva; la punctele de
expeditie figureaza, pe partea fixa, indicarea clara a fluidului continut;

g) cd este inregistrat amplasamentul si traiectul retelei de conducte si al
conductelor subterane in documentatia tehnica in scopul de a facilita intretinerea,
inspectia sau repararea in deplind siguranta.

7. Cerinte cantitative speciale pentru anumite echipamente sub
presiune

Se aplica dispozitiile de mai jos ca regula generald. Totusi, atunci cind ele
nu sint aplicate, inclusiv in cazul in care nu sint prevazute in mod specific
materialele sau nu sint aplicate standardele armonizate, producatorul justifica
punerea in aplicare a unor dispozitii adecvate care permit obtinerea unui nivel
global de securitate echivalent.

Dispozitiile stabilite la prezentul punct completeaza cerintele esentiale de
securitate ale pct. 1-6 din prezenta anexa pentru echipamentele sub presiune
carora li se aplica.

7.1. Limite admisibile

7.1.1. Simboluri

Rer, limita de elasticitate, desemneaza valoarea la temperatura de calcul, a:

a) limitei superioare de curgere pentru un material care prezinta limite
inferioare si superioare de curgere;

b) limitei conventionale de elasticitate de 1,0% pentru otel austenitic si
aluminiu nealiat;

c) limitei conventionale de elasticitate de 0,2% in celelalte cazuri.
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R(mi20) desemneaza valoarea minimd a rezistentei limitd la tractiune la 20
°C.

Rt desemneaza rezistenta limita la tractiune la temperatura de calcul.

7.1.2. Limita generald admisibild pentru sarcini cu predominanta statica si
la temperaturi care se situeazd in afara gamei de valori unde sint semnificative
fenomenele de fluaj nu este mai mare decit cea mai mica dintre valorile
mentionate in continuare, in functie de materialul folosit:

a) in cazul otelului feritic, inclusiv otelul standardizat (otelul laminat) si cu
exceptia otelurilor cu granulatie find si a otelurilor supuse unui tratament
termic, 2/3 din Reysi 5/12 din Rpyao;

b) in cazul otelului austenitic:

- dacd alungirea dupa rupere este mai mare de 30 %, 2/3 din Ryy;

- sau, alternativ, si daca alungirea acestuia dupa rupere este mai mare de
35%, 5/6 din Re/t §l 1/3 din Rm/t;

-in cazul otelului turnat nealiat sau slab aliat, 10/19 din Rgsi 1/3 din
R0,

- In cazul aluminiului, 2/3 Rex;

-in cazul aliajelor de aluminiu care nu pot fi calite, 2/3 Rexsi 5/12 din
Rm/20-

7.2. Coeficienti de imbindri sudate

Pentru 1mbindrile sudate, coeficientul de 1Imbinare nu depaseste
urmatoarele valori:

a) pentru echipamentele care fac obiectul controalelor distructive si
nedistructive care permit verificarea ca totalitatea Tmbinarilor nu prezinta defecte
semnificative: 1;

b) pentru echipamentele care fac obiectul controalelor nedistructive prin
sondaj: 0,85;

c) pentru echipamentele care nu fac obiectul controalelor nedistructive
altele decit inspectia vizuala: 0,7.

Daca este nevoie, se 1au, de asemenea, in considerare tipul de solicitare si
proprietatile mecanice si tehnologice ale imbinarii.

7.3. Dispozitive de limitare a presiunii, in special pentru recipientele sub
presiune

Suprapresiunea momentand prevazuta la pct. 2.11.2 se limiteaza la 10%
din presiunea maxima admisibila.

7.4. Presiunea de proba hidrostatica

Pentru recipientele sub presiune, presiunea de proba hidrostatica
mentionatd la pct.3.2.2 este cel putin egald cu cea mai ridicatd dintre urmatoarele
valori:

a) presiunea care corespunde unei incarcari maxime pe care O poate
suporta echipamentul in functiune, luind in considerare presiunea maxim
admisibila si temperatura maxim admisibila a acestuia, inmultitd cu coeficientul
1,25;

b) presiunea maxim admisibila inmultita cu coeficientul 1,43.
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7.5. Caracteristicile materialelor

Cu exceptia cazului in care sint impuse alte valori conform altor criterii
care trebuie sa fie luate in considerare, un otel este considerat suficient de ductil
pentru a satisface cerintele pct.4.1 lit. @) din prezenta anexa, daca alungirea
acestuia dupa rupere intr-un test de tractiune, realizat in conformitate cu o
procedura standard, este cel putin egala cu 14% si dacad energia de incovoiere
prin soc pe o epruvetd tip “ISO V” este cel putin egald cu 27 J la o temperatura
cit mai apropiata de 20°C, dar nu mai mare decit cea mai joasd temperatura de
functionare prevazuta.
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Anexa nr.2
la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata
a echipamentelor sub presiune

TABEL DE EVALUARE A CONFORMITATII

1. Trimiterile la diferitele categorii de module din tabel sint dupa cum
urmeaza:

Tabel

Categoria
echipamentului Modulul aplicabil
sub presiune

I Modulul A

1 Modulele A2, D1, E1

Il Modulele B (tip de proiect) + D, B (tip de proiect) + F, B (tip
de productie) + E, B (tip de productie) + C2, H

vV Modulele B (tip de productie) + D, B (tip de productie) + F,
G, H1

2. Accesoriile de siguranta definite la pct.10 si pct.18 din prezenta
Reglementare tehnica sint clasificate in categoria IV. Cu toate acestea, prin
exceptie, accesoriile de siguranta care sint fabricate pentru echipamente specifice
pot fi clasificate in aceeasi categorie cu echipamentul care trebuie protejat.

3. Accesoriile sub presiune definite la pct.10 si prevazute la pct.18 din
prezenta Reglementare tehnicd sint clasificate in functie de urmatoarele:

a) presiunea maxim admisibila PS a acestora;

b) volumul propriu V al acestora sau de diametrul nominal DN, dupa caz;

C) grupa de fluide careia ii sint destinate.

Este aplicatd diagrama corespunzatoare pentru recipiente sau conducte
pentru a preciza categoria de evaluare a conformitatii.

In cazul in care volumul si diametrul nominal sint si unul, si celalalt
considerate ca adecvate in scopul aplicarii lit.b) din prezentul punct, accesoriile
sub presiune se clasifica in categoria cea mai severa.

4. Liniile de demarcare din diagramele de evaluare a conformitatii indica
valoarea limitd superioarad pentru fiecare categorie.
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T T T T T >
0.1 1 10 50 100 400 2000 wooo V(L)
Diagrama 1

Recipiente conform pct.15 subpct.l) lit.a) din prezenta Reglementare
tehnica.

Prin exceptie, recipientele destinate sd contind un gaz instabil si care tin de
categoria I sau I, prin aplicarea diagramei 1, se clasifica in categoria III.
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PS
(bar) A

10000 —

PS=3000

1000
PS=1000

200 —

1

Vv

*—e

05

| | | I
0.1 1 10 100 400 1000

Diagrama 2

Recipiente conform pct.15 subpct.l) lit.b) din prezenta Reglementare

tehnica.

Prin exceptie, stingatoarele portabile si buteliile pentru echipamentele de

respiratie se clasifica cel putin in categoria III.
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PS
(bar) A

10000 —

®

1000 —
PS=500

200 —

PS=10

10—

PS=0.5

0.5

] I I 1 1 »
0,1 1 10 100 400 1000 wooo V(L)

Diagrama 3

Recipiente conform pct.15 subpct.2) lit.a) din prezenta Reglementare
tehnica.
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PS
(bar) A

10000 —

S,
®

PS=1000

PS=500
500 —

100 —

= PS=10

PS=0.5

I ™ 1 T | »>
0,1 1 10 20 100 1000 10000 V(L)

Diagrama 4

Recipiente conform pct.15 subpct.2) lit.b) din prezenta Reglementare
tehnica.

Prin exceptie, ansamblurile destinate producerii de apa calda mentionate la
pct.20 din prezenta Reglementare tehnica trebuie sa fie supuse unei examinari
CE de tip (Modulul B — tip de proiect) in scopul de a controla conformitatea
acestora cu cerintele esentiale prevazute la pct. 2.10, 2.11, 3.4, pct. 5 lit. a) si d)
din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica, sau unei proceduri de asigurare
totala a calitatii (Modulul H).
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PS
(bar) A

10000 —
3000 —

1000 —

=2

v

200 —

32— PS=32
25—

10 —

V=1000

PS=0,5

T T T 1 T »
0.1 y. 2 10 100 400 1000 10000 V(L)

Diagrama 5

Echipamente sub presiune prevazute la pct.16 din prezenta Reglementare
tehnica.

Prin exceptie, oalele de gatit sub presiune trebuie supuse unei proceduri de
evaluare a conformitatii echivalente cel putin cu o procedura din modulele pentru
categoria Ill.
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PS
(bar) A
S 8
= [}
1000 — (=] E
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= ra
o o
i —
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I - | T >
0,1 1 10 25 100 350 1000 DN
Diagrama 6

Conducte conform pct.17 subpct.l) lit.a) din prezenta Reglementare
tehnica.

Prin exceptie, conductele destinate gazelor instabile si care apartin
categoriei I sau II in conformitate cu diagrama 6 se clasifica in categoria III.

\\172.17.20.4\Operatori\Tatiana\Doc_2016\Hotariri\RT_echipament_presiune.docx



55

PS
(bar) A

1000 —

DN=32

100 —

35
31,257
20 —

10—

PS=0,5

0.5

T P — - T T >
0.1 1 10 32 100 250 1000 10000 DN

Diagrama 7

Conducte conform pct.17 subpct.1l) lit.b) din prezenta Reglementare
tehnica.

Prin exceptie, toate retelele de conducte care contin fluide la o temperatura
mai mare de 350°C si care fac parte din categoria Il, prin aplicarea diagramei 7,
se clasificd in categoria III.
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(bar) A
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0.1 1 10 25 100 200 1000 4000 10000 DN

Diagrama 8

Conducte conform pct.17 subpct.2) lit.a) din prezenta Reglementare
tehnica.
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PS
(bar) A
5 ®
1000 — E
oo | PS=500

7 ®
25—
g \ _
9, PS=10

10—

&

P5=0.5

0.5

| 1 T T - >
0.1 1 10 100 200 5001000 4000 10000 DN

Diagrama 9

Conducte conform pct.17 subpct.2) lit.b) din prezenta Reglementare
tehnica.
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Anexanr.3
la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata
a echipamentelor sub presiune

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

Obligatiile care rezultd din prezenta anexd pentru echipamentele sub
presiune se aplicd si ansamblurilor.

|. Modulul A: Controlul intern al productiei

1. Controlul intern al productiei este procedura de evaluare a conformitatii
prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 3 si 4, asigura si
declara pe raspunderea sa exclusivd ca echipamentele sub presiune in cauza
satisfac cerintele din prezenta Reglementare tehnica

2. Documentatia tehnica

Producitorul intocmeste documentatia tehnica.

Documentatia tehnicd oferd posibilitatea evaludrii  conformitatii
echipamentului sub presiune cu cerintele relevante si include o analiza si o
evaluare adecvate ale riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica
cerintele aplicabile si vizeaza, in masura In care acest lucru este relevant pentru
evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului sub presiune.
Documentatia tehnicd cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate in cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare realizate si ale examinarilor
efectuate;

f) rapoartele de incercari emise de laboratoare de incercari acreditate.
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3. Fabricarea

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si
monitorizarea acestuia sd asigure conformitatea echipamentului sub presiune
fabricat cu documentatia tehnica prevazuta la pct.2 din prezenta anexa si cu
cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

4. Marcajul CE si declaratia de conformitate

4.1. Producatorul aplica marcajul CE la fiecare echipament sub presiune in
parte care indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

4.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru un
model de produs si o pastreaza impreuna cu documentatia tehnica la dispozitia
autoritatilor de supraveghere a pietei, timp de 10 ani dupa introducerea pe piata a
echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identifica echipamentul
sub presiune pentru care a fost intocmit.

O copie a declaratiei de conformitate este pusa la dispozitia autoritatilor de
supraveghere a pietei, la cerere.

5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct.4, pot fi indeplinite si de catre
reprezentantul sau autorizat, In numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

1. Modulul A2: Controlul intern al productiei plus verificari ale
echipamentului sub presiune supravegheate la intervale aleatorii

1. Controlul intern al productiei plus verificarile echipamentului sub
presiune supravegheate la intervale aleatorii reprezinta procedura de evaluare a
conformitdtii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 3,
4 si 5, asigura si declard pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub
presiune in cauza satisfac cerintele din prezenta Reglementare tehnica.

2. Documentatia tehnica

Producdtorul stabileste documentatia tehnicd. Documentatia permite
evaluarea echipamentului sub presiune din punctul de vedere al conformitatii cu
cerintele relevante si include o analizd adecvata si o evaluare a riscului
(riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in
masura 1n care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
functionarea echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica cuprinde
urmatoarele elemente:

a) o descriere generald a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;
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d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate in cap.VIII, iar in cazurile n
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare realizate si ale examinarilor
efectuate;

f) rapoartele de incercari emise de laboratoare de incercari acreditate.

3. Fabricarea

Producatorul ia toate mdsurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si
monitorizarea acestuia sd asigure conformitatea echipamentelor sub presiune
fabricate cu documentatia tehnica mentionatd la pct.2 si cu cerintele aplicabile
ale prezentei Reglementari tehnice.

4. Evaluarea finala si verificari ale echipamentului sub presiune

Producatorul realizeaza o evaluare finald a echipamentului sub presiune,
supravegheat sub forma vizitelor inopinate din partea unui organism notificat
ales de producator.

Organismul notificat realizeaza controlul produselor sau dispune
efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru verificarea
calitatii controlului intern al echipamentelor sub presiune, tinind seama, printre
altele, de complexitatea tehnologica a echipamentelor sub presiune si de volumul
productiei.

Pe durata acestor vizite inopinate, organismul notificat:

a) se asigura ca producatorul procedeaza efectiv la verificarea finala in
conformitate cu pct.3.2 din anexa nr.1;

b) procedeaza la prelevarea unor esantioane de echipamente sub presiune
din spatiile de productie sau din depozite in vederea controlului. Organismul
notificat apreciazd numarul de echipamente care trebuie prelevate, precum si
necesitatea de a efectua sau de a dispune efectuarea verificarii finale, in totalitate
sau in parte, asupra esantioanelor de echipamente sub presiune.

Procedura de esantionare care va fi aplicata este menita sa stabileasca daca
procesul de fabricatie a echipamentului sub presiune se incadreaza in limitele
acceptabile, in vederea garantarii conformitatii echipamentului sub presiune.

In cazul in care unul sau mai multe echipamente sub presiune sau
ansambluri nu sint conforme, organismul notificat ia masurile adecvate.

Pe raspunderea organismului notificat, producdtorul aplicd numarul de
identificare a organismului notificat in cursul procesului de productie.
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5. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1 Producatorul aplicd marcajul CE la fiecare echipament sub presiune
care satisface cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice .

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa pentru un
model al echipamentului sub presiune si o pastreaza impreuna cu documentatia
tehnica la dispozitia autoritatilor de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani
dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia de
conformitate identifica echipamentul sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct.5 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sdu autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sd fie mentionate in mandat.

I11. Modulul B: Examinarea CE de tip

3.1. Examinarea CE de tip — tip de productie

1. Examinarea CE de tip — tip de productic — este acea parte a procedurii
de evaluare a conformitatii prin care un organism notificat examineaza proiectul
tehnic al echipamentului sub presiune si verifica si atesta daca proiectul tehnic al
echipamentului sub presiune corespunde cerintelor prezentei Reglementari
tehnice.

2. Examinarea CE de tip — tip de productie constd intr-0 evaluare a
caracterului adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub presiune prin
examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative mentionate la
pct.3, plus examinarea unui esantion, reprezentativ pentru productia luatd in
considerare, al echipamentului sub presiune in stare completa.

3. Producatorul depune o cerere pentru examinare CE de tip la un singur
organism notificat ales de acesta.

Cererea cuprinde:

a) numele si adresa producatorului, precum si numele si adresa
reprezentantului sdu autorizat daca cererea este depusa de catre acesta;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceastd cerere nu a mai fost Tnaintata
catre niciun alt organism notificat;

c) documentatia tehnica. Documentatia tehnica ofera posibilitatea evaluarii
conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice si include o analizd si o evaluare adecvate ale riscului
(riscurilor). Documentatia tehnica specificd cerintele aplicabile si vizeaza, in
masura in care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
functionarea echipamentului sub presiune.

Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;
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b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

d) o listd a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate in cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIIl aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

f) rapoartele de incercare;

g) elementele privind incercarile prevazute in cadrul fabricatieli;

h) elementele privind calificarile sau aprobarile cerute in temeiul pct.3.1.2
si 3.1.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

1) modelele reprezentative pentru productia preconizata.

Modelul poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub
presiune, cu conditia ca diferentele intre versiuni sd nu afecteze nivelul de
securitate.

Organismul notificat poate solicita modele suplimentare, in cazul in care
acest lucru este necesar pentru realizarea programului de incercare;

a) documentele justificative care arata ca solutiile de proiectare tehnica
adoptate sint adecvate. Aceste documente justificative mentioneaza orice
documente care au fost utilizate, in special atunci cind nu au fost integral aplicate
standardele armonizate relevante. Documentele justificative includ, in cazul in
care este necesar, rezultatele testelor efectuate in numele sau ori pe raspunderea
sa de laboratorul corespunzator al producatorului aplicind alte specificatii tehnice
relevante sau de un alt laborator de incercare.

4. Organismul notificat:

4.1. examineaza documentatia tehnicd si documentele justificative pentru a
evalua caracterul adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub presiune si
procedeele de fabricatie.

In special, organismul notificat:

a) evalueaza materialele atunci cind acestea nu sint conforme cu
standardele armonizate aplicabile sau cu o aprobare europeand de materiale
pentru echipamente sub presiune si verifica certificatul eliberat de producatorul
de materiale in conformitate cu pct.4.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare
tehnica;

b) aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor sau verifica daca ele au fost anterior agreate, in conformitate cu pct.3.1.2
din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;
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c) verificad daca personalul pentru asamblarea nedemontabila a pieselor si
pentru incercdrile nedistructive este calificat sau aprobat in conformitate cu
pct.3.1.2 sau 3.1.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

4.2.verifica daca modelul (modelele) a (au) fost fabricat(e) in
conformitate cu documentatia tehnica si identificd elementele care au fost
proiectate in conformitate cu cerintele aplicabile din standardele relevante
armonizate, precum si elementele care au fost proiectate, utilizind alte
specificatii tehnice relevante fara a aplica cerintele relevante ale acestor
standarde;

4.3. executd controale adecvate si teste necesare pentru a verifica daca, in
cazul in care producatorul a ales sa aplice solutiile din standardele armonizate
pertinente, acestea au fost aplicate corect;

4.4. executda examindri corespunzatoare si teste necesare pentru a verifica,
in cazul 1n care nu au fost aplicate solutiile din standardele armonizate relevante,
daca solutiile adoptate de catre producator, aplicind alte specificatii tehnice
relevante, satisfac cerintele esentiale de securitate corespunzatoare ale prezentei
Reglementari tehnice;

4.5. stabileste, de comun acord cu producatorul, locul unde vor fi efectuate
examindrile s1 incercarile.

5. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza
activitatile intreprinse, conform pct.4, precum si rezultatele acestora. Fara a
aduce atingere obligatiilor sale fatda de Ministerul Economiei, transmite
continutul acestui raport, in intregime sau partial, numai cu acordul
producatorului.

6. Atunci cind tipul este conform cu cerintele prezentei Reglementari
tehnice, organismul notificat 1i elibereazd producatorului un certificat de
examinare CE de tip — tip de productie. Fara a aduce atingere dispozitiilor pct.7,
certificatul este valabil timp de 10 ani si poate fi reinnoit, contine denumirea si
adresa producatorului, concluziile examindrii, conditiile (dacd existd) pentru
valabilitatea certificatului si datele necesare pentru identificarea tipului aprobat.

O listda a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata
certificatului, o copie a acesteia fiind pastrata de organismul notificat.

Certificatul s1 anexele acestuia contin toate informatiile relevante care
permit evaluarea conformitatii cu tipul examinat a echipamentelor sub presiune
fabricate si care permit controlul in utilizare.

In cazul in care tipul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice, organismul notificat refuza emiterea unui certificat de
examinare CE de tip — tip de productie si informeaza solicitantul in consecinta,
precizind in detaliu motivele refuzului.

7. Organismul notificat se va informa permanent in legaturd cu orice
modificari ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul
ca tipul aprobat poate sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice si stabileste daca aceste modificari necesitd investigatii
aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeazi in consecinti
producatorul.
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Producatorul informeaza organismul notificat care detine documentatia
tehnica referitoare la certificatul de examinare CE de tip — tip de productie in
legatura cu toate modificarile tipului aprobat care ar putea afecta conformitatea
echipamentului sub presiune cu cerintele esentiale de securitate ale prezentei
Reglementari tehnice sau conditiile de valabilitate a certificatului. Aceste
modificari necesitd o aprobare suplimentara sub forma unui supliment la
certificatul original de examinare CE de tip — tip de productie.

8. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei cu privire
la certificatele de examinare CE de tip — tip de productie si/sau la orice
completdri aduse acestora pe care le-a eliberat sau retras si pune la dispozitia
acestuia, periodic sau la cerere, lista acestor certificate si/sau a oricaror
completari la acestea refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu certificatele de examinare CE de tip — tip de productie si/sau orice
suplimente la acestea pe care le-a refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt
mod si, pe baza unei cereri, In legaturd cu certificatele si/sau suplimentele la
acestea pe care le-a emis.

Organismele notificate pun la dispozitie, la cerere, o copie a certificatelor
de examinare CE de tip — tip de productie si/sau a suplimentelor la acestea, o
copie a documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate.
Organismul notificat pastreaza un exemplar al certificatului de examinare CE de
tip — tip de productie, al anexelor si suplimentelor acestuia, precum si dosarul
tehnic incluzind documentatia depusda de producdtor, pind la expirarea
valabilitdtii certificatului.

9. Producatorul pastreaza la dispozitia organului de supraveghere a pietei
un exemplar al certificatului de examinare CE de tip — tip de productie, al
anexelor si al suplimentelor acestuia, Tmpreund cu documentatia tehnica, pe o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

10. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionatd la pct.3 si poate indeplini obligatiile mentionate la pct.7 s1 9, cu
conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

3.2. Examinarea CE de tip — tip de proiect

1. Examinarea CE de tip — tip de proiect este acea parte a procedurii de
evaluare a conformitdtii prin care un organism notificat examineaza proiectul
tehnic al echipamentului sub presiune si verifica si atesta daca proiectul tehnic al
echipamentului sub presiune corespunde cerintelor prezentei Reglementari
tehnice.

2. Examinarea CE de tip — tip de proiect constd intr-o evaluare a
caracterului adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub presiune prin
examinarea documentatiei tehnice si a documentelor justificative prevazute la
pct.3, fard examinarea unui model.

In cadrul acestui modul nu se utilizeazi metoda experimentald de
proiectare, prevazutd la pct.2.2.4 din anexa nr.l1 a prezentei Reglementari
tehnice.
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3. Producatorul depune o cerere de examinare CE de tip — tip de proiect la
un singur organism notificat ales de catre acesta.

Cererea cuprinde:

a) denumirea si adresa producatorului, precum si numele si adresa
reprezentantului acestuia autorizat daca cererea este depusa de catre acesta;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceasta cerere nu a mai fost inaintata
catre niciun alt organism notificat;

c) documentatia tehnica. Documentatia tehnica ofera posibilitatea evaluarii
conformitdtii echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice si include o analizd si o evaluare adecvata ale riscului
(riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in
masura 1n care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si
functionarea echipamentului sub presiune.

Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

f) elementele privind calificarile sau aprobarile cerute de pct.3.1.2 si 3.1.3
din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

g) documentele justificative care arata ca solutiile de proiectare tehnica
adoptate sint adecvate. Aceste documente justificative mentioneaza orice
documente care au fost utilizate, in special atunci ¢ind nu au fost integral aplicate
standardele armonizate relevante. Aceste documente justificative cuprind, unde
este cazul, rezultatele incercarilor efectuate de laboratorul adecvat al
producatorului sau de un alt laborator de incercare in contul si pe
responsabilitatea acestuia.

Cererea poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub
presiune, cu conditia ca diferentele intre versiuni sd nu afecteze nivelul de
securitate.

4. Organismul notificat:

4.1. examineaza documentatia tehnica si documentele justificative pentru a
evalua caracterul adecvat al proiectarii tehnice a produsului.

In special, organismul notificat:
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a) evaluecaza materialele atunci cind acestea nu sint conforme cu
standardele armonizate aplicabile sau cu o aprobare europeand de materiale
pentru echipamente sub presiune;

b) aproba procedurile in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor sau
verifica dacd ele au fost anterior aprobate, in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa
nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

4.2. efectueaza examinari adecvate pentru a verifica daca, in cazul in care
producatorul a ales sa aplice solutiile din standardele armonizate relevante,
acestea au fost aplicate corect;

4.3. efectueazd examinari adecvate pentru a verifica dacd, in cazul in care
nu s-au aplicat solutiile din standardele armonizate relevante, solutiile adoptate
de producdtor indeplinesc cerintele esentiale de securitate corespunzatoare din
prezenta Reglementare tehnica.

5. Organismul notificat intocmeste un raport de evaluare care evidentiaza
activitatile intreprinse, conform pct.4, precum si rezultatele acestora. Fara a
aduce atingere obligatiilor sale fatda de Ministerul Economiei, organismul
notificat transmite continutul acestui raport, in intregime sau partial, numai cu
acordul producatorului.

6.In cazul in care proiectul indeplineste cerintele din Reglementarea
tehnica, organismul notificat emite pentru producator un certificat de examinare
CE de tip — tip de proiect. Fara a aduce atingere dispozitiilor de la pct.7,
certificatul este valabil timp de 10 ani si poate fi reinnoit, contine denumirea si
adresa producatorului, concluziile examinarii, conditiile pentru valabilitatea
certificatului si datele necesare pentru identificarea proiectului aprobat.

O listda a partilor relevante ale documentatiei tehnice este anexata
certificatului, o copie a acesteia fiind pastrata de organismul notificat.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante care
permit evaluarea conformitatii cu proiectul examinat a echipamentelor sub
presiune fabricate si care permit controlul in utilizare.

In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice, organismul notificat refuzd emiterea unui certificat de
examinare CE de tip — tip de proiect si informeaza solicitantul in consecinta,
precizind in detaliu motivele refuzului.

7. Organismul notificat se va informa permanent in legaturd cu orice
modificari ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul
ca proiectul aprobat poate sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementdri tehnice si stabileste daca aceste modificdri necesitd
investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeazi in
consecintd producatorul.

Producatorul informeaza organismul notificat care detine documentatia
tehnica referitoare la certificatul de examinare CE de tip — tip de proiect in
legatura cu toate modificdrile proiectului aprobat care ar putea afecta
conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele esentiale de securitate ale
prezentei Reglementari tehnice sau conditiile de valabilitate a certificatului.
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Aceste modificari necesitda o aprobare suplimentara sub forma unui supliment la
certificatul original de examinare CE de tip — tip de proiect.

8. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei in legatura
cu certificatele de examinare CE de tip — tip de proiect si/sau cu orice suplimente
la acestea pe care le-a eliberat sau retras si, in mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia acestuia lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu certificatele de examinare CE de tip — tip de proiect si/sau orice
suplimente la acestea pe care le-a refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt
mod si, pe baza unei cereri, in legaturd cu certificatele si/sau suplimentele la
acestea pe care le-a emis.

Organismele notificate pun la dispozitie, la cerere, o copie a certificatelor
de examinare CE de tip — tip de proiect si/sau a suplimentelor la acestea, o copie
a documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate. Organismul
notificat pastreaza un exemplar al certificatului de examinare CE de tip — tip de
proiect, al anexelor si suplimentelor acestuia, precum si dosarul tehnic incluzind
documentatia depusa de producator, pind la expirarea valabilitatii certificatului.

9. Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei un exemplar al certificatului de examinare CE de tip — tip de proiect, al
anexelor si al suplimentelor acestuia, Tmpreund cu documentatia tehnicd, pe o
perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

10. Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionatd la pct.3 si poate indeplini obligatiile mentionate la pct.7 s1 9, cu
conditia cd acestea sa fie mentionate in mandat.

V. Modulul C2: Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern
al productiei si verificari ale echipamentului sub presiune supravegheate
la intervale aleatorii

1. Conformitatea cu tipul bazata pe controlul intern al productiei plus
verificari ale echipamentului sub presiune supravegheate la intervale aleatorii
este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin care producétorul
indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 3 si 4 si garanteaza si declara pe
raspunderea sa exclusivd cd echipamentele sub presiune in cauzd sint in
conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si satisfac
cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

Fabricarea

Producdtorul 1a toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabricatie si
monitorizarea acestuia sa asigure conformitatea echipamentului sub presiune
fabricat cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele
prezentei Reglementari tehnice care se aplica acestora.
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3. Evaluarea finala si verificari ale echipamentului sub presiune

Un organism notificat, ales de producator, realizeazd controlul produselor
sau dispune efectuarea controlului la intervale aleatorii determinate de el, pentru
verificarea calitdtii evaludrii finale si a controlului intern al echipamentelor sub
presiune, tinind seama de complexitatea tehnologica a echipamentului sub
presiune si de volumul productiei.

Organismul notificat se asigurd cd producatorul procedeaza efectiv la
evaluarea finala in conformitate cu pct.3.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica.

Se examineaza un esantion adecvat de echipamente sub presiune finale,
prelevat la fata locului de catre organismul notificat inainte de a fi introduse pe
piata, si se efectueazd incercdrile corespunzatoare, astfel cum sint identificate de
partile relevante ale standardelor armonizate, si/sau incercari echivalente aplicind
alte specificatii tehnice relevante, avind ca scop verificarea conformitatii
echipamentelor sub presiune cu cerintele relevante ale prezentei Reglementari
tehnice.

Organismul notificat apreciaza numarul de echipamente care trebuie
prelevate, precum si necesitatea de a efectua sau de a dispune efectuarea
verificarii finale, in totalitate sau in parte, asupra acestui esantion de echipamente
sub presiune.

Atunci cind o mostrd nu este conforma cu nivelul de calitate acceptabil,
organismul ia masurile adecvate.

Procedura de esantionare care va fi aplicatd este menita sa stabileasca daca
procesul de fabricatie a echipamentului sub presiune se incadreazd in limitele
acceptabile, in vederea garantarii conformitatii echipamentului sub presiune.

In cazul in care incercarile sint efectuate de citre un organism notificat,
producatorul, in timpul procesului de fabricatie si pe raspunderea organismului
notificat, aplicd numarul de identificare a organismului notificat.

4. Marcajul CE si declaratia de conformitate

4.1. Producatorul aplicd marcajul CE la fiecare echipament sub presiune
sau ansamblu in parte, care este in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare CE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice.

4.2. Producdtorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritdtilor
nationale pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului
sub presiune. Declaratia de conformitate identificd modelul de echipament sub
presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.
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5. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct.4 pot fi indeplinite de catre
reprezentantul sau autorizat, Tn numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sa fie mentionate in mandat.

V. Modulul D: Conformitatea cu tipul bazata
pe asigurarea calitatii procesului de productie

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe asigurarea calitatii procesului de
productie este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2 si 5 si garanteazd si
declara pe raspundereca sa exclusivd ca echipamentele sub presiune sau
ansamblurile in cauza sint in conformitate cu tipul descris in certificatul de
examinare CE de tip si satisfac cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari
tehnice.

2. Fabricarea

Producatorul aplicd, pentru productie, inspectia produsului finit si incercari
ale echipamentului sub presiune in cauza, un sistem de calitate agreat in
conformitate cu pct.3 si el este supus supravegherii prevazute la pct.4.

3. Sistemul de calitate

3.1. Producatorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

a) denumirea si adresa producdtorului si, in cazul in care cererea este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si
adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceasta cerere nu a mai fost inaintata
catre niciun alt organism notificat;

C) toate informatiile pertinente asupra tipului de echipament sub presiune
vizat;

d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

e) documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a certificatului de
examinare CE de tip.

3.2. Sistemul de calitate asigurda conformitatea echipamentului sub
presiune cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele
aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Documentatia sistemului de calitate trebuie sda permitd o
interpretare consecventd a programelor, planurilor, manualelor si nregistrarilor
calitatii.
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Documentatia cuprinde 1n special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor si
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a echipamentelor sub
presiune;

b) a tehnicilor, procedurilor si actiunilor sistematice corespunzatoare care
sint puse in aplicare pentru fabricatie, precum si pentru controlul si asigurarea
calitdtii, in special a modurilor de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor, autorizate in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica;

C) a examinarilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul si
dupa fabricatie si a frecventei lor;

d) a dosarelor calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobarii personalului, in special cele ale personalului pentru asamblarea
nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in conformitate cu
pct.3.1.2 s13.1.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica etc.; si

e) a mijloacelor de supraveghere care sia permitd controlul obtinerii
calitatii cerute si functionarea eficace a sistemului de calitate.

3.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
dacd acesta satisface cerintele mentionate la pct.3.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte 1n ceea ce priveste
elementele sistemelor de calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale
standardului armonizat relevant.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul si in tehnologia
relevantd pentru echipamentul sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu
privire la cerintele aplicabile ale prezentei Reglementdri tehnice. Auditul
comportd o vizitd de inspectie in instalatiile producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la pct.3.1
lit.e), pentru verificarea capacititii producdtorului de a identifica cerintele
relevante ale prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare
cu scopul de a asigura conformitatea produsului cu aceste cerinte.

Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde concluziile
procesului de audit si decizia de evaluare motivata.

3.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzator si eficient.

3.5. Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate in legatura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la pct.3.2 sau
daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producatorului. Notificarea
contine concluziile examinarii si decizia motivata privind evaluarea.
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4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate aprobat.

4.2. Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in scopul
evaludrii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite si i
furnizeaza orice informatie necesara, in special:

a) documentatia aferentd sistemului de calitate;

b) dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele wverificarilor metrologice, rapoartele despre -calificarea personalului
respectiv etc.

4.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica
dacd producdtorul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza
producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta, incit sa permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

4.4, Pe linga aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
producator. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina
pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmatorii
factori:

a) categoria de echipament sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

e) modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, dacd este
necesar, sd efectueze sau sa dispund efectuarea unor incercari ale produselor
destinate verificarii bunei functionari a sistemului de calitate. El furnizeaza
producatorului un raport asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari,
raportul de incercare.

5. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1. Producdtorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.3.1, numarul de identificare a acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care este in conformitate cu tipul descris
in certificatul de examinare CE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identifica modelul de
echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiet de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.
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6. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producdtorul pastreaza la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia prevazuta la pct.3.1;

b) modificarile prevazute la pct.3.5, astfel cum au fost aprobate;

C) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la pct.3.3, 3.5,
4.3s14.4.

7. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei cu privire
la omologarile sistemelor de calitate eliberate sau retrase si, periodic sau la
cerere, pune la dispozitia acestuia lista omologarilor sistemului de calitate pe
care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate
privind omologarile sistemelor de calitate pe care le-a refuzat, suspendat, retras
sau restrictionat in alt mod si, la cerere, privind omologarile sistemelor de
calitate pe care le-a eliberat.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului mentionate la pct.3.1, 3.5, 5 st 6 pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sdu autorizat, n numele sdu si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

V1. Modulul D1: Asigurarea calitatii procesului de productie

1. Asigurarea calitatii procesului de productie este procedura de evaluare a
conformitétii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 4
si 7 si asigura si declard pe raspunderea sa exclusivd ca echipamentele sub
presiune in cauza satisfac cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

2. Documentatia tehnica

Producatorul stabileste documentatia tehnicd. Documentatia ofera
posibilitatea evaluarii conformitdtii echipamentului sub presiune cu cerintele
relevante si include o analizd si o evaluare adecvata ale riscului (riscurilor).
Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeazad, in masura in care
acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea
produsului. Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generald a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
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specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.; si

f) rapoartele de incercare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia autoritatilor
nationale relevante pe o perioadda de 10 ani dupa introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune.

4. Fabricarea

Producatorul aplica, pentru productie, inspectia produsului finit si Tncercari
ale echipamentului sub presiune in cauza, un sistem de calitate omologat in
conformitate cu pct.5 care este supus supravegherii prevazute la pct.6.

5. Sistemul de calitate

5.1. Producdtorul depune la organismul notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

a) denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererca este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele i
adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceastd cerere nu a mai fost Tnaintata
catre niciun alt organism notificat;

C) toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub presiune
vizat;

d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

e) documentatia tehnica mentionata la pct.2.

5.2. Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Documentatia sistemului de calitate trebuie sa permita o
interpretare consecventd a programelor, planurilor, manualelor si nregistrarilor
calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor si
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a echipamentelor sub
presiune;

b) a tehnicilor, procedurilor si masurilor sistematice corespunzatoare care
sint puse in aplicare pentru fabricatie, precum si pentru controlul si asigurarea
calitatii, in special a modurilor de operare in cazul asambldrii nedemontabile a
pieselor, autorizate in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica;

C) a examinarilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul si
dupa fabricatie si a frecventei lor;
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d) a dosarelor calitatii, cum sint rapoartele de inspectie si datele
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobdrii personalului, In special cele ale personalului pentru asamblarea
nedemontabild a pieselor in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica etc.;

e) a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii
calitatii cerute pentru produs si functionarea eficace a sistemului de calitate.

5.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
dacd acesta satisface cerintele mentionate la pct.5.2. Se considera ca elementele
sistemului de calitate conforme cu standardele armonizate pertinente sint
conforme cu cerintele corespunzatoare prevazute la pct.5.2.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
are cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei echipamentului
sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice. Auditul include o vizitd de evaluare in spatiile
producatorului.

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnicd mentionatd la pct.2,
pentru a verifica capacitatea producatorului de a identifica cerintele relevante ale
prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare cu scopul de
a asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele respective.

Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde concluziile
procesului de audit si decizia de evaluare motivata.

5.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzator si eficient.

5.5. Producitorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate in legatura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la pct.5.2 sau
daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producatorului. Notificarea
contine concluziile examindrii si decizia motivata privind evaluarea.

6. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

6.1. Scopul supravegherii este de a verifica dacd producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

6.2. Producatorul autorizeazd accesul organismului notificat, in scopul
evaludrii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite si i
furnizeaza orice informatie necesara, in special:

a) documentatia aferenta sistemului de calitate;

b) documentatia tehnica prevazuta la pct.2;

c) dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului
respectiv etc.

6.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica
dacd producdtorul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza
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producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta, Incit sd permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

6.4. Pe linga aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
producator.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmatorii
factori:

a) categoria de echipament sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului;

e) modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, sd efectueze sau sa dispund efectuarea unor incercari ale produselor
destinate verificarii bunei functionari a sistemului de calitate. El furnizeaza
producatorului un raport asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari,
raportul de incercare.

7. Marcajul CE si declaratia de conformitate

7.1 Producatorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea organismului
notificat mentionat la pct.5.1, numarul de identificare al acestuia la fiecare
echipament sub presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice.

7.2 Producdtorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a
echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identificdi modelul
produsului pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiet de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

8. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producdtorul pastreazd la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia tehnica prevazuta la pct.5.1;

b) schimbarile prevazute la pct.5.5;

c) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat mentionate la
pct.5.5, 6.3 s16.4.

9. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei cu privire
la omologarile sistemelor de calitate eliberate sau retrase si, periodic sau la
cerere, pune la dispozitia acestuia lista omologarilor sistemului de calitate pe
care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

\\172.17.20.4\Operatori\Tatiana\Doc_2016\Hotariri\RT_echipament_presiune.docx



76

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate cu
privire la omologarile sistemului de calitate pe care le-a refuzat, suspendat sau
retras si, la cerere, cu privire la omologarile sistemului de calitate pe care le-a
emis.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la pct.3, 5.1, 5.5, 7 si 8 pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sau autorizat, in numele si pe raspunderea
acestuia, cu conditia cd acestea sa fie mentionate Tn mandat.

VII. Modulul E: Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea
calitatii echipamentelor sub presiune

1. Conformitatea cu tipul bazata pe asigurarea calitatii echipamentelor sub
presiune este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2 si 5 si garanteazd si
declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub presiune in cauza sint
in conformitate cu tipul descris in certificatul de examinare CE de tip si satisfac
cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

2. Fabricarea

Producdtorul aplica, pentru inspectia produsului finit si incercédri ale
echipamentului sub presiune in cauza, un sistem de calitate omologat in
conformitate cu punctul 3 si se supune supravegherii prevazute la pct.4.

3. Sistemul de calitate

3.1 Producatorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sdu de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

a) denumirea si adresa producdtorului si, in cazul in care cererea este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si
adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceastd cerere nu a mai fost Tnaintata
catre niciun alt organism notificat;

C) toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub presiune
vizat;

d) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

e) documentatia tehnica a tipului aprobat si o copie a certificatului de
examinare CE de tip.

3.2. Sistemul de calitate asigurd conformitatea produselor cu tipul descris
in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice .

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Documentatia sistemului de calitate trebuie sda permitd o
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interpretare consecventd a programelor, planurilor, manualelor si inregistrarilor
calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor,
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a produsului;

b) a controalelor si incercarilor care vor fi efectuate dupa fabricatie;

C) a dosarelor calitatii, cum sint rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobdrii personalului in cauza, in special cele ale personalului pentru
asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in
conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare
tehnica;

d) a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul functionarii
eficace a sistemului de calitate.

3.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
daca acesta satisface cerintele mentionate la pct.3.2. Acesta prezuma
conformitatea cu aceste cerinte in ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat
relevant.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul si in tehnologia
relevante pentru echipamentul sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu
privire la cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice. Auditul include
o vizitd de evaluare 1n spatiile producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionatd la pct.3.1
lit.e), pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele
relevante ale prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare
cu scopul de a asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste
cerinte.

Decizia este notificatd producatorului. Notificarea cuprinde concluziile
procesului de audit si decizia de evaluare motivata.

3.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzator si eficient.

3.5. Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate in legatura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la pct.3.2 sau
daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producdtorului. Notificarea
contine concluziile examinarii si decizia motivata privind evaluarea.

4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.
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4.2. Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in scopul
evaluarii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite si 1i
furnizeaza orice informatie necesara, in special:

a) documentatia aferenta sistemului de calitate;

b) documentatia tehnica;

c) dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele wverificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea personalului
respectiv etc.

4.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica
dacd producdtorul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza
producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta, Incit sd permitad o reevaluare completa la fiecare trei ani.

4.4. Pe linga aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
producator.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmatorii
factori:

a) categoria de echipament sub presiune;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului;

e) modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, sd efectueze sau sa dispund efectuarea unor incercari ale produselor
destinate verificarii bunei functionari a sistemului de calitate. El furnizeaza
producatorului un raport asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari,
raportul de incercare.

5. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1. Producdtorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.3.1, numarul de identificare a acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care este in conformitate cu tipul descris
in certificatul de examinare CE de tip si care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
nationale pe o perioadd de 10 ani dupd introducerea pe piata a echipamentului
sub presiune. Declaratia de conformitate identifici modelul produsului pentru
care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere
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6. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producdtorul pastreaza la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia tehnica prevazuta la pct.3.1;

b) modificarea mentionata la pct.3.5, in forma in care a fost aprobata;

C) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la pct.3.3, 3.5,
4.3 s14.4.

7. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei cu privire
la omologarile sistemelor de calitate eliberate sau retrase si, periodic sau la
cerere, pune la dispozitia acestuia lista omologarilor sistemului de calitate pe
care le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a refuzat, suspendat sau
retras si, la cerere, in legdturd cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a
emis.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producdtorului mentionate la pct.3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi
indeplinite de cétre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

VIII. Modulul E1: Asigurarea calitatii inspectiei si incercarii
echipamentului sub presiune finit

1. Asigurarea calitdtii inspectiei si incercarii echipamentului sub presiune
finit este procedura de evaluare a conformitdtii prin care producatorul
indeplineste obligatiile prevazute la pct.2, 4 si 7 si asigura si declard pe
raspunderea sa exclusiva cd echipamentele sub presiune in cauza satisfac
cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

2. Documentatia tehnica

Producétorul stabileste documentatia tehnicd. Documentatia tehnicd ofera
posibilitatea evaludrii conformitatii echipamentului sub presiune cu cerintele
relevante si include o analiza si o evaluare adecvate ale riscului (riscurilor).
Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si vizeaza, in masura 1n care
acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea, fabricarea si functionarea
echipamentului sub presiune. Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele
elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblelor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;
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d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIIl aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.; si

f) rapoartele de incercare.

3. Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia autoritatilor de
supraveghere a pietei relevante pe o perioadd de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a echipamentului sub presiune.

4. Fabricarea

Producatorul aplicd, pentru inspectia produsului finit si pentru incercari ale
echipamentului sub presiune, un sistem de calitate omologat in conformitate cu
pct.5 si supus supravegherii prevazute la pct.6.

5. Sistemul de calitate

5.1. Producatorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sau de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

a) denumirea si adresa producdtorului si, in cazul in care cererea este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si
adresa acestuia;

b) o declaratie scrisa care arata ca aceasta cerere nu a mai fost inaintata
catre niciun alt organism notificat;

C) toate informatiile pertinente asupra tipului de echipamente sub presiune
vizat;

d) documentatia privind sistemul de calitate; si

e) documentatia tehnica mentionata la pct.2.

5.2. Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

In cadrul sistemului de calitate, este examinat fiecare echipament sub
presiune si sint efectuate incercarile adecvate definite in standardul (standardele)
pertinent(e) prevazut(e) la pct.62 si 63 sau incercdri echivalente si, In special,
evaluarea finala prevazuta la pct.3.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare
tehnica pentru a asigura conformitatea acestuia cu cerintele corespunzatoare ale
prezentei Reglementari tehnice care i se aplica.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Documentatia sistemuluir de calitate trebuie sa permitd o
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interpretare consecventd a programelor, planurilor, manualelor si inregistrarilor
calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si
atributiilor personalului de conducere in materie de calitate a echipamentelor sub
presiune;

b) a modurilor de operare a asamblarilor nedemontabile ale pieselor
omologate in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare
tehnica ;

C) a controalelor si incercarilor care vor fi efectuate dupa fabricatie;

d) a dosarelor calitatii, cum sint rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobarii personalului, in special cele ale personalului pentru asamblarea
nedemontabild a pieselor in conformitate cu pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta
Reglementare tehnica;

e) a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul functionarii
eficace a sistemului de calitate.

5.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
daca acesta satisface cerintele mentionate la pct.5.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte 1n ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respecta specificatiile corespunzatoare ale
standardului armonizat relevant.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
are cel putin un membru experimentat in evaluare in domeniul si in tehnologia
relevante pentru echipamentul sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu
privire la cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice. Auditul include
o vizita de evaluare in spatiile producatorului.

Echipa de audit analizeaza documentatia tehnica mentionatd la pct.2,
pentru a verifica capacitatea producatorului de a identifica cerintele relevante ale
prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare cu scopul de
a asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu cerintele respective.

Decizia este notificata producatorului. Notificarea cuprinde concluziile
procesului de audit si decizia de evaluare motivata.

5.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzator si eficient.

5.5. Producatorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate in legatura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la pct.5.2 sau
daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producatorului. Notificarea
contine concluziile examinarii si decizia motivata privind evaluarea.
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6. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

6.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

6.2. Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in scopul
evaludrii, in spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite si i
furnizeaza orice informatie necesara, in special:

a) documentatia aferenta sistemului de calitate;

b) documentatia tehnica prevazuta la pct.2;

c) dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele wverificarilor metrologice, rapoartele despre -calificarea personalului
respectiv etc.

6.3. Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica
daca producdtorul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza
producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta incit sa permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

6.4. Pe linga aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
producator. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina
pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmatorii
factori:

a) categoria echipamentului;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului;

e) modificarile semnificative 1n organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, sd efectueze sau sa dispund efectuarea unor incercari ale produselor
destinate verificarii bunei functionari a sistemului de calitate. El furnizeaza
producatorului un raport asupra vizitei si, daca au fost efectuate incercari,
raportul de incercare.

7. Marcajul CE si declaratia de conformitate

7.1. Producdtorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.5.1, numarul de identificare a acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

7.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisda pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identifica modelul de
echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.
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8. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia tehnica prevazuta la pct.5.1;

b) modificarea mentionata la pct.5.5, in forma 1n care a fost aprobata;

C) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la pct.5.3, 5.5,
6.3 51 6.4.

9. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei cu privire
la omologarile sistemelor de calitate eliberate sau retrase si, periodic sau la
cerere, pune la dispozitia acestuia lista aprobarilor sistemului de calitate pe care
le-a refuzat, suspendat sau restrictionat in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a refuzat, suspendat sau
retras si, la cerere, in legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a
emis.

10. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului cuprinse la pct.3, 5.1, 5.5, 7 st 8 pot fi
indeplinite de catre reprezentantul sdau autorizat, in numele si pe raspunderea
acestuia, cu conditia ca acestea sa fie mentionate in mandat.

IX. Modulul F: Conformitatea cu tipul bazata pe verificarea
echipamentelor sub presiune

1. Conformitatea cu tipul bazatd pe verificarea echipamentelor sub
presiune este acea parte din procedura de evaluare a conformitatii prin care
producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2 si 5 si asigurd si declara
pe raspunderea sa exclusivd cd echipamentul sub presiune in cauza, care a fost
supus dispozitiilor de la pct.3, este conform cu tipul descris in certificatul de
examinare CE de tip si indeplineste cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice.

2. Fabricarea

Producétorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si
monitorizarea sa sa asigure conformitatea produselor fabricate cu tipul aprobat
descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

3. Verificarea

Un organism notificat ales de producator efectueazd examindrile si
incercarile adecvate in scopul verificarii conformitatii echipamentelor sub
presiune cu tipul aprobat descris in certificatul de examinare CE de tip si cu
cerintele corespunzdtoare ale prezentei Reglementari tehnice.
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Examindrile si incercérile pentru verificarea conformitétii echipamentului
sub presiune cu cerintele relevante se desfasoard prin examinarea si incercarea
fiecarui produs, in conditiile specificate la pct.4.

4. Verificarea conformititii prin control si incercare a tuturor
echipamentelor sub presiune

4.1. Toate echipamentele sub presiune se examineaza individual si fac
obiectul incercarilor adecvate definite in standardul (standardele) armonizat(e)
relevant(e) sau al incercarilor echivalente in scopul verificarii conformitatii cu
tipul autorizat si descris in certificatul de examinare CE de tip si cu cerintele
adecvate ale prezentei directive. In absenta unui astfel de standard armonizat,
organismul notificat in cauza decide cu privire la testele corespunzatoare ce vor
fi efectuate.

In special, organismul notificat:

a) verifica daca personalul pentru asamblarea nedemontabila a pieselor si
pentru incercdri nedistructive este calificat sau aprobat in conformitate cu
pct.3.1.2 s1 3.1.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

b) verifica certificatul eliberat de producatorul materialului in conformitate
cu pct.4.3 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

c) efectucaza sau dispune efectuarea vizitei finale si a probelor prevazute
in anexa nr.1 pct.3.2 si examineaza, daca este cazul, dispozitivele de siguranta.

4.2. Organismul notificat emite un certificat de conformitate referitor la
examindrile si Incercarile efectuate si aplica sau dispune aplicarea numarului sau
de identificare sub responsabilitatea sa pe fiecare echipament sub presiune
autorizat.

Producatorul pastreazd certificatele de conformitate la dispozitia
autoritatilor nationale, in scopul inspectiei de catre acestea, pe o perioada de 10
ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune.

5. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1. Producdtorul aplica marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.3, numarul de identificare al acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care este in conformitate cu tipul
autorizat descris in certificatul de examinare CE de tip si care satisface cerintele
aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritdtilor
nationale pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului
sub presiune. Declaratia de conformitate identificd modelul de echipament sub
presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

In cazul in care organismul notificat mentionat la pct.3 este de acord,
producatorul poate aplica pe echipamentul sub presiune si numarul de
identificare a organismului notificat, sub responsabilitatea organismului notificat.
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6. In cazul in care organismul notificat este de acord si sub
responsabilitatea acestuia, producadtorul poate aplica pe echipamentele sub
presiune numarul de identificare a organismului notificat, in cursul procesului de
fabricatie.

7. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului pot fi indeplinite de catre reprezentantul siu
autorizat, Tn numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate Tn mandat. Reprezentantul autorizat nu poate sd indeplineasca
obligatiile producatorului mentionate la pct.2.

X. Modulul G: Conformitatea bazata pe verificarea
unitatii de produs

1. Conformitatea bazata pe verificarea unitdtii de produs este procedura de
evaluare a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute
la pct.2, 3 si 5 si garanteaza si declard pe rdaspunderea sa exclusiva ca
echipamentul sub presiune in cauza, care se supune dispozitiilor pct.4, este in
conformitate cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

2. Documentatia tehnica

Producdtorul intocmeste documentatia tehnicd si o pune la dispozitia
organismului notificat mentionat la pct.4.

Documentatia oferd posibilitatea evaluarii conformitétii echipamentului
sub presiune cu cerintele relevante si include o analiza si o evaluare adecvate ale
riscului (riscurilor). Documentatia tehnica specifica cerintele aplicabile si
vizeazd, in mdsura in care acest lucru este relevant pentru evaluare, proiectarea,
fabricarea si functionarea echipamentului sub presiune.

Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generald a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;
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f) rapoartele de incercare;

g) elementele adecvate privind calificarea procedeelor de fabricatie si de
control, precum si calificarile sau aprobarile personalului corespunzator in
conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa nr.1.

Producatorul mentine documentatia tehnica la dispozitia autoritatilor de
supraveghere a pietei relevante pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe
piatd a echipamentului sub presiune.

3. Fabricarea

Producatorul ia toate masurile necesare pentru ca procesul de fabricatie si
monitorizarea lui sa asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat
cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

4. Verificarea

Un organism notificat ales de producadtor efectueazd examinari si incercari
adecvate, asa cum sint prevdazute in standardul (standardele) armonizat(e)
relevant(e), si/sau 1incercari echivalente, pentru a verifica conformitatea
echipamentului sub presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari
tehnice sau dispune efectuarea acestora. In absenta unui astfel de standard
armonizat, organismul notificat in cauzd decide cu privire la testele
corespunzatoare ce vor fi efectuate aplicind alte specificatii tehnice.

In special, organismul notificat:

a) examineaza documentatia tehnicd in ceea ce priveste proiectarea,
precum si procedeele de fabricatie;

b) evalueaza materialele utilizate atunci cind acestea nu sint conforme cu
standardele armonizate aplicabile sau cu o aprobare europeana de materiale
pentru echipamente sub presiune si verifica certificatul eliberat de producatorul
de materiale in conformitate cu pct.4.3 din anexa nr.1;

C) aproba modurile de operare in cazul asamblarilor nedemontabile ale
pieselor sau verificd daca ele au fost anterior omologate, in conformitate cu
pct.3.1.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

d) verifica aprobarile sau calificarile prevazute la pct.3.1.2 si 3.1.3 din
anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica;

e) procedeaza la examinarea finald prevazuta la pct.3.2.1 din anexa nr.1 la
prezenta Reglementare tehnicd, efectueazd sau dispune efectuarea probei
prevazute la pct.3.2.2 din anexa nr.1 la prezenta Reglementare tehnica si
examineaza, daca este cazul, dispozitivele de siguranta.

Organismul notificat emite un certificat de conformitate referitor la
examindrile s1 incercarile efectuate si aplicd sau dispune aplicarea numarului sau
de identificare sub responsabilitatea sa pe echipamentul sub presiune autorizat.
Producatorul pastreaza la dispozitia autoritatilor nationale certificatele de
conformitate timp de 10 ani dupa introducerea pe piatd a echipamentului sub
presiune.
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5. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1. Producatorul aplica marcajul CE i, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.4, numarul de identificare al acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisa si o
pastreaza la dispozitia autoritdtilor de supraveghere a pietei pe o perioada de 10
ani dupd introducerea pe piatd a echipamentului sub presiune. Declaratia de
conformitate identifica echipamentul sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor de supraveghere a pietei, la cerere.

6. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului stabilite la pct.2 si 5 pot fi indeplinite de cétre
reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea sa, cu conditia ca
acestea sd fie mentionate in mandat.

XI. Modulul H: Conformitatea bazata
pe asigurare totala a calitatii

1. Conformitatea bazata pe asigurarea completa a calitdtii este procedura
de evaluare a conformitatii prin care producdtorul indeplineste obligatiile
prevazute la pct.2 si 5 si asigurd si declard pe rdspunderea sa exclusivd ca
echipamentele sub presiune in cauza satisfac cerintele prezentei Reglementari
tehnice care li se aplica.

2. Fabricarea

Producatorul pune in aplicare un sistem de calitate omologat pentru
proiectarea, fabricatia, inspectia produsului finit si incercari ale echipamentului
sub presiune, asa cum se specifica la pct.3, si se supune supravegherii prevazute
la pct.4.

3. Sistemul de calitate

3.1 Producatorul prezinta organismului notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sdu de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si
adresa acestuia;

2) documentatia tehnica pentru cite un model din fiecare tip de echipament
sub presiune care urmeazd a fi fabricat. Documentatia tehnica cuprinde
urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;
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c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

f) rapoartele de incercare;

g) documentatia privind sistemul de calitate; si

h) o declaratie scrisa potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost inaintata si
altui organism notificat.

3.2 Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub presiune
cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Respectiva documentatie despre sistemul de calitate permite o
interpretare uniforma a programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitétii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor referitoare la calitate si a structurii organizatorice, a
responsabilitatilor si atributiilor personalului de conducere cu privire la calitatea
produselor si a proiectarii;

b) a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care vor fi
aplicate si, atunci Cind standardele armonizate relevante nu vor fi aplicate 1n
intregime, a mijloacelor care sint utilizate pentru ca cerintele esentiale ale
prezentei Reglementari tehnice care se aplica echipamentului sub presiune sa fie
respectate;

c) a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a procedurilor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul proiectdrii echipamentului sub
presiune, care apartine tipului de produs vizat, in special in ceea ce priveste
materialele prevazute la pct.4 din anexa nr.1;

d) a tehnicilor, procedurilor si actiunilor sistematice corespunzatoare care
vor fi puse in aplicare pentru fabricatie, in special modurile de operare in cazul
asamblarii nedemontabile a pieselor omologate In conformitate cu pct.3.1.2 din
anexa nr.1, precum si pentru controlul s1 asigurarea calitatii;

e) a controalelor si incercarilor care sint efectuate inainte, in timpul si dupa
fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

f) a dosarelor calitatii, cum sint rapoartele de inspectie si datele privind
incercdrile, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobarii personalului 1n cauzd, in special cele ale personalului pentru
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asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in
conformitate cu pct.3.1.2 si 3.1.3 din anexa nr.1 etc.;

g) a mijloacelor de supraveghere care sa permita controlul obtinerii
calitatii cerute pentru proiect si echipamentul sub presiune si functionarea eficace
a sistemului de calitate.

3.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
dacd acesta satisface cerintele mentionate la pct.3.2. Acesta prezuma
conformitatea cu aceste cerinte In ceea ce priveste elementele sistemului de
calitate care respectd specificatiile corespunzatoare ale standardului armonizat
relevant.

Pe linga experienta in sisteme de management al calitatii, echipa de audit
are cel putin un membru experimentat in evaluarea tehnologiei echipamentului
sub presiune respectiv, precum si cunostinte cu privire la cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice. Auditul include o vizitd de evaluare in spatiile
producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la pct.3.1
subpct.2) pentru verificarea capacitatii producatorului de a identifica cerintele
aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare
cu scopul de a asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste
cerinte.

Decizia este notificatd producatorului sau reprezentantului autorizat al
acestuia. Notificarea cuprinde concluziile procesului de audit si decizia de
evaluare motivata.

3.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzadtor si eficient.

3.5. Producitorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate 1n legdtura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza orice modificari propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la pct.3.2 sau
daca este necesara o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producdtorului. Notificarea
contine concluziile examindrii si decizia motivata privind evaluarea.

4. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

4.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

4.2. Producatorul autorizeaza accesul organismului notificat, in scopul
evaludrii, la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite si ii
furnizeaza orice informatie necesara, in special:

a) documentatia aferenta sistemului de calitate;

b) dosarele calitatii prevazute de partea sistemului de calitate destinata
proiectarii, cum sint rezultatele analizelor, ale calculelor, ale incercarilor etc.;

c) dosarele calitatii prevazute de partea sistemului de calitate consacrata
fabricatiei, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele privind incercarile, datele
de verificare metrologica, rapoartele despre calificarea personalului respectiv etc.

\\172.17.20.4\Operatori\Tatiana\Doc_2016\Hotariri\RT_echipament_presiune.docx



90

4.3. Organismul notificat efectueaza misiuni de audit periodice pentru a se
asigura ca producdtorul mentine si aplica sistemul de calitate si furnizeaza
producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta, Incit sa permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

4.4. In plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producatorului.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmadtorii
factori:

a) categoria echipamentului;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

e) modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Pe durata acestor vizite organismul notificat, daca este necesar, poate
efectua incercari ale produsului sau dispune efectuarea acestora, pentru a verifica
daca sistemul de calitate functioneazd corect. Organismul notificat prezintda
producatorului un raport al vizitei si, in cazul in care au fost efectuate incercari,
un raport de incercari.

S. Marcajul CE si declaratia de conformitate

5.1. Producdtorul aplicda marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.3.1, numarul de identificare a acestuia la
fiecare echipament sub presiune 1n parte care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

5.2. Producatorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identifica modelul de
echipament sub presiune pentru care a fost intocmita.

Un exemplar al declaratiet de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

6. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producdtorul pastreaza la dispozitia autoritdtilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia tehnica prevazuta la pct.3.1;

b) documentatia privind sistemul de calitate mentionata la pct.3.1;

c) modificarile prevazute la pct.3.4, astfel cum au fost aprobate;

d) deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la pct.3.3, 3.4,
4.3s14.4.
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7. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei in legatura
cu aprobadrile sistemului de calitate eliberate sau retrase si, in mod periodic sau la
cerere, pune la dispozitia acestuia lista aprobarilor sistemului de calitate refuzate,
suspendate sau restrictionate 1n alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a refuzat, suspendat sau
retras si, la cerere, in legatura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a
emis.

8. Reprezentantul autorizat

Obligatiile producatorului mentionate la pct.3.1, 3.5, 5 si 6 pot fi
indeplinite de cétre reprezentantul sau autorizat, in numele sau si pe raspunderea
sa, cu conditia ca acestea sa fie mentionate Tn mandat.

XII. Modulul H1: Conformitatea bazata pe asigurarea
totala a calitatii plus examinarea proiectului

1. Conformitatea bazata pe asigurarea totald a calitdtii plus examinarea
proiectului si supravegherea speciald a evaluarii finale este procedura de evaluare
a conformitatii prin care producatorul indeplineste obligatiile prevazute la pct.2
si 6 si asigurd si declara pe raspunderea sa exclusiva ca echipamentele sub
presiune in cauza satisfac cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

2. Fabricarea

Producatorul opereazd un sistem de calitate aprobat pentru proiectarea,
fabricarea si inspectia produselor finite si incercarea produselor in cauza, astfel
cum se specifica la pct.3, si se supune supravegherii specificate la pct.5. Se
examineaza caracterul adecvat al proiectului tehnic al echipamentului sub
presiune, conform dispozitiilor de la pct.4.

3. Sistemul de calitate

3.1. Producatorul prezintd organismului notificat ales de el o cerere de
evaluare a sistemului sdu de calitate pentru echipamentul sub presiune in cauza.

Cererea cuprinde:

1) denumirea si adresa producatorului si, in cazul in care cererea este
depusa de catre reprezentantul autorizat, se precizeaza, de asemenea, numele si
adresa acestuia;

2) documentatia tehnica pentru cite un model din fiecare tip de echipament
sub presiune care urmeazd a fi fabricat. Documentatia tehnica cuprinde
urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si scheme ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;
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d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o lista a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale examinarilor efectuate etc.;

f) rapoartele de incercare;

g) documentatia referitoare la sistemul de calitate;

h) o declaratie scrisa potrivit careia aceeasi cerere nu a mai fost Tnaintata si
altui organism notificat.

3.2. Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de producator trebuie
documentate in mod sistematic si ordonat, sub forma unor politici, proceduri si
instructiuni scrise. Documentatia sistemului de calitate trebuie sa permitd o
interpretare consecventd a programelor, planurilor, manualelor si nregistrarilor
calitatii.

Documentatia cuprinde in special o descriere adecvata:

a) a obiectivelor referitoare la calitate si a structurii organizatorice, a
responsabilitatilor si atributiilor personalului de conducere cu privire la calitatea
produselor si a proiectarii;

b) a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv standardele, care
urmeaza sa fie aplicate si, daca standardele armonizate relevante nu sint aplicate
in totalitate, mijloacele care urmeaza sda fie utilizate pentru asigurarea
conformitatii cu cerintele esentiale de securitate din prezenta Reglementare
tehnica aplicabile echipamentelor sub presiune;

c) a tehnicilor de control si de verificare a proiectarii, a procedurilor si
actiunilor sistematice care vor fi utilizate in cazul proiectarii echipamentului sub
presiune, care apartin tipului de echipament sub presiune vizat, in special in ceea
ce priveste materialele prevazute la pct.4 din anexa nr.1;

d) a tehnicilor, procedurilor si actiunilor sistematice corespunzatoare care
vor fi puse in aplicare pentru fabricatie, in special modurile de operare in cazul
asamblarii nedemontabile a pieselor omologate In conformitate cu pct.3.1.2 din
anexa nr.1, precum si pentru controlul si asigurarea calitatii;

e) a examinarilor si incercarilor care se efectueaza inainte, in timpul si
dupa fabricatie si a frecventei lor;

f) a dosarelor calitatii, cum sint rapoartele de inspectie si datele privind
incercadrile, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobdrii personalului 1n cauzd, in special cele ale personalului pentru
asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in
conformitate cu pct.3.1.2 si 3.1.3 din anexa nr.1 etc.;
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g) a mijloacelor de supraveghere care sa permita controlul obtinerii
calitatii cerute pentru proiect si echipamentul sub presiune si functionarea eficace
a sistemului de calitate.

3.3. Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a stabili
daca acesta satisface cerintele mentionate la pct.3.2.

Acesta prezuma conformitatea cu aceste cerinte 1n ceea ce priveste
elementele sistemului de calitate care respectd specificatiile corespunzatoare ale
standardului armonizat relevant. Pe linga experienta in sisteme de management
al calitatii, echipa de audit detine cel putin un membru cu experientd de evaluare
in domeniul echipamentelor sub presiune relevante si al tehnologiei
echipamentelor sub presiune in cauza si cunostinte ale cerintelor aplicabile din
prezenta Reglementare tehnica. Auditul include o vizitd de evaluare in spatiile
producatorului.

Echipa de audit analizeazd documentatia tehnicd mentionata la pct.3.1
subpct.2) pentru verificarea capacitatii producdtorului de a identifica cerintele
aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice si de a realiza examinarile necesare
cu scopul de a asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu aceste
cerinte.

Decizia este notificatd producdtorului sau reprezentantului autorizat al
acestuia.

Notificarea cuprinde concluziile procesului de audit si decizia de evaluare
motivata.

3.4. Producatorul se angajeaza sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul de calitate aprobat si sa 1l mentind corespunzator si eficient.

3.5. Producétorul informeaza organismul notificat care a aprobat sistemul
de calitate 1n legdtura cu orice intentie de modificare a sistemului de calitate.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si decide daca
sistemul de calitate modificat va continua sa satisfaca cerintele mentionate la
pct.3.2 sau dacd este necesard o reevaluare.

Organismul notificat comunica decizia sa producatorului. Notificarea
contine concluziile examindrii si decizia motivata privind evaluarea.

3.6. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei in
legaturd cu aprobarile sistemului de calitate eliberate sau retrase si, in mod
periodic sau la cerere, pune la dispozitia acestuia lista aprobarilor sistemului de
calitate refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legdtura cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a refuzat, suspendat sau
retras si, la cerere, In legdturd cu aprobarile sistemului de calitate pe care le-a
emis.

4. Examinarea proiectului

4.1. Producdtorul depune o cerere de examinare a proiectului pentru
fiecare echipament sub presiune care nu este acoperit de o examinare anterioara a
proiectului de cétre organismul notificat mentionat la pct.3.1.
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4.2. Cererea permite Intelegerea proiectului, a fabricatiei si a functionarii
echipamentului sub presiune si permite evaluarea conformitdtii cu cerintele
aplicabile ale prezentei Reglementari tehnice. Cererea include:

1) denumirea si adresa producatorului;

2) o declaratie scrisa care aratd ca aceasta cerere nu a mai fost Tnaintata
catre niciun alt organism notificat;

3) documentatia tehnica. Documentatia permite evaluarea echipamentului
sub presiune din punctul de vedere al conformitdtii cu cerintele relevante si
include o analizd adecvata si o evaluare a riscului (riscurilor). Documentatia
tehnica specifica cerintele aplicabile si acopera, in masura in care acest lucru este
relevant pentru evaluarea, proiectarea si functionarea echipamentului sub
presiune. Documentatia tehnica cuprinde urmatoarele elemente:

a) o descriere generala a echipamentului sub presiune;

b) desene de conceptie si executie si diagrame ale componentelor, ale
subansamblurilor, ale circuitelor etc.;

c) descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si diagramelor
respective, precum si a functionarii echipamentului sub presiune;

d) o lista a standardelor armonizate aplicate, integral sau partial, ale caror
referinte au fost publicate in Jurnalul Oficial al Uniunii Europene, sau a
standardelor internationale sau nationale mentionate la cap.VIII, iar in cazurile in
care respectivele standarde armonizate sau standarde internationale ori nationale
nu au fost aplicate, descrierile solutiilor adoptate pentru indeplinirea cerintelor
esentiale de securitate ale prezentei Reglementari tehnice, inclusiv o listd a altor
specificatii tehnice relevante aplicate. In cazul unor standarde armonizate sau al
unor standarde internationale mentionate la cap.VIII aplicate partial,
documentatia tehnica mentioneaza acele parti care au fost aplicate;

e) rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.; si

f) rapoartele de incercare;

g) documente justificative privind caracterul adecvat al desenului tehnic.
Aceste dovezi suplimentare mentioneaza orice documente care au fost utilizate,
in special atunci cind standardele armonizate relevante nu au fost pe deplin
aplicate, si includ, in functie de necesitate, rezultatele incercarilor efectuate de
laboratorul corespunzator al producatorului sau de un alt laborator de incercari in
numele si sub responsabilitatea producatorului.

4.3. Organismul notificat examineaza cererea si, in cazul in care proiectul
corespunde cerintelor prezentei Reglementdri tehnice care se aplica
echipamentului sub presiune, emite pentru producator un certificat de examinare
CE a proiectului. Certificatul contine denumirea si adresa producatorului,
concluziile examinarii, conditiile (daca existd) de valabilitate si datele necesare
de identificare a proiectului aprobat. Certificatul poate avea atagate una sau mai
multe anexe.

Certificatul si anexele acestuia contin toate informatiile relevante care
permit evaluarea conformitatii produselor fabricate cu proiectul examinat si care
permit controlul in utilizare, in functie de caz.
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In cazul in care proiectul nu satisface cerintele aplicabile ale prezentei
Reglementari tehnice, organismul notificat refuza emiterea unui certificat de
examinare a proiectului si informeaza solicitantul in consecintd, precizind in
detaliu motivele refuzului.

4.4, Organismul notificat se informeaza permanent in legatura cu orice
modificari ale stadiului actual al tehnologiei general recunoscut care indica faptul
ca proiectul aprobat poate sd nu mai fie conform cu cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice si stabileste daca aceste modificari necesitd
investigatii aprofundate. In acest caz, organismul notificat informeaza in
consecintd producatorul.

Producatorul tine la curent organismul notificat care a emis certificatul de
examinare CE a proiectului in legatura cu orice modificare a proiectului aprobat
care ar putea afecta conformitatea cu cerintele esentiale de securitate ale
prezentei Reglementari tehnice sau conditiile de valabilitate a certificatului.
Aceste modificari necesita o aprobare suplimentara — din partea organismului
notificat care a emis certificatul de examinare CE a proiectului — sub forma unui
supliment la certificatul de examinare CE a proiectului original.

4.5. Fiecare organism notificat informeaza Ministerul Economiei 1in
legatura cu certificatele de examinare CE a proiectului si/sau cu orice suplimente
la acestea pe care le-a eliberat sau retras si, in mod periodic sau la cerere, pune la
dispozitia acestuia lista certificatelor si/sau a oricaror suplimente la acestea
refuzate, suspendate sau restrictionate in alt mod.

Fiecare organism notificat informeaza celelalte organisme notificate in
legatura cu certificatele de examinare CE a proiectului si/sau orice suplimente la
acestea pe care le-a refuzat, retras, suspendat sau restrictionat in alt mod si, la
cerere, in legatura cu certificatele si/sau suplimentele la acestea pe care le-a emis.

Organismele notificate pun la dispozitie, la cerere, o copie a certificatelor
de examinare CE a proiectului si/sau a suplimentelor acestora, o copie a
documentatiei tehnice si a rezultatelor examindrilor efectuate de organismul
notificat.

Organismul notificat pastreaza un exemplar al certificatului de examinare
CE a proiectului, al anexelor si suplimentelor acestuia, precum si dosarul tehnic
incluzind documentatia depusa de producator pe o perioadad care dureaza pina la
expirarea valabilitatii certificatului.

4.6. Producatorul pastreaza la dispozitia autoritdtilor de supraveghere a
pietei un exemplar al certificatului de examinare CE a proiectului, al anexelor si
al suplimentelor acestuia, impreuna cu documentatia tehnica, pe o perioada de 10
ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub presiune.

5. Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat.

5.1. Scopul supravegherii este de a verifica daca producatorul indeplineste
corect obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

5.2. In scopul evaluirii, producatorul permite organismului notificat
accesul la locurile de proiectare, fabricatie, inspectie, incercare si de depozitare si
oferd acestuia toate informatiile necesare, in special:
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a) documentatia aferenta sistemului de calitate;

b) inregistrarile calitatii, astfel cum sint prevazute in partea sistemului de
calitate destinata proiectarii, de exemplu, rezultate ale analizelor, calculelor,
incercarilor etc.;

C) inregistrarile calitatii, astfel cum sint prevazute in partea sistemului de
calitate destinatd fabricatiei, de exemplu, rapoarte de inspectie si date privind
incercarile, date ale verificarilor metrologice, rapoarte privind calificarea
personalului in cauza etc.

5.3. Organismul notificat efectueaza misiuni de audit periodice pentru a se
asigura ca producdtorul mentine si aplicd sistemul de calitate si furnizeaza
producatorului un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel
prevazuta Incit sd permita o reevaluare completa la fiecare trei ani.

5.4. In plus, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la sediul
producatorului.

Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor determina pe
baza unui sistem de control prin vizite gestionat de organismul notificat. In
sistemul de control prin vizite sint luati in considerare in special urmatorii
factori:

a) categoria echipamentului;

b) rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

C) necesitatea de a asigura monitorizarea masurii (masurilor) de corectie;

d) conditiile speciale legate de aprobarea sistemului;

e) modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Pe durata acestor vizite organismul notificat, poate efectua incercari ale
produsului sau dispune efectuarea acestora, pentru a verifica daca sistemul de
calitate functioneaza corect. Organismul notificat prezintd producdtorului un
raport al vizitei si, in cazul 1n care au fost efectuate incercari, un raport de
incercari.

5.5. Supravegherea speciala a evaluarii finale

Verificarea finald prevazuta la pct.3.2 din anexa nr.1 face obiectul unei
supravegheri si mai atente sub forma de vizite inopinate din partea organismului
notificat. In cadrul acestor vizite, organismul notificat procedeazi la controale
asupra echipamentelor sub presiune.

Organismul notificat prezintd producatorului un raport al vizitei si, in
cazul in care au fost efectuate Incercari, un raport de incercari.

6. Marcajul CE si declaratia de conformitate

6.1. Producdtorul aplicd marcajul CE si, sub responsabilitatea
organismului notificat mentionat la pct.3.1, numdrul de identificare a acestuia la
fiecare echipament sub presiune in parte care satisface cerintele aplicabile ale
prezentei Reglementari tehnice.

6.2. Producdtorul intocmeste o declaratie de conformitate scrisd pentru
fiecare model de echipament sub presiune si o pastreaza la dispozitia autoritatilor
de supraveghere a pietei pe o perioada de 10 ani dupd introducerea pe piatd a
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echipamentului sub presiune. Declaratia de conformitate identifica modelul
echipamentului sub presiune pentru care a fost intocmitd si mentioneaza numarul
certificatului de examinare CE a proiectului.

Un exemplar al declaratiei de conformitate este pus la dispozitia
autoritatilor relevante, la cerere.

7. Pe o perioada de 10 ani dupa introducerea pe piata a echipamentului sub
presiune, producdtorul pastreaza la dispozitia autoritatilor de supraveghere a
pietei:

a) documentatia privind sistemul de calitate mentionata la pct.3.1;

b) modificarea mentionata la pct.3.5, in forma in care a fost aprobata;

c) deciziile si rapoartele din partea organismului notificat mentionate la
pct.3.5,5.3 s15.4.

8. Reprezentantul autorizat

Reprezentantul autorizat al producatorului poate depune cererea
mentionata la pct.4.1 si 4.2 si poate indeplini obligatiile cuprinse la pct.3.1, 3.5,
4.4, 4.6, 6 si 7, in numele sdu si pe raspunderea sa, cu conditia ca acestea sa fie
mentionate in mandat.
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Anexanr.4
la Reglementarea tehnica privind
punerea la dispozitie pe piata
a echipamentelor sub presiune

DECLARATIE DE CONFORMITATE
(Nr. XXXX)

1. Echipament sub presiune sau ansamblul sub presiune (numarul
produsului, al tipului, al lotului sau numarul de serie).

2. Denumirea si adresa producatorului si, dupa caz, ale reprezentantului
autorizat al acestuia.

3. Declaratia de conformitate este emisa pe raspunderea exclusivd a
producatorului.

4. Obiectul declaratiei (identificarea echipamentului sau a ansamblului sub
presiune permitind trasabilitatea). Daca este necesar pentru identificarea unui
echipament sau ansamblu sub presiune, se poate adauga o imagine:

a) descrierea echipamentului sub presiune sau a ansamblului;

b) procedura de evaluare a conformitatii aplicata;

c) pentru ansambluri, descrierea echipamentelor sub presiune din care sint
constituite, precum si procedurile aplicate la evaluarea conformitatii.

5. Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu
reglementarea tehnica aplicabila.

6. Trimiteri la standardele armonizate relevante folosite sau trimiteri la
celelalte specificatii tehnice in legatura cu care se declard conformitatea.

7. Organismul notificat implicat (denumire, numar) care a efectuat
(descrierea interventiei) si a emis certificatul.

8. Informatii suplimentare:
Semnat pentru si in numele:
(locul si data emiterii):

(numele, functia) (semnatura):
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NOTA
la proiectul Hotéririi Guvernului cu privire la aprobarea Reglementirii tehnice
privind punerea la dispozitie pe piati a echipamentelor sub presiune

1. Temei pentru elaborare:

Proiectul Hotaririi Guvernului cu privire la aprobarea Reglementarii tehnice privind
punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune (in continuare —
Reglementare tehnicd) vine sa transpund in legislatia nationala Directiva 2014/68/UE a
Parlamentului European si a Consiliutui din 15 mai 2014 privind armonizarea legislatiei
statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piati a echipamentelor sub
presiune, publicata in Jurnalul Oficial al Unijunii Europene, L 189 din 27.06.2014, p.164.

Legea nr.235 din 01.12.2011 privind activititile de acreditare si de evaluare a
conformitatii la art.18 alin.(1) si conform pct.18 din anexa nr.3 la legea prenotata,
stabileste domeniile in care evaluarea conformititii produselor este obligatorie, respectiv
echipamentelor sub presiune, care intrd in categoria produselor pentru care trebuie s
existe cerinfe esentiale stabilite in reglementirile tehnice respective, in conformitate cu
art.4 alin.(6) din Legea nr.420-XVI din 22 decembrie 2006 privind activitatea de
reglementare tehnicd, precum si apropierea reglementirilor tehnice, standardelor si in
scopul realizdrii prevederilor Planului national de actiuni pentru implementarea
Acordului de Asociere Republica Moldova — Uniunea Europeani pentru anii 2014-2016,
aprobat prin Hotdrirea Guvernului nr.808 din 7 octombrie 2014 (Monitorul Oficial al
Republicii Moldova, 2014, nr.297-309, art.851), cu modificirile §i completarile
ulterioare.

2. Generalitati

Directiva 2014/68/UE privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la
punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor sub presiune abroga Directiva 97/23/CE
a Parlamentului European si a Consiliului din 29 mai 1997 de apropiere a legislatiilor
statelor membre referitoare la echipamentele sub presiune (JO L 181, 9.7.1997, p. 1).
Este de mentionat faptul ci, Directiva 97/23/CE este inclusa in Anexa XVI la Acordul
de Asociere dintre Uniunea Europeand si Comunitatea Europeand a Energiei Atomice si
statele membre ale acestora, fiind directivd bazati pe principiile noii abordari care
previd marcajul CE.

3. Esenta proiectului:

Directiva 97/23/CE prevede clasificarea fluidelor continute in echipamentele sub
presiune, drept periculoase sau nu, in conformitate cu Directiva 67/548/CEE privind
apropicerea actelor cu putere de lege si a actelor administrative referitoare la clasificarea,
ambalarea si etichetarea substantelor periculoase.

in anul 2008 la nivelul Uniunii Europene a fost adoptat Regulamentul (CE)
nr.1272/2008 privind clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si a
amestecurilor care inlocuieste de la 1 iunie 2015 Directiva 67/548/CEE, fiind necesari
prin urmare adaptarea dispozitiilor privind clasificarea fluidelor din Directiva 97/23/CE
la cerintele stabilite de Regulamentul (CE) nr.1272/2008.

in acest context, in anul 2014 a fost adoptatd Directiva 2014/68/UE privind
armonizarea legislatiilor statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piati a
echipamentelor sub presiune care abrogd Directiva 97/23/CE si care are drept scop
alinierea prevederilor acesteia la dispozitiile Deciziei noului cadru legislativ si la
cerintele stabilite de Regulamentul (CE) nr.1272/2008.




Pe cale de consecinti, pentru a asigura transpunerea in legislatia nationald a
Directivei 2014/68/UE a fost necesars elaborarea prezentului proiect de Hotirare a
Guvernului privind stabilirea conditiilor pentru punerea la dispozitie pe piatd a
echipamentelor sub presiune.

Proiectul propus se referi la echipamentele sub presiune si ansamblurile care sint
noi pe piata Uniunii cind sint introduse pe piatd; si anume fie echipamente sub presiune
sau ansambluri noi produse de un producitor stabilit in Uniune, fie echipamente sub
presiune sau ansambluri noi sau la mina a doua, importate dintr-o tara terta.

O atentie deosebitd o prezinti faptul ci, in prezent, este in vigoare Hotirirea
Guvernului nr.262 din 03.04.2009 cu privire la aprobarea Reglementirii tehnice
“Echipamente sub presiune” care a fost elaborati in scopul armonizirii legislatiei
nationale in domeniu cu Directiva 97/23/CE a Parlamentului European si a Consiliului
din 29 mai 1997 de apropiere a legislatiilor statelor membre referitoare la echipamentele
sub presiune. La momentul aprobarii proiectului Hotdririi Guvernului cu privire la
aprobarea Reglementirii tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a echipamentelor
sub presiune de Guvern, se abrogata Hotarirea Guvernului nr.262 din 03.04.2009.

4. Masuri institutionale si organizatorice pe care le implica actul elaborat

Proiectul nu prevede ca la implementarea respectivi sa fie create careva noi
institutii sau reorganizari institutionale in autoritatile existente.

Mésuri organizatorice vor fi necesare la etapa de implementare a Reglementarii
tehnice, care va permite o aplicare mai rapidi a noii reglementdri si va ajuta agentii
economici s Isi desfisoare mai usor activitatea, intrucat vor avea de respectat un singur
instrument de reglementare.

3. Consultarea proiectului

Lansarea procesului consultativ de citre partile implicate a fost initiati la etapa
evaludrii impactului de reglementare asupra activitatii de intreprinzator. Proiectul
Reglementarii tehnice, nota informativi si analiza preliminari a impactului de
reglementare au fost plasate pe site-ul Ministerului Economiei (www.mec.gov.md).
Proiectul a fost consultat si avizat de autoritatile si institutiile interesate.

Analiza preliminari a impactului de reglementare a proiectului de Reglementare
tehnica elaborat conform metodologiei aprobate in modul stabilit a fost examinat si
acceptat in cadrul sedintei Grupului de Lucru pentru reglementarea activititii de
intreprinzitor (procesul-verbal nr.8 din 13 aprilie 2016). Proiectul reglementirii tehnice,
nota informativa si analiza preliminari a impactului de reglementare au fost plasate pe
site-ul Ministerului Economiei (www.mec.gov.md).

in cadrul procesului de consultate si avizare au fost luate i considerare
propunerile, completarile si modificirile parvenite de la autoritatile publice si institutiile
interesate (Ministerul Justitiei, Ministerul A facerilor Interne, Ministerul Sanatatii,
Ministerul Mediului, Ministerul Transporturilor si Infrastructurii Drumurilor, Ministerul
Afacerilor Externe si Integrarii Europene, Ministerul Dezvoltirii Regionale si
Constructiilor, Ministerul Muncii, Protectiei Sociale si Familiei, Ministerul Agriculturii
si Industriei Alimentare, Centrul National Anticoruptie, Centrul de Armonizare a
Legislatiei, Inspectoratul Principal de Stat pentru Supravegherea Tehnicd a Obiectelor
Industriale Periculoase, Centrul National de Acreditare din Republica Moldova
(MOLDACQ)), S.A.”’CET-NORD”’, S.A.”TERMOELECTRICA”".

Pe data de 22.06.2016 in cadrul Ministeruluj Economiei s-a desfisurat masa
rotunda, referitor la dezbaterile in vederea eliminzrii divergentelor expuse pe marginea
proiectului Hotaririi Guvernului cu privire la aprobarea Reglementirii tehnice privind




punerea la dispozitie pe piati a echipamentelor sub presiune. Obiectiile si propunerile
inaintate de autoritatile publice si institutiile interesare sint reflectate in sinteza
divergentelor al proiectului. Procesul-verbal a sedintei de lucru din cadrul mesei rotunde
din data de 22.06.2016 — se anexeaza.

Proiectul Hotaririi Guvernului privind aprobarea Reglementirii Tehnice privind
punerea la dispozitie pe piata a echipamentelor sub presiune a fost discutat si acceptat in
cadrul sedintei Grupului de Lucru pentru reglementarea activitatii de intreprinzitor
(procesul-verbal nr.15 din 13.07.201 0).

Reiesind din cele expuse, se propune de a adopta proiectul Hotéririi Guvernului cu
privire la aprobarea Reglementirii tehnice, privind punerea la dispozitie pe piati a

L R

echipamentelor sub presiune, care va conduce la cregterea competitivititii economiei
nationale §i va imbunitatii functionarea pietei echipamentelor sub presiune prin
asigurarea unui tratament egal atdt pentru operatorii economici, importatori si

distribuitori cit si pentru organismele de evaluare a conformitatii.

Viceprim-ministru, Octavian CALMIC

ministrul economiei
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